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1 Introduktion

LCD-3 ar en snabb och programmerbar
viktindikator/-styrenhet med manga program-
funktioner. Indikatorn anvandes for anslutning till
resistiva bryggkopplade givare och innehaller
givarspanningsmatning, lagdriftférstarkare, progr-
ammerbar A/D-omvandlare, 2 st programmerbara
OPTO-ingangar och 4 st programmerbara OPTO-
utgangar. All programmering och trimning sker
fran indikatorns frontpanel.

LCD-3 lagrar alla parametrar, trimningsvarden,
instaliningar, satsvikter, produktregister m.m. i
EEPROM och finns darfor kvar aven efter
spanningsavbrott. Indikatorn har &aven en
batteriklocka och ett batteriminne for lagring av
summaregister m.m.

LCD-3 kan programmeras for att visa enkla
hjalptexter pa sifferdisplayen med svensk eller
engelsk text. Dessa hjalptexter anvandes for att
underldtta installningar och avlasning av
summaregister m.m. fér operatéren.

LCD-3 drivs med 24 VDC och ar avsett for
inbyggnad och lampar sig darfér val fér anslutning
till moderna PLC-system, processdatorer m.m.
Indikatorn har snabb (50 Hz) uppdatering. Genom
att omvandlingen sker snabbt (Internt 4 kHz)
[dBmpar sig indikatorn val fér mycket snabba
vagningar typ doseringsvagar, pack-maskiner,
viktfyllare, kontrollvagar, bandvagar m.m.

LCD-3 har 3 st kommunikationskanaler, 2 st RS-
232 och 1 st RS-485. De ar avsedda for dator-
anslutning (Normalt RS-232 eller RS-485) och
printeranslutning (Normalt RS-232). Program finns
for anslutning av ett svarsmodem foér extern
uppringning och avlasning av t. ex. vikt. Med RS-
485 interface kan max 32 indikatorer kopplas ihop
pa en gemensam slinga. En adress stélls da in for
varje indikator. Utskrift kan ske pa sidskrivare eller
remsskrivare. LCD-3 anvander inga
kontrollsignaler. Endast en kanal kan vara aktiv at
gangen.

Foljande program finns som standard:

IF 1 Indikator med 4 grénslagen. Brutto, netto
och toppvardesvisning.

IF 2 Indikator med 4 utgangar for grov-matning,
finmatning, toleransfel och tomindikering.
Instéllning sker av satsvikt. Grov- och
finmatning samt tolerans 'foljer' satsvikten.

IF 3 Fyliningsindikator med programsekvens.
Fyller automatiskt med grov- och finmat-
ning, toleranskontroll och eventuellt tém-
ning. Instalining sker av satsvikt. Grov- och
finmatning samt tolerans 'foljer' satsvikten.

IF 4 Utvagningssekvens. En behéllare fylls forst
med material och darefter vags materialet
ur behallaren (Negativ/Inverterad vagning).
Utvagningen sker med grov- och finmat-

IF5

IF 6

IF7

IF11

IF 31

IF 41

IF 42

IF 51

IF 61

IF 62
IF 81

Se

ning, toleranskontroll och automatisk upp-
fylining till férinstalld niva.

Doseringsindikator for 4 produkter meden
matningshastighet. Vager automatiskt upp
1-4 produkter med tarering mellan varje
produkt.

Doseringsindikator for 2 produkter med en
matningshastighet. Vager automatiskt upp
2 produkter med tarering mellan varje
produkt. En blandningstid kan stallas in.

Doseringsindikator for 1-6 produkter med
grov- och finmatning. Véager automatiskt
upp 1-6 produkter med tarering mellan varje
produkt. En blandningstid kan stallas in.
Binar (1 av 15) utsignal for PLC m.m.

| detta indikatorprogram anvandes en
ingang for att alternera mellan IF 3 och IF
42. Anvandes nar samma maskin bade
anvandes for att fylla till exempel sackar (1
vag/sack) och storsack (Flera
vagar/storsack).

Kontrollvagningsprogram. Kontrollerar vikt-
en och sorterar bort produkter med felaktig
vikt. Summering av antal godkanda,
felaktiga m.m. Anvandes t. ex. tilsammans
med ett vagband eller rullbanevag for
dynamisk vagning eller en vagplattform for
statisk vagning.

Program foér automatisk behallarvag (Sats-
vag). Vager brutto och netto och summerar
vikterna.

Program for automatisk fyllning till installd
slutvikt genom att dela upp véagningen i
mindre delsatser. Slutvagning sker bade
med grov- och finmatning.

Indikatorn anvandes for en bandvag med
summering av vikt och visning av kapacitet.
Hela bandet eller endast ett eller flera
rullstéll kan vagas. Funktionen kraver en
pulsgivare for matning av bandhastighet.
Program for automatisk axeltrycksvag.
Automatisk registrering av axelvikter med
utgangar for trafikljus.

Program for styrning av spannmalstork.
Specialprogram.

avsnitt 6 for narmare beskrivning av

indikatorfunktioner.
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SCALEOMATIC ®

ATERST.

PRINT

0.0k
-

Bild 2.1 — LCD-3 frontpanel

2 Funktion

Detta avsnitt behandlar:
Panel
Panelfunktioner
Display

Parameterinstallning
Inmatning av varden
Visning av register
Raknevagsfunktion
Tararegister
Uppstart

2.1 Panel
LCD-3 har en tat frontpanel med en 6-siffrig

sifferdisplay, 8 st lysdioder for indikering samt 6 st
omkopplare. Siffrorna refererar till bild 2.1.

1

Lysdiodindikeringar for signalutgangarna O-
3. Lyser nar utgangen ar TILL.

Lysdiodindikering for stabil vikt. Slacks nar
vikten ej ar stabil.

Lysdiodindikering for nollstallt indikator.
Lyser nar vikten ar inom +1/4 skaldel (d).

Nollstallningsomkopplare. Nollstéller vikten
och installt varde vid parameterinstalining
och vikt installning. Anvandes &ven for
nollstallning av summaregister. Benamns i
texten som omkopplare 0.

Brutto-Netto omkopplare. Vaxlar display-
visning mellan bruttovikt och nettovikt.
Bendmnes i texten som omkopplare 'BN'".
Anvandes aven for att minska varde/-
produktnummer '-'

10

11

12

Tarering. Tarerar vikten. Benams i texten
som omkopplare 'TARA'. Anvandes &aven
for att 6ka varde/produktnummer '+'.

Printomkopplare. Se respektive indikator-
funktion. Benamns i texten som omkopplare
'PRINT".

Funktionsomkopplare, ga in och ga ur
instalining samt stega vanster. Anvandes
aven som funktionsomkopplare tillsammans
med annan om kopplare. Benamns i texten
som omkopplare 'F' eller ' « ".

Stega vidare omkopplare eller 6ka vardet
med 1 (Upp). Anvandes for att 'stega runt'
bland installningarna och for att 6ka med 1
vid installning av parametrarar eller varden.
Benamns i texten som omkopplare ‘g’ eller

lAl.

Lysdiodindikering for brutto och netto.
Indikerar vilken vikt som visas. Nar
taravikten visas slacks bagge lysdioderna.
Viktdisplay. 6-siffrig display for visning av
vikt i kg eller Ib (-99999 - 999999),
instaliningar, summaregister m.m. och
texter. Den vanstra siffran anvandes aven
for programindikering i vissa indikator-
program samt vid toleranslarm (+tol=Ovre
segmentet & -tol=Nedre segmentet).

Nar decimalkommat lyser pad den vanstra
siffran i displayen har 'SETUP' varit
aktiverad och man kan aterga till 'SETUP'
utan ny omstart. ('SETUP' = Instéllning av
indikatorn.)
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OBS! Samtliga lysdioder lyser nar man ar i
'SETUP' funktionen.

Omkopplarna kan ha dubbelfunktion. D& maste
omkopplaren 'F' hallas intryckt samtidigt som den
andra omkopplaren trycks in. | texten benamns
detta som t. ex. 'F'+'0' vilket innebar att man haller
funktionsomkopplaren 'F' intryckt och darefter
trycker pa '0' medan 'F' fortfarande halls inne.

Néar installning av varden eller register-
visning valts, atergéar displayen till viktvisning
10 s efter att den senaste intryckta omkop-
plaren slappts upp.

2.2 Panelfunktioner

Vissa programfunktioner &r gemensamma for
alla indikatorfunktioner, medan vissa ar speciella.
Se darfor aven pa beskrivningen for respektive
indikatorfunktion. Har fdlier de gemensamma
panelfunktionerna.

2.2.1 Nollstéallning vikt

Tryck pa '0" for att nollstalla vikten. Fungerar
endast om vikten ar inom -1% - +3% av
méatomradet refererande till den kalibrerade
nollstallningsvikten.

2.2.2 Vaxla mellan Brutto & Netto
vikt
Tryck pa 'BN' for att vaxla mellan visning av
bruttovikt och nettovikt.

2.2.3 Tarera vikten

Tryck pa 'TARA'. Bruttovikten maste vara positiv
for att tarering skall kunna ske. Visningen 6vergar
till nettovikt.

2.2.4 Visa TARA-vikten

Tryck pa 'F'+'BN' for att visa lagrad taravikt.
Bagge lysdioderna 'BN' slacks under tiden som
taravikten visas.

2.2.5 Manuell TARA-vikt

Genom att trycka 'F'+'TARA' visas taravikten.
Den kan &andras/nollstallas enligt 'Instalining av
varde'.

Displayen atergar automatiskt till viktvisning
efter 10 s.

2.2.6 TARA-register

LCD-3 har aven ett tararegister med 9 taravikter
(1-9) som kan andras fran panelen. Om man
trycker pa 'F'+'TARA' visas taravikten. Man stegar
till tararegisterna med 'g'. De kan nollstéllas med
'0'" och andras med funktionen 'Instalining av
varden'. Om man trycker pad 'TARA' nar ett
tararegister visas, kopieras det till taravikten och
anvandes for berdkning av nettovikt.

Displayen atergar automatiskt till viktvisning
efter 10 s.

2.2.7 Instéallning av varden

Genom att trycka pa 'F'+'g' kommer man till
operatérsmenyn dar varden kan stallas in for
respektive indikatorfunktion. Man stegar runt med
'g'. De andras med funktionen '‘inmatning av
varden'.

Displayen atergar automatiskt till viktvisning
efter 10 s.

2.2.8 Visning av register

Genom att trycka pa 'g' visas olika
registervarden beroende pa vald indikator-
funktion. Man stegar runt mellen vardena med 'g".
De nollstalles genom att man trycker pa '0'".

Atergér automatiskt till viktvisning efter 10 s.

2.2.9 Aterstéllning sekvens

Vissa indikatorfunktioner  innehaller  en
programsekvens. Denna kan aterstallas manuellt
genom att man trycker 'F'+'0'.

2.2.10Aterstéllning larm

Larm/Fel-signal kan aterstallas manuellt genom
att man trycker 'ATERST.' ('0").

2.2.11Aterga till 'SETUP'

Om 'SETUP' valts i samband med uppstart och
sedan avslutats, lyser decimalkommat pa den
vanstra sifferdisplayen. Da ar det majligt att aterga
till 'SETUP' utan att starta om indikatorn.  Val;
'SETUP' i operatdrsmenyn.

2.2.12Datum och tid

Datum och tid kan stallas in fran panelen genom
att man valjer 'klockA' i operatdérsmenyn.

2.3 Display
2.3.1 Vikt

Viktvardet presenteras i kg eller Ib pa en 6-siffrig
7-segmentdisplay med valfri decimalkomma-
placering.

Negativ vikt visas med ett minustecken fill
vanster pa displayen.

Overlast (Vikt > maxvikt+9d) indikeras med
blinkande display. Maxvikt = 'n' * 'd' d.v.s installt
maximalt antal skaldelar * instélld skaldelning.

Underlast visas med blinkande display och
minustecken. Om bipolart matomrade ej ar valt ar
underlast = Vikt < -1% av matomradet. Om
bipolart matomrade ar valt ar underlast = Vikt <
maxvikt+9d.

2.3.2 Texter

LCD-3 kan visa 'texter' som underlattar for
operatéren. Texterna genereras med displayens
7-segment siffror och kan darfér endas visa
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enklare meddelande och kraver lite fantasi av
operatoren.

Texterna finns i svenskt och engelskt uférande.
Val av av sprak sker i samma 'ISEtUP' som man
valjer indikatorfunktion. Texterna i 'SEtUP" ar alltid
pa engelska.

2.4 Parameterinstallining

Vid parameterinstallning visas alltid en text pa 1-
3 tecken langst till vanster pa displayen. Man
véljer installning genom att trycka pa '«'. Man
stegar sedan med 'a' (Oka) tills 6nskat vérde
erhallits.

Aven '+ och '-' anvandas. Om man héller 'a'
inne i mer an 1 s borjar displayen stega upp
automatiskt i snabb takt sa lange man haller 'a’
intryckt.

Genom att trycka pa '0' nollstalles displayen
eller satts till minsta mojliga varde. Nar man
stegat till det hogsta vardet boérjar displayen om
fran det lagsta vardet igen. Man avslutar
installningen genom att ater trycka pa' « .

2.5 Instéllning av varde

Denna funktion anvandes da ett varde skall
stallas in. Normalt visas forst en text i nagra
sekunder som visar vilket vdrde som kommer att
visas och darefter vardet. For mindre justeringar
kan man minska eller 6ka vardet med genom att
trycka pa - (B/N) eller '+ (TARA). Vid
satsinstallning sker Okning/minskning med 'P35'
vikt. Genom att trycka pa '0' nollstalles vardet eller
satts till minsta tillatna varde.

a
»

L*H*Héﬂéﬁ*ﬁéﬁf-HHHHHH

Bild 2.2 - Instéllning

Vid stérre andringar startar man installning
genom att tryck pa '« '. Den forsta siffran blinkar.
Man staller in vardet siffra for siffra genom att
stega vidare med '« '. Vald siffra blinkar och kan
dkas med 'a'. Aven '+ och '~ omkopplarna kan
anvandas for att 6ka/minska siffran. Trycker man
pa '0' nollstalles den valda siffran. Man stegar
genom alla siffrorna tills alla har justerats och
ingen blinkar.

Displayen atergar automatiskt till viktvisning
20 s efter senaste tryck pa en omkopplare.

2.6 Visning av register

Visning av register sker genom att man trycker
'gl'. Forst visas en text i nagra sekunder och

1]
+
EH
F 3
]

TEXT ||| TEXT
= | g
v v
[vext | | vexv)
| =08 || &g

3}

Tryck for
att anra
varde

Tryck for
att andra
varde

Bild 2.3 - Operat6rsmeny

darefter vardet. Man stegar runt mellan registerna
med 'E'. Vissa varden kan nollstéllas genom att
man trycker '0' nar registret visas.

Displayen atergar automatiskt till viktvisning
cirka 10 s efter senaste tryck pa& en
omkopplare.

2.7 Operatorsmeny

For att stalla in varden som behovs for den
normala funktionen, starta utskrifter m.m. finns det
en Operators Meny. Tryck forst 'F'+'g' for att ga
till menyn. Stega sedan med 'g' till dnskad grupp.
Valj grupp med '« ' och stega sedan till med '’
till det varde som skall andras.

Se bild 2.3. Observera att tillgangliga val beror
pa pa applikationen (IF).

Displayen atergar automatiskt till viktvisning
20 s efter senaste tryck pa en omkopplare eller
efter man tryckt pa'0' i ett menyval.

For att forhindra oavsiktlig &ndring av vissa
varden, kan man vid nagra av indikator-
funktionerna goéra det svarare att valja dessa
gruppen. Genom att satta 'P25'=1 maste man da
trycka pa '«' i 10 s for att komma till de
grupperna.
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2.7.1 Klocka (‘’klockA")

Justering av den batterimatade klockans datum
och tid. Ar, manad och dag samt timme och minut
kan stéllas in. Under instalining blinkar det hdgra
decimalkommat med 1 Hz (1 gang/s) om klockan
ar'igang'.

Véljes med '« ' nar 'clock’ visas pa displayen.

'yy' Installning av artal. (0 - 99)
'mo’ Instéllning av manad. (1 - 12)
'dd' Instéllning av dag. (1 - 31)
'hh' Instéllning av timme. (0 - 23)

mi Installning av minuter. (0 - 59)

Klockan kan aven justeras i SETUP.

2.7.2 'SEtUP

Nar den vanstra decimalpunkten ar TILL, utdkas
valen med (Se bild 2.4)

SETUP Ga tillbaka till SETUP.

Service:

Driftt Total drifttid for LCD-3 i timmar.

Out0 t Total TILL tid for utgangen i
timmar.

Out1t Total TILL tid for utgangen i
timmar.

Out2 t Total TILL tid for utgangen i
timmar.

Out3 t Total TILL tid for utgangen i
timmar.

Ct ms:

Ct X Endast for tillverkarens persnal.

2.7.3 'IngAng’

For kontroll av externa insignaler kan man i
menyn vélja 'IngAng'. Da visas INO - IN3 som
'INXXXX' dar X=1 nar signal finns och X=0 nar
signal ej finns.

Atergé till menyn med 'g'.
2.7.4 'LC-InS'

For kontroll av insignal fran lastcellerna kan man
i menyn valja 'LC-InS".
D& visas insignalen i mV/V. Med '0' kan man

nollstdlla insignalvardet for att Iattare se
andringar.

Fran version 3.22 kan man genom att satta
prmP37>0 trimma nollpunkten om vikten ar inom
prmP37%. Man trycker da 'F'+'0’

Atergé till menyn med 'g'.

2.8 Produktregister

| indikatorn finns for vissa IF (IF2, IF3, IF4, IF11,
IF31 och IF42) en mdjlighet till att anvanda en av
tva olika typer av produktregister.

1

Bild 2.4 — Utokade val

| typ 1 lagras endast ett varde/produkt som Htill
exempel satsvikt. For vissa IF kan &ven ett andra
varde lagras som till exempel delsatsvikt.

| typ 2 lagras alla installningar inkl. grovmatning,
'vara pa vag', tolerans m.m.

Produktregistret aktiveras genom att ISETUP-
parameter 'EPr' satts till 1 eller 2 (Utgangslage=0).
Antalet 6nskade produkter kan stallas in med
parametern 'noP’' (Utgangslage 10 st). Samtliga
vikter i registret kan nollstallas genom att man
trycker pa '0'i 3 s nar 'noP’ visas.

Foér att spara en produkt valjer man
produktregistret genom att i operatérsmenyn
trycka '« ' nar 'ProdrE' visas. Man 'stegar’ framat
med 'g' eller '+' (B/N) och bakat med '-' (TARA) i
produktregistret. Forst visas produktnummer och
sedan nuvarande lagrat varde (T. ex. satsvikt).
Man sparar produkten genom att vid onskat
produktnummer trycka '« '. Om man vill aterga
utan att spara trycker man pa'0'.

For att hamta satsvikter fran registret valjer man
'Satsv' i operatdrsmenyn.
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Forst visas 'Prodnr' foljt av senast valda produkt
nr. Man 'stegar' framat med '+' (B/N) och bakat
med - (TARA). Om man vill avbryta
hadmtningen utan att vélja en ny satsvikt
trycker man pa 'O varvid den senaste
satsvikten anvandes. Annars stegar man fram till
onskad produkt och avvaktar sedan tills displayen
automatiskt atergar. Da visas installd satsvikt och
eventuellt delsatsvikt. Man kan ocksa trycka pa
'gl' for att ga till satsvikten.

Manuell &ndring av satsvikten satter senast
vald produkt nummer till O.

Onskad produkt kan &aven véljas via 'Snabbval
av produkt/satsvikt’. Se vald indikatorfunktion.

Anvand satsvikt kan a&ven hamtas via extern
signal pa COM1 fran dator eller streckkodpenna.
Programmet ar avsett for penna typ HP HBSW-
8X00.

Koderna skall vara 'P01 - P99' med CR+LF i
slutet. 'P' programmeras som starttecken 'S1' och
CR+LF som sluttecken 'E1' och 'E2' samt &vriga
som 0. COM 1 programmeras for 9600 baud, 8
bitar utan paritet.

2.9 Raé&knevagsfunktion

Om parametern 'ECS'=1 kan raknevagsfunkt-
ionen kopplas ini IF 1.

LCD-3 visar da antal i stallet for vikt. Detta
indikeras med en punkt till hoger pa displayen. In
och urkoppling sker genom att man trycker pa 'F'i
3 s. Funktionen fungerari IF 1.

Funktionen ar i stort:

Forst maste styckevikten av produkten raknas ut
eller matas in. Detta sker genom att man lagger
pa onskat antal produkter pa vagen och tryck pa
'F'+'g'. 'AntAl' visas pa displayen. Mata in det
antal produkter som lagts pa vagen.

Tryck 'F' och ‘'vist' (Vikt/st) visas samt
styckevikten. FOr att mata in styckevikten manuellt
trycker man pa '« ".

Tryck 'g' och 'LAGrA' visas pa displayen. Tryck
'« ' for att hamta in vikten fran vagen och berdkna
en ny styckevikt. Tryck annars pa 'g'".

Véagen fungerar nu som en raknevag.

2.10 Uppstart

Nar spanningen kopplas in sker en uppstart som
bériar med en test av alla lysdioder och
siffersegment. Om man trycker '0'+'F'+'§' under
tiden som testen sker initieras indikator-
installningen 'ISEtUP' och om man trycker endast
'F'+'d"' under tiden som testen sker initieras,
parameterinstéllningen och kalibreringen
('SEtUP").

Efter testen visas serienumret pa displayen och
darefter programversion t. ex. ' Pr  3.01" for
version 3.01. Darefter visas en parameter-
andringsraknare ('Pc'=0-255 som o6kas med 1
varje gang som en andring skett av nagon

parameter i SETUP. Kan anvadndas for att
kontrollera om nagon gjort en andring. Slutligen
visas installd indikatorfunktion t. ex. 'IF 1" och
indikatorn ar darefter klart for drift.

Om det har blivit ett fel i installda parametrar
kan indikatorn inte fungera ordentligt utan da
startar indikatorn férst med 'ISEtUP' och
installningarna i 'ISEtUP' och 'SEtUP' gbrs om.
Om indikatorn inte startar alls, kan man trycka
"TARA+'F'+'gl' under tiden displaytesten pagar.
Da laggs grundvarden in for parametrarna.
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3 Inkoppling

Detta avsnitt behandlar:

All inkoppling av LCD-3 sker med kontaktdon

Kontaktdon

Matningsspanning

Skarmning

Kabelférlaggning

Montage
Kénslighet

OPTO-isolerat interface

Lastcellssimulator
Printer
Dator

Expansionskort

typ D-SUB pa indikatorns bakre panel.

LOADCELL

9-p hylsa

COMMUNICATION

15-p stift

Anslutning av lastcell.

Anslutning av kommun-

ikation RS-232/RS-485

samt eventuellt matn-

ingsspanning.

1130avOo

LCD-3

+EXCITATION
+SENSE

+INPUT
-INPUT

-SENSE

i

COM2

TxD

COM1

<

| ; " +24V
-EXCITATION 24V ¢ 2

\ 4
O w oON

COMMUNICATION

/0 & POWER

Bild 3.1 - Inkopplig

I/0 & POWER
15-p hylsa

Anslutning av matnings-
spanning och in- &
utgangar.

Skarmade kapor for kontaktdonen maste
anvandas for alla kablar.

3.1 Matningsspéanning

LCD-3 stromforsorjes med  likspanning18-30
VDC via en av kontakterna 1/0 & POWER eller
COMMUNICATION. Matningsspanningens rippel
far vara hogst 3 Vp-p och spanningen far,
inklusive  rippel, ej understiga 18 V och egj
overstiga 30 V. Nar modulen ej stromforsorjer
nagon lastcell ar effektférbrukningen max 9 W och
vid full belastning pa givarmatningsspanningen,
tillkommer 3 W. Om expansionskort med
bussinterface ar installerat, tillkommer 3 W.

Matningsspanningen avsakras med 1 AT (Trdg)
sakring (Pin 1 eller 2).

OBS! Anslut alla kontaktdon (LOADCELL,
COMMUNICATION och 10 & POWER) innan
mat-ningsspanningen kopplas in.

3.2 Skarmning

Skarmade kablar maste anvandas for lastcell
(LOADCELL), kommunikation COMMUNICATI-
ON) och aven for in- och utgangar (/O &
POWER). Alla skarmar i anslutningskablar
anslutes i 360 ° till kontaktdonskaporna fér god
skarmning. Skarvning av lastcellskabel eller
parallellkoppling av flera lastceller maste ske i
skarmade kapslingar (Ex. CB-4TB) med jordade
metallférskruvningar som ansluter skarmen i 360°.
Sa kallade EMC-foérskruvningar bor anvandas.

Indikatorns chassie jordas via flatstifts-
kontakten pa bakre panelen (Min 1.5 mm2). For
att f& jordat skarmarna maste skarmarna
anslutas via skarmade kapor till kontaktdonen.

3.3 LOADCELL-kontakt

Har sker anslutning av lastcellen/-lastcellerna.
Se till att matningsspanningen ar fran nar
anslutning sker. Eftersom kabeln till lastcellerna
har en viss resistans, blir det ett spanningsfall i
matningsledarna beroende av kabelns resistans

6-ledarkoppling

+EXCITATION
+SENSE
 +INPUT
-INPUT
-SENSE
-EXCITATION

= 7-9 "_Il'

1130avOo1

Bild 3.2 — 6-ledarkoppling
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och antalet lastceller som belastar modulen
(U=I*R).

Denna resistans andras beroende av kabelns
(Kopparledarna) temperatur. Detta ger felaktig
och varierande givarspanning ute vid lastcellerna,
vilket forsamrar noggrannheten. Darfor bér sa
kallad '6-ledarkoppling' anvandas.

Denna koppling (Bild 3.2) innebar att 6 ledare
anvandes och att matningsspanningen mats ute
vid givarna med senseledare (+sense & -sense).
LCD-3 mater da matningsspanningen (Excitation)
vid lastcellen och kompenserar for
spanningsfallet. Max spanningsfall far vara hogst
0.5 V i vardera matningsledarna (+excitation & -
excitation). Kabelarea maste darfor valjas efter
detta. Eventuellt kan parallellkoppling av flera
ledare goras for att minska spanningsfallet.

Som exempel kan ndmnas att vid en installation
med 4 st lastceller med 350 ohms resistans
vardera och 100 m kabellangd erfodras en
ledararea av minst 0.5 mm? (Vid kopparledare).
Spanningsfallet blir da ca: 0.4 V vid 20 °C
kabeltemperatur.

=
Lastcell X
=
Lasteell 2 L / (\ 14 +EXCITATION
- 2 ¢ +SENSE
3 ¢ +INPUT
4 4 -INPUT
5
-SENSE
rasteell 1 L AN 6 ¢ -EXCITATION
Samlingsdosa = -9 ¢ 1

Figur 3.3 - Kopplingsbox

Om flera lastceller skall anvandas kan '6-
ledarkoppling’ bara anvandas fram till en
samlingskopplingdosa (Bild 3.3). Vanlig '4-
ledarkoppling' anvandes da ut till givarna. Darfor
bor dessa kablar vara sa korta som mojligt for att
spanningsfallet ej skall bli for stort och paverka
noggrannheten. Normala kabellangder pa nagra
meter stéller inte till nagra problem utan det blir
problem foérst nar kablarna blir langre och
kabeltemperaturen variera kraftigt. Till exempel
vid kabelférlaggning utomhus, dar temperaturen
en varm sommardag pa en byggnads sydsida kan

vara 100 °C hdgre an temperaturen en Kall
vinternatt.

Observera att om endast '4-ledarkoppling'
anvandes, maste signalerna +excitation och
+sense (Stift 1-2) byglas liksom -excitation och —
sense (Stift 5-6), se bild 3.4.

4-ledarkoppling

14 +EXCITATION

2§ +SENSE o
3 ¢ +INPUT :‘5
4 & -INPUT O
5 m

-SENSE —
[ —

-EXCITATION
= 79 l_“'

Bild 3.4 — 4-ledarkoppling

3.4 Kabelforlaggning

Eftersom signalen fran givaren &r mycket lag,
ca: 2 pV vid en upplésning pa 1/10000 nar 0-25
mV omradet anvandes, maste lastcellskabeln
forlaggas med omsorg. Undvik att lagga
starkstromskablar parallellt med lastcellskabeln.

Helst bor lastcellskabeln for- laggas 20 cm fran
starkstromskablar. Ju langre kabel som anvandes,
desto viktigare att den forlaggs riktigt.

| industriell miljo kan det ibland vara svart att
forlagga kablarna separerade fran kablar som kan
stora. D& kan kabel med dubbelskdrm eller
forlaggning i jordade stalror vara lampligt for
lastcellskabeln.

Kablar som kan stéra lastcellssignalen (T. ex.
motorkablar) bor skarmas nar sa ar majligt.

3.5 Montage

LCD-3 bor ej monteras tillsammans med kraftiga
storningskallor typ motorkontaktorer, motorstyr-
ningar m.m. Dessa stoérningskallor bér monteras i
separata skap eller separeras med val jordade
skarmplatar.

Genom att planera placering och kabeldragning
sa att man undviker stérningar, 6kar chansen for
en lyckad installation. LCD-3 ar ett precisions-
matdon som maste behandlas som sadant for att
fungera.

Fastsattning av LCD-3 sker genom att
packningen forst tras pa indikatorn och sedan fors
indikatorn genom ett rektangulart montagehal.
Darefter monteras klamskruvarna genom att de
klams fast pa stift pa kapslingens sidor.
Montageskruvarna dras sedan at tills indikatorn
ligger till pa alla tatande ytor. Drag ej at hardare
an vad som kravs for att tatning erhalls. Vid for
hard atdragning kan plasten spricka. In-
strumentet demonteras med en motsatt operation.
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Vid montage dar vibrationer kan forutses , tex.
vid mobil montering, maste indikatorns bakre
montageféste (M4 bussning) anvéndas for att
staga upp indikatorn och avlasta kldm-skruvarna.
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kontaktdonet LOADCELL enligt bild 3.5. Andra
byglarna enligt bild 3.6 till 6nskad kanslighet.

3.7 OPTO-isolerat interface

Inkoppling av de OPTO-isolerade ingangar (2
st) och de OPTO-isolerade transistorutgangar (4
st) sker pa kontaktdonet markt 1/0 & POWER.

De OPTO-isolerade utgangarna bor sékras med
1 AS (Snabb) sakring (Pin 15). Max
belastning/utgang ar 0.1 A kontinuerligt och max
0.5 A under 50 ms.

Vid induktiv belastning av transistorutgangarna
maste lasten forses med gnistslackare t. ex.
skyddsdiod.

3.8 Lastcellssimulator

For att testa LCD-3 utan lastcell inkopplad, kan
en enkel lastcellssimulator anvandas (Bild 3.7).
Simulatorn monteras lampligen i en skdrmad lada
och ansluts till LCD-3 med en skdrmad kabel och
skarmat kontaktdon.

Bild 3.5 . Placering av byglar

3.6 Kanslighet

LCD-3 har 3 kanslighetsomraden, 0 - 1.25
mV/V, 0 - 2.5 mV/V och 0 - 5.0 mV/V. De flesta
lastceller har en utsignal pad 2 mV/V med viss
tolerans. Darfor levereras LCD-3 installd med O -
2.5 mV/V insignalomrade.

Vissa typer av lastceller har dock en hdégre
utsignal pa 3 mV/V eller till och med upp till 4
mV/V och da kravs ett stdrre insignalomrade (5.0
mV/V). Om endast en liten del av givarens
kapacitet-/matomrade anvandes och man darmed
har en lag utsignal fran givaren, kravs ett mindre
insignalomrade (0-1.25 mV/V). Man skall dock
komma ihag att om
man minskar insignal-

m @ @ @ omradet s& sker det
-— ﬁ genom att
o forstarkningen  Okas.
— Aven forstarkningen
av stérningar 6kas da,
< < < < | darfér bér man alltid
m m m m se till att man inte far

JP2

for lag inspanning

genom att  valja

lamplig lastcells-
: kapacitet.

Kansligheten (For-
starkningen) program-
meras med byglar pa
kortet.  Kortet  blir
atkomligt genom att
man lossar de 4
skruvarna i bakre
panelen och drar ut
kortet. Byglarna JP1
och JP2 finns vid

A
A
0-5.0 mV/V Als]

0-1.25 mV/V A
0-2.5 mVIV

Bild 3.6 - Programmering

Lastcellssimulator LCD-3

+EXCITATION

+SENSE
+INPUT
-INPUT
-SENSE
-EXCITATION

L2 L4 S (VL | Ed

Alla motstand 0.1% 5 ppm utom = &p STIFT

1MO som kan vara 1% 50 ppm.

Bild 3.7 — Lastcellssimulator

Anvand temperaturstabila motstand, garna
tradlindade 0.1% med 5 ppm temperaturdrift.
Scaleomatic LCS-1 ar en komplett lastcells-
simulator.

Se aven pkt. 4.2.8 Demonstration.

3.9 Printer

Inkoppling av printer Star SP-212/SP-2320/SP712
sker enligt bild 3.8. Valj printer 1 i setup pkt.
4255 'Pr SEt. Anvand skarmad kabel med
skarmade kontaktdonskapor.

Inkoppling Star SP-

LCD-3 SP-
o 7O ‘::X%' DTR
§ RxD ¢ ) RxD

0VeL 40V

STIFT 15-p HYLSA  STIFT 25-p HYLSA

Bild 3.8 — Inkoppling av printer

14/108



LCD-3 Viktindikator — Ver. 4.14

3.10 Dator

Inkoppling av dator med 9-polig kontakt. Siffror
inom () avser dator med 25-p kontakt. Bild 3.9.

Inkoppling dator
TxD e 2 2 (3)0 RxD
? Es
80v-6 5 (Neo v IE‘:
-l A<
RxD e 3 3 (2)0 TxD

Bild 3.9 — Inkoppling av dator

3.11 Expansionskort

P& expansionkortet finns 4 st ingangar och 4 st
utgangar som expanderar LCD-3:s 1/O till 8
utgangar och 6 ingdngar samt en analog utgang.

Utsignalen kan programmeras till 0-20 mA, 4-20
mA och 0-10 V. Utsignalen motsvarar 0 - n (Max
antal skaldelar).

+24V _ 15

13
14 ] 0-10v

Bild 3.10 — Inkoppling expansionskort

Den analoga utsignalen (0-20 mA alt. 4-20 mA)
finns alltid pa stift 2 och 9. Omvandling till 0-10 V
sker med bast genom att montera ett noggrannt
500 ohm motstand pa signalingédngen. Signalen
blir da en stérningsakrare stromsignal fram till
signalmottagaren. | nodfall kan en extern bygel

mellan stift 13 & 14 anvandas for att kopplain ett
internt 500 ohms motstand..

3.11.1Inkoppling I/O

Inkoppling av de OPTO-isolerade ingangar (4
st) och de OPTO-isolerade transistorutgangar (4
st) sker pa kontaktdonet markt I/O. Signalen finns
pa samma stiftnummer som motsvarande pa
moderkortet. De OPTO-isolerade utgangarna bor
sakras med 1 AS (Snabb) sakring (Pin 15). Max
belastning/utgang ar 0.1 A kontinuerligt och max
0.5 A under 50 ms.

Vid induktiv belastning av transistorutgangarna
maste lasten forses med gnistslackare t. ex.
skyddsdiod fér DC-laster.

3.11.2Inkoppling analog utgang

Den analoga utsignalen (Stromsignal 0-20 mA &
4-20 mA) erhalles pa stiften 2 och 9. Belastningen
maste vara 0 - 500 ohm.

3.12 Extra display RD650
LCD-3

Remote Display

RD650
A2l 13lea N
CcOomM3 13 4 RS485-:JJP2 =0
B - oB e
SHIELDED =
CABLE

COC=3 Prc=4or5 br=9600 db=7 PA=2(Even) UA=00
Bild 3.12 —Inkoppling Extra display RD650

Anvand partvinnad skarmad kabel. Anslutes pa
COM3. Anvand utgangsparametrar utom for
"COC” som sattas till 3 (COM3) och "Prc” som
satts till 5 eller 6 (Se 4.2.8.4).
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4 Progr. & Trimning

Detta avsnitt behandlar:

Val av indikatorfunktion (ISETUP):
Indikatorfunktion
Kundanpassning
Spréakversion
Produktregister

Programmering av indikatorn (SETUP):
Vagparametrar
Trimning (Kalibrering)
Justering av klocka
Programmering av seriekanaler/printer
Hardvarutester
EEPROM-test
Demofunktion
Serienummer
Utskrift av instéllningar

Programmering av indikatorn sker i tva steg.
Forst maste man valja indikatorfunktion, sprak-
version och eventuell kundanpassning (ISETUP)
och darefter den normala programmeringen av
indikatorn (SETUP).

Slutigen maste man programmera vissa
programfunktioner beroende pa vald indikator-
funktion (PSETUP).

Notera installningarna (Bilaga Z) eller skriv ut
dem pa printer.

Spara instdllningarna genom att avsluta
SETUP med att trycka 'gl' i 3 s. Annars sparas
de ny vardena ej.

4.1 Indikatorfunk. ('ISEtUP")

Man aktiverar ISETUP genom att halla in
'0'+'F'+'g' nar man slar till spanningen. Slapp
omkopplarna nar displaytesten (888888) ar klar.

Nar uppstarten ar klar visas 'ISEtUP' pa
displayen. Fdljande val finns i ISETUP:

IF Inst. av indikatorfunktion (Se avsnitt
1).

'CF' Kundanpassning. Normalt stalls '0' in
utom for de kunder som har
specialprogram.

LA Sprakversion. De kortformstexter
som visas pa displayen finns med
engelsk och svensk text:

0 = Svensk text
1 = Engelsk text

'EPI' Inkoppling av produktregistret:

0 = Ej inkopplat
1 =Typ 1 inkopplat
2 = Typ 2 inkopplat

'noP" Antal produkter i produktregistret.
U=10. Visas om 'EPr'=2.
'ECS' Inkoppling réknevagsfunktionsval:

0 = Ej inkopplat
1 = Inkopplat
'Ib’ Gradering i Ib (Pound).
1 1b=0.4545 kg:
0 = Gradering/Utskrift i kg. U.
1 = Gradering/Utskrift i Ib

Man avslutar indikatorfunktionen genom att
halla 'g' inne i 3 s. Man kommer nu till SETUP
(Se 4.2). Om indikatorfunktionen andrats laggs
utgangsvarden in i visa funktionsval beroende av
vald indikatorfunktion. Detta indikeras med 'dEF.".

4.2 Programmering ('SEtUP")

Om man inte kommer via ISETUP (Se 4.1)
aktiverar man SETUP genom att halla in 'F'+'g'
nar man slar till spanningen. Slapp omkopplarna
nar displaytesten (888888) ar klar. Nar uppstarten
ar klar visas 'SEtUP' pa displayen foljt av ett
varde.

Om man &r i normalldge och vanster
decimalpunkt ar tdnd kan man na SETUP genom
att valja 'SEtUP' i OPeratorsmenyn.

SETUP ar indelat i flera avsnitt. Man stegar
mellan avsnitten med 'g]' och valjer 6nskat avsnitt
med '« ".

Foljande avsnitt finns i SETUP:

4.2.1 Visning av insignal (A/D)

Visning av insignal fran lastcellerna i mV/V. Kan
anvandas for kontroll av hur stabil signal som
erhalles och for trimning av hérn, eftersom vardet
har hég uppldsning.

Om man trycker pa 'F'i 3 s laggs utgangsvarden
in i vissa funktionsval beroende av vald
indikatorfunktion. Detta indikeras med 'dEF.".

4.2.2 Vagparametrar ('SCALE')

Tryck '« ' nar 'SCALE' visas pa displayen. Vid
leverans ar indikatorn installd foér att visa
insignalen fran lastcellerna i mV/V (X.xxx mV/V).

n' Max antal skaldelar. 100 - 30000 d.
Indikatorns matomrade (Maxvikt) blir
'n' *'d". U=2000.

'dp’ Programmering av decimalkomma. 0,
0.0, 0.00 eller 0.000. U=0.000.

'd' Skaldelning 1, 2, 5, 10, 20 eller 50.
Indikatorns matomrade (Maxvikt) blir
'n'*'d". U=1,
'bi’ Unipolart/Bipolart matomrade:
0 = Unipolart matomr. 0 - +n. U.
1 = Bipolart matomrade -n - +n.
It' Integrationstid. Programmering av
A/D-omvandlarens integrationstid.
Installning sker fran 20 - 1000 ms i
steg pa 20 ms (Eit=1). Hogre
integrationstid ger stabilare vikt men
langsammare signalandring.
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'Eit' Expandering av integrationstiden. For
applikationer med extremt orolig vikt
som t. ex. silos utomhus. Tiden ('It")
multipliceras med faktorn (1-60).
Viktjamféring m.m. blir motsvarande
antal ganger langsammare. U=1.

'F' Filter (O - 15). Fungerar som ett
analogt RC-filter. 0 ger ingen
filterfunktion medan 15 ger maximal
filterfunktion. U=4.

'Sd' Tolerans for stabil vikt (0 - 9). 0 ger
ingen tolerans och 9 innebar att
vikten anses som stabil om
andringen armax 9 d i 'St' tid. U=0.

'St Tid inom vilken vardet maste vara
inom 'Sd' for att vikten skall anses
som stabil (0.0 - 9.9 s). U=0.5.

'otr' Nollundertryckning (0-99). Om vikten
ar inom '0tr' enheter (d) och vikten ar
stabil, nollstalls displayen. Instru-
mentet 'haller' sedan nollstallning och
kompenserar for lAngsamma andr-
ingar. 0 ger ingen nollhallning.
Fungerar endast om vikten ar inom
nollstallningspmradet (-1% - +3%).

U=1.

'Fct' Tid under vilket flodet I6pande raknas
ut. U=5.0.

'PFU' Panelfunktion (0 - 63). Val av vilka

omkopplare som operatoren kan
anvanda. Omkopplarna har vardet 1-
32 enligt bild 4.1. Summan av
omkopplarnas varde anges. 63 ger
alla inkopplade. U=63.

4.2.3 Analog utsignal (AnALOG")

Om LCD-3 forses med expansionkort med 1/O
kan den analoga utsignalen kopplas in. 0-20 mA
(4-20 mA alt. 0-10 V) motsvarar 0 - 'Anlg' antal
skaldelar (Max).

'‘Out’ 0 = Ingen analog utsignal. U.
1 = BRUTTO-vikt.
2 = NETTO-vikt.

3 = BRUTTO-vikt inverterad.
4 = NETTO-vikt inverterad.
5 = Kapacitet.
6 = Bandhastighet (IF31).
'OFF' 0 = Ingen offset (0-20 mA/0-10 V). U.
1 = Offset 4 mA (4-20 mA).

'‘Anlg’ Antal skaldelar som skall motsvara
full utsignal (100-32000). U=2000.

For fintrimning av utsignalen se pkt. 4.2.8.5.

4.2.4 Trimning (‘trim")

Forst en kort beskrivning av vad som menas
med ’intrimning’. Att trimma in ett matdon innebar
en procedur som goér att matdonets visning
Overensstdmmer med det 'sanna’ vardet.

En annan beteckning, som ibland anvandes
felaktigt, foér denna procedur &r Kkalibrering.
Kalibrering ar dock nagot helt annat. Kalibrering ar
matningar, som under givha Dbetingelser
bestdmmer sambandet mellan ett matdons
“visning” och motsvarande "sanna" varden.

En kalibrering innebér i sig inte att ett matdon
ligger inom sina specifikationer, men ’kalibrerings-
beviset' (Protokollet) innehdller viktig information
som man kan utnyttja for att korrigera sina egna
matvarden.

Tidigare versioner av LCD-3 har anvand
betecknigen kalibrering i stéllet for trimning.
ADO-AD2 har nu ersatts av Ins0-InS2
(InS=InSignal) och CALO-CAL2 med trPO-trP2
(trP=trimPunkt).

Verifiering ar en undersdkning, som visar att
specificerade krav ar uppfyllda.

Kréning innebar att matdon undersoks,
godkanns och godkdnnandemarks av SP, och ar
det i Sverige traditionella sattet att bekrafta att
matdonet ar godkant. Inom legal metrologi
anvands idag termen verifiering fér motsvarande
officiella godkannande av ett matdon for viss
anvandning. LCD-3 ar ej godkand for ’legal
vagning’.

For en vag innebar intrimning att man trimmar in
nollpunkten (Drar ifran tomvikten) sa att indikatorn
visar 0 nar vagen ar tom samt staller in
kansligheten s& att matresultatet O&verens-
stdmmer med belastningen pa vagen. LCD-3 har
2 kanslighetstrimningspunkter vilket ger mdjlighet
till en viss linjarisering av insignalen. En trimnings-
punkt innehaller en trimningsvikt (trW) och ett
insignalvarde (InS). Normalt finns ingen
andledning att anvdanda mer an en trimnings-
punkt.

Sjélva intrimningen sker elektroniskt och det
enda anvandaren behdver gdra ar att det till att
vagen ar tom vid nollstallning och se till att vagen
belastas med angiven vikt vid kanslighetstrimning.

Man kan &ven stédlla in vardena manuellt om
dom ar kanda. Till exempel vid byte av indikator
sa kan de gamla vardena stéllas in.

For LCD-3 vaéljes trimning genom att man
trycker pa’ « ’ nar 'trimn’ visas pa displayen.

Nar vagen &r intrimmad maste install-
ningarna sparas genom att avsluta SETUP
med att trycka 'gl'i 3 s.

4.2.5 Nollspunktstrimning
Se aven 2.7 4.

Intrimning av "tom vag” = nollstallning kan ske
pa tva vis. Antingen kan nollstaliningen ske
automatiskt genom att insignalen vid tom vag
('InS0’) lagras som nollstallningsvarde/trimnings-
punkt O ('trP0’) eller genom att nollstalinings-
vardet matas in manuellt. Det senare kan till
exempel anvandas vid byte av modul utan
intrimning och vardena redan ar kanda.
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Spara instdllningarna genom att avsluta
SETUP med att trycka'g' i 3 s.

4.2.5.1 Automatisk trimning nollpunkt

Man valjer trimning av nollpunkt 'trPQ' genom att
trycka pa '« ' nar 'trPQ' visas pa displayen. Nagon
trimningsvikt behdéver ej stallas in da den alltid ar
0.

Nu visas forst den gamla sparade insignalen i
mV/V i 1 s och darefter nuvarande insignal pa
displayen.

Se till att vagen ar tom.

Nar man ser att insignalen verkar stabil, tryck pa
"¢’ (Tryck 'g' for att avbryta utan att trimma). Nu
tas ett antal matvarden och medelvardet av dessa
méatvarden anvandes som ny trimsignal 'InS0’. '-
InSO-' visas pa displayen under tiden som
trimningen sker. Trimningen avslutas med att det
nya insignalvardet 'InS0’ visas i 1 s.

Se aven hur man kan snabbtrimma via
operatdrsmenyn i punkt 2.7.4.

Notera vardet i Bilaga Z.

4.2.5.2 Manuell trimning nollpunkt

Nollstallningsvardet 'InS0’ kan aven matas in
manuellt. Det véljes genom att man trycker pa '«
nar 'trP0’ visas pa displayen.

Nu visas forst den gamla insignalen i mV/V
('InS0’) i 1 s och darefter nuvarande insignalen pa
displayen.

For att manuellt stdlla in nollpunkt/trimnings-
vardet ’InSO’ trycker man pa 'TARA’ (Text 'MAN’
under knappen) och andrar siffra for siffra med
"a’ eller’+ och ’-. Nar 6nskat insignalvarde stallts
in och ingen siffra blinkar, stegar man vidare med
||.

Notera vardet i Bilaga Z.

Om man ej vill fortsédtta med att trimma in
kansligheten trycker man pd 'g' i stallet och
stegar vidare.

4.2.6 Kanslighetstrimning

Kanslighetstrimning kan ske automatiskt genom
att man belastar vagen med en kand last, later
LCD-3 avlasa insignalen och spara denna.

Kéanslighetstrimning kan &aven ske manuellt
genom att insignalen matas in manuell. Det
senare kan till exempel anvandas vid byte av
indikator utan intrimning.

Intrimningsvikten/intrimningsvikterna boér ligga
nara den maximala lasten eller ndra de vikter som
man raknar med att vaga upp.

LCD-3 har 2 kanslighetstrimningspunkter, ‘trP1’
och ’trP2’, vilket ger mojlighet till en viss
linjérisering av insignalen. Se bild 4.2. Normalt
finns ingen anledning att anvanda mer @n en
trimningspunkt.

Utan linjarisering Med linjarisering

P P2
Trimpunkt 1 Trimpunkt 2

Vikt2=0 Pl
Trimpunkt 1

Trimpunkt 0 (trP0) . Trimpunkt 0 (trP0)
o DISPLAY 0 DISPLAY

Bild 4.2 — Linjarisering

Den forsta kanslighetstrimpunkten later man da
t.ex. ligga i mitten pa matomradet och den andra
punkten nara maxvardet.

Den andra trimpunkten ’trP2’ maste vara
storre an den férsta 'trP1’ och trimvikten
trw2’ maste sattas till 0 om den inte
anvandes.

Spara instéllningarna genom att avsluta
SETUP med att trycka'g'i 3 s.

4.2.6.1 Automatisk trimn av kéanslighet

Man valjer trimning av 'trP1' genom att trycka pa
"«' nar 'trP1' visas pa displayen. Forst visas
installd trimningsvikt 'trw1’.

For att &ndra installd trimningsvikt 1 ('trW1’)
trycker man pa '« ' och andrar siffra for siffra med
"a’ eller '+ och ’-". Nar dnskad vikt stallts in och
ingen siffra blinkar, stegar man vidare med ' » ".

Nu visas forst den gamla sparade insignalen i
mV/V i 1 s och darefter nuvarande insignal pa
displayen. Vardet ar andringen fran 'trP0’.

Belasta vagen med den installda vikten.

Nar man ser att insignalen verkar stabil, tryck pa
"4 (Tryck *a’ for att avbryta utan att trimma). Nu
tas 100 matvarden och medelvardet av dessa
anvandes som ny trimsignal 'InS1’. '-InS1-' visas
pa displayen under tiden som trimningen sker.
Trimningen avslutas med att det nya
insignalvardet 'InS1’ visas i 1 s.

Notera vardena i Bilaga Z.

Om man ej vill fortsatta med trimma 'trP2’
trycker man p& 'g' i stallet och stegar vidare.

Man valjer trimning av 'trP2' genom att trycka pa
'«' nar 'trP1' visas pa displayen. Forst visas
installd trimningsvikt 'trw2’.

Satt 'trw’2 till 0 om den ej skall anvéandas.

For att andra installd trimningsvikt 2 ('trW2’)
trycker man pa '« ' och andrar siffra for siffra med
"a’ eller '+ och ’-’. Nar 6nskad vikt stéllts in och
ingen siffra blinkar, stegar man vidare med 'g".

Belasta vagen med den installda vikten.

Nar man ser att insignalen verkar stabil, tryck pa
"¢’ (Tryck 'a’ for att avbryta utan att trimma). Nu
tas 100 matvarden och medelvardet av dessa
anvandes som ny trimsignal 'InS2’. '-InS2-' visas
pa displayen under tiden som trimningen sker.
Trimningen avslutas med att det nya
insignalvardet ’'InS2’ visas i 1 s.
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Notera vardena i Bilaga Z.

4.2.6.2 Manuell trimning av kanslighet

Manuell inmatning kan aven anvandas om man
vill gora en teoretisk intrimning och t.ex. inte har
mojlighet att belasta vagen. Forutsattningen ar att
lastcellernas utsignal ar kdnd. Normalt foljer ett
kalibreringsblad med lastcellen.

Trimningsvikten 1 ('trW1’) berdknas genom att
multiplicera lastcellernas kapacitet med antalet
lastceller. Darmed erhalles den totala kapaciteten
av lastcellerna.

‘InS1’ beraknas genom att man raknar ut
medelvardet av utsignalen fran lastcellerna.
Addera utsignalerna och dividera sedan med
antalet lastceller.

Endast 1 trimningspunkt kan anvandas. Satt
trw2' till 0.
Exempel:

Vagen har 3 lastceller med en kapacitet pa 1000
kg vardera.

Summa vikt = 3 * 1000 kg => 3000 kg.

Enligt medféljande  kalibreringsblad  har
lastcellerna utsignal 2.0045 mV/V, 2.0032 mV/V
samt 1.9961 mV/V.

Medelvéardet blir (2.0045+2.0032+1.9961)/3 =>
2.0013 mV/V.

trwil : 3000 kg
InS1 : 2.001267 mV/IV
Notera vardena i Bilaga Z.

Man valjer trimning av 'trP1' genom att trycka pa
"«' nar 'trP1' visas pa displayen. Forst visas
installd trimningsvikt ‘trW1’.

For att &ndra installd trimningsvikt 1 (trW1’)
trycker man pa '« ' och andrar siffra for siffra med
"a’ eller '+ och -’. Nar 6nskad vikt stéllts in och
ingen siffra blinkar, stegar man vidare med 'gJ'".

Nu visas forst den gamla sparade insignalen i
mV/V i 1 s och darefter nuvarande insignal pa
displayen. Vardet ar andringen fran 'trP0'.

For att manuellt stalla in trimningsvardet 'InS1’
trycker man pa 'TARE’ (Text 'MAN’ below button)
och andrar siffra for siffra med ’a’ eller '+’ och ’-.
Nar utréknat insignalvarde stéllts in och ingen
siffra blinkar, stegar man vidare med 'g".

Observera att denna teoretiska intrimning
endast fungerar om installationen gjorts 100 %
ratt och skall darfér undvikas.

Spara instdllningarna genom att avsluta
SETUP med att trycka'g' i 3 s.

4.2.6.3 Andring av 'n', 'dp', 'd"' och 'bi’
Andring av programmerade 'n', 'dp', 'd' och 'bi'

parametrar kan ske utan att omtrimning behdver

ske. Om 'dp' andras maste emellertid alla

viktinstallningar justeras, inklusive trimnings-
vikterna 'trW1’ och 'trw2’.

4.2.7 Klocka (‘clock’)

Justering av den batterimatade klockans datum
och tid. Ar, manad och dag samt timme och minut
kan stéllas in. Under instalining blinkar det hdgra
decimalkommat om klockan ar 'igang'.

Valjes med '« ' nar 'clock’ visas pa displayen.

'yy' Installning av artal. (0 - 99)
'mo’ Installning av manad. (1 - 12)
'dd' Instéllning av dag. (1-31)
'hh' Instéllning av timme. (0 - 23)
'mi' Installning av minuter. (0 - 59)

Klockan kan aven justeras i operatérsmenyn.

4.2.8 Kommunikation ('CSEtUP")
Instéllning valjes genom att trycka pa '« ' nar
'CSEtUP’ visas pa displayen.
Instéllning sker av varje kanal/port for sig
(COM1 - COM3). Baudrate stélls in i kbaud, t. ex.
1.2 kbaud = 1200 baud.

Endast 7 databitar med paritet eller 8 databitar
utan paritet kan anvandas.

4.2.8.1 Dator (‘(ComP.")

COM1 (RS-232) eller COM 3 (RS-485)
anvandes normalt for kommunikation med dator.
LCD-3 'lyssnar' normalt pa denna port utom nar
utskrift sker.

Valjes med '« ' nar 'ComP.' visas pa displayen.
'cocC' Dator pa port COM 1 - COM 3. Ange

den port dar datorn ar ansluten.
Normalt COM 1 eller COM 3. U=1.

'Prc' Protokoll:
0 = Ej férvalt protokoll (U).
1 = Generellt kommunikations-
protokoll. Se pkt. 7.1.
2 = HBSW-8X00 (HP barcode)
3 = PLC-kommunikation
4 = Displaykopia.
5 = Ext. display RD 650. Brutto-
vikt.
6 = Ext. display RD650. Brutto-
Nettovikt.
11=Anybus Communicator
'Ctl' Kontroll: 0 = Ingen (U)
1 = XON/XOFF (Ej COM 3)
'ASn' Automatisk séandning 0-63 (Se 7.1.8).
U=0. (Antal byte vid PLC-kommuni-

kation)

'ASn' = 64 Special. Sander en
displaykopia 7-seg-
mentformat. Ett sa-
mt E1/E2.

‘Asn’ = 65 Anybus  Commun-
icator A-a

'Si' Sand intervall 0.05 - 60.00 s. U =

0.10 ms => 10 ggr/s).
Kontrolltecken
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'S1 Medd. start tecken nr 1 (0-255). U=2
(STX).

'S2' Medd. start tecken nr 2 (0-255). U=0.

'd1’ Data falt slut tecken nr 1 (0-255).
U=0.

'd2' Data falt slut tecken nr 2 (0-255).
U=0.

'E1' Medd. slut tecken nr 1 (0-255). U=13
(CR).

'E2' Medd. slut tecken nr 2 (0-255). U=10
(LF).

Modem

'mc’ Datorkommunikation via modem TD-

22. Se aven bilaga C.:
0 = Ej modem (U)
1 = Modem anslutet.

'to’ Linje inaktiv ‘'timeout. 0-255 s.
U=60s.
Id' 6-siffrigt id-nummer som sands nar

kommunikation etablerats. U=0.

Beroende av mottagare kan lampligt kontroll-
tecken valjas. Om ett kontrolltecken 'S1' - 'E2'
satts till 0 sands inget tecken till datorn. Om 7
databitar valts kan endast kontrolltecken 0-127
véljas. Varje kontrolltecken maste vara unikt.

Ett meddelande som sands till datorn ar normalt
uppbyggt pa ett antal block med 10-14 tecken
varav 2-6 tecken for beteckning och ett datablock
med 8 tecken. Vid flera block kan de avdelas med
d1 & d2. Ett datablock bestar av ett varde med
minustecken som tecken 1 folit av 6-7
hdgerjusterade  siffror  inklusive  eventuellt
decimalkomma. Till exempel:

STX+WRPRO1 ___352.5+CR+LF

Exemplet visar skrivning av vikten 352.5 till
produktregistret position nr 1. Meddelandet startar
med STX och avslutas med CR och LF.

Ett komplett meddelande bestar saledes av
starttecken 'S1' och 'S2' foljt av ett eller ibland
flera datablock enligt ovan och avslutas med
sluttecken 'E1' och 'E2".

Ex: STX Block 1 Block 2 Block n CRLF

Som starttecken 'S1' anvandes normalt STX
(ASCII 02). 'S2' satts till 0 och sénds ej. Som
sluttecken anvandes normalt CR (ASCII 13) och
LF (ASCII 10).

Nar meddelande sands till LCD-3 maste det
ha samma kontrolltecken som inprogram-
merats.

4.2.8.2 COML (‘Com 1)

COM1 (RS-232) anvandes normalt for
kommunikation med dator.

Véljes med '« ' nar 'Com 1' visas pa displayen.
'br' Baudrate (1200 - 38400). U=9600.
'db’ Antal databitar (7 eller 8). U=7.

'PA' Paritet: 0 = Ingen (No).
1 = Udda (Odd)

2 = Jamn (Even). U.

4.2.8.3 COM2 (‘Com 2')

COM2 (RS-232) anvandes normalt for
anslutning till en printer.

Valjes med '« ' nar 'Com 2' visas pa displayen.

'br' Baudrate (1200 - 38400). U=9600.
'db’ Antal databitar (7 eller 8). U=8.
'PA Paritet: 0 = Ingen (No) U.

1 = Udda (Odd)
2 = Jamn (Even)

4.2.8.4 COM3 (‘Com 3')

COM3 (RS-485) anvandes normalt for
kommunikation med dator.

Valjes med ' « ' nar 'Com 3' visas pa displayen.

'br' Baudrate (1200 - 38400). U=9600.
'db’ Antal databitar (7 eller 8). U=7.
'PA' Paritet: 0 = Ingen (No).

1 = Udda (Odd)
2 = Jamn (Even). U.
'UA' 'Unit Address'. Adressinstallning vid
multidrop.

4.2.8.5 Printer ('Pr SEt')

Installning av till vilken port printern ar ansluten,
printertyp, antal anvandbara rader/sida m.m. for
den anvanda printern.

Valjes med ' « ' nar 'Pr SEt' visas pa displayen.

'POC' Printer On COM. Skrivare pa port

COM1 - COM 3. Ange den port
skrivare ar ansluten till. Normalt COM
2. U=2.

'Prt' Printertyp:

0 = Ej forvald printer.

1 = Star SP-212 (Remsa).
Sw: 1-1-0-1-0-0-1-0-0-0.
0=0OFF/1=0ON.
Star SP-2320 (Remsa).
Swi1: 1-1-1-1-1-1-1-1.
Sw2: 1-0-0-0-0-1.
0=0OFF/1=0ON.
(2400, 7, Jamn)

3 = Star SP712MD (Remsa).
U frdn och med ver. 3.24,
(9600, 8, ingen).

4 = DP8340,
5 = DP8340 Bred text (20 kol.)

Om forvald printer anvandes stalls
COM-portens parametrar & 'Pr SEt'
in automatiskt for vald printer.

'dtr' Kontroll av att printern ar klar (DTR).

0 = Ingen kontroll.
1 = Kontroll av DTR=1. U.
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'PL' Page Length. Antal anvandbara
rader/sida. O for remsskrivare. U=0.

'tOF' Top Of Form. Antal blanka rader
Overst. U=0.

"LL' Line Length. Radlangd. U=40.

m' Left Margin. Vanstermarginal. U=0.

4.2.9 ANYBUS interface (AnYbUS')

LCD-3 kan forses med expansionskort med
ANYBUS standard bus interface. Via interfacet
kan man fjarrstyra ingangar, utgangar samt
panelomkopplare samt erhalla vikten, kontroll-
signaler och status pa utgangarna.

Vikten erhélles i skaldelar 0-30000 och ar alltid
ett positivt heltal (2 byte). Negativ vikt indikeras
med en separat polaritetsbit. Verklig vikt beror pa
installd skaldelning och decimalkommaplacering.

Vikten kan erhallas bade i 'Intel' och 'Motorola’
format. Vid ett viktvarde pa 1000, en skaldelning
pa 5 och decimalkomma pa 0.0, ar verkliga vikten
100.0*5=500.0 kg.

4.2.10Programsetup (‘PSEtUP")

Programinstallningarna ar olika beroende av
vald indikatorfunktion. Se pkt. 6 for PSETUP.

Viljes med '« ' nar 'PSEtUP' visas pa displayen.

4.2.11Test (tESt)

Hardvarutest av interface (OPTO in- & utgangar
samt kommunikation). Valjes med '« ' nar tESt'
visas pa displayen.

4.2.11.1 Test av In- & Utgangar ('I-OL")

Forst visas 'lI-O L' och sedan '0.0". Nu kan man
testa huvudkortets ingangar INO och IN1 samt
utgdngar OUTO0-OUT3. Pa displayen visas 2
siffror som kan vara '1' eller '0'. Den vanstra
indikerar INO och den hdgra IN1. Siffrorna ar '0’
nar ingen insignal finns och 1" nar insignal finns.

Utgangarna testas genom att man trycker pa '0’,
'BN', 'TARA' eller 'PRINT". Utgangarna OUTO -
OUTS3 ar till nar respektive omkopplare trycks in.

Stega vidare med 'g".

Om expansionskort med /O ar installerad visas
nu forst 'I-O H' och sedan '0.0". Nu kan man testa
expansionskortets ingangar IN2 och IN3 samt
utgdngar OUT4-OUT7. Pa displayen visas 2
siffror som kan vara '1' eller '0". Den vanstra
indikerar IN2 och den hogra IN3. Siffrorna ar '0'
nar ingen insignal finns och '1' nar insignal finns.

Utgangarna testas genom att man trycker pa '0’,
'BN', 'TARA' eller 'PRINT'. Utgangarna OUT4 -
OUTY ar till nar respektive omkopplare trycks in.

Stega vidare med 'g".

4.2.11.2 Test av COM1 (‘'Com 1)

Forbind COM1 stift 3 & 2. Displayen visar
normalt '0". Tryck pa 'PRINT".

Displayen skall visa '1' sa lange omkopplaren ar
intryckt om testen ar OK.

Stega vidare med 'g".

4.2.11.3 Test av COM2 ('Com 2)

Forbind COM2 stift 5 & 4. Displayen visar
normalt '0". Tryck pa 'PRINT".

Displayen skall visa '1' sa lange omkopplaren ar
intryckt om testen ar OK.

Stega vidare med 'g".

4.2.11.4 Test av COM3 ('Com 3)

Stift 12 & 13 far ej vara anslutna. Displayen
visar normalt '0". Tryck pa 'PRINT". Displayen skall
visa '"1'" sa& lange omkopplaren &r intryckt om
testen ar OK.

Stega vidare med 'F".

4.2.11.5 Finkal. Analogutg (AnALOG")

Genom att valja '"AnALOG' erhalles en 20.00 mA
signal pa utgadngen mostvarande max antal
skaldelar. Man kan finjustera utsignalen +2% med
l+| OCh l_l.

Stega vidare med 'g".

4.2.12Test av EEPROM ('EEtESt')

Alla parametrar och instéllningar sparas i ett
EEPROM-minne som behaller informationen aven
vid spanningsavbrott. Man kan testa minnet
genom att trycka pa '« ' nar 'EEtESt visas pa
displayen. Alla varden aterskrivs till minnet efter
testen.

Vid test av minnet visas vilken del av minnet i
kbyte ('Chk 0'-'Chk 31') som testas och 'EE-Err'
visas om det finns ett fel i denna del av minnet.
Om OK testas nasta kByte. Om hela minnet ar OK
visas 'no Err' nar testen ar klar. Testen tar cirka 5
minuter och bér endast géras om man misstanker
nagot fel pa minnet.

Stega vidare med 'g".

4.2.13Spara kopia av installningar

Efter att alla instaliningar av parametrar,
intrimning, och &vriga installningar ar gjorda kan
en kopia sparas av denna grundinstallning. Denna
kan sedan anvandas for att aterstalla LCD-3 ill
grundinstallningen om anvandaren t. ex. gor
felaktiga installningar.

For att férhindra att man oavsiktligt sparar en
kopia ar funktionen for att spara en kopia endast
tillganglig i 'SETUP' om man inte gjort nagon
andring i 'SETUP'. Gor darfor forst alla
installningar, spara dom, go6r Ovriga installn-
ingarna via operatérsmenyn och provkor. Ga
sedan tillbaka till 'SETUP' och ga till 'EECOPY'
och tryck pa '«'i 10 s och en kopia skapas av
grundinstallningen.

Atrstalining till grundinstélining sker i operatérs-
meny genom att man trycker pd '«"'i 10 s nar
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'Grundi' visas. Installningarna aterstalles och
indikatorn startar sedan om.

4.2.14Demonstration (‘"dEmo’)

LCD-3 kan programmeras for att simulera
material fér demonstration eller testkoérning.
Genom att O6ka och minska vikten i olika
hastigheter kan vagning simuleras. Genom olika
varden pa parametrarna kan olika hastigheter i
materialet simuleras.

Viljes med '« ' nar 'dEmo' visas pa displayen.

'0/1' Demo franftill:
0 =Fran. U.
1 =Till.

'CoArSE' Grovmatning 0-9999. U=60.
'FinE' Finmatning 0-9999. U=15.
'EmPtY'  TOmning 0-9999. U=600.

'Fill Fyllning 0-9999. U=1000.

'ZEro' Nollstallningsoffset 0-9999. U=0.

4.2.15Avsluta

Notera installningarna (Bilaga Z) eller valj
utskrift i operatdrsmenyn efter att de ar sparade.

Spara instdllningarna genom att avsluta
SETUP med att trycka'g' i 3 s.

Om printer ej ar ansluten, notera 'Pc' vardet
under aterstarten av indikatorn och skrin in det i
Bilaga Z.

4.3 Serienummer

| samband med uppstart och vid utskrift av
SETUP visas indikatorns serienummer.

4.4 Utskrift

Utskrift av installningar och trimningsvarden kan
ske pa en remsskrivare ansluten till den port som
valts i 'POC' (Pkt. 4.2.4.5). Utskriften startas
genom att man trycker pa PRINT i 3 s. Nar utskrift
sker visas 'Print' pa displayen.

Nar man inte ar i SETUP startas utskriften i
operatdérsmenyn genom att man valjer Print och
SETUP.

Nar man inte ar i SETUP kan man genom att
trycka 'F'+'PRINT' erhalla utskrift av bruttovikten.
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5 Tekniska data

5.1 Signalomvandling

Givarspanning
Givarstrom
Insignalomrade

Skaldelar internt

Kanslighet

Brus

Olinjaritet

Temperaturdrift:
0-punkt forstark.

0-punkt A/D-omv.
Kanslighet

A/D-omvandling
Uppdatering
Integrationstid

Expanderad int. tid
Reaktionstid

Antal skaldelar (n)
Skaldelning (d)
Decimalkomma
Nollindikering
Roérelseindikering

+5 VDC med sense
Max 200 mA

0-1.25,0-25&0-5.0mV/V
Programmeras med byglar
(0 - 2.5 mV/V vid leverans)

-200000 - +200000

0.06 pV - 0.25 pV/A/D-skaldel
Max 0.3 uVp-p under 60 s
Max 15 ppm

Max 0.05 pV/°C
Max 3 ppm/°C
Max 5 ppm/°C

Internt 4 kHz (250 ps)
50 ggr/s (20 ms intervall)

20 ms - 1000 ms programmer-
bart

1-60 ggr
Max 150 ms fér 100% andring
av insignal (Vid 20 ms int. tid)

-30000 - +30000 d
1,2,5,10,20 & 50
0-0.0-0.00-0.000

Inom +£1/4 d

Programmerbar andring och tid

5.2 OPTO-isol. ingangar (2 st)

Spéanning/Strom
Filtertid

10 - 30 VDC/10 mA (Vid 24 V)
10 ms

5.3 OPTO-isol. trans.utg. (4 st)

Spanning/Stréom

Uppdatering

Max 30 VDC/0.1 A (0.5 A -
50 ms)

50 ggr/s (20 ms intervall)

5.4 Kommunikation

Kanaler

Interface: COM 1
COM 2
COM 3

Multidrop COM 3
Baud
Dataformat: Startbit

Databitar

Paritet
Stoppbit

1 kanal

RS-232
RS-232
RS-485

Max 32 moduler/slinga

1200 - 38400 programmerbart
1 bit

7 - 8 bitar

Ingen - Jamn — Udda

1 bit

5.5 Stromfoérsorjning

Spéanning

Rippel
Effekt

24 VDC (18 - 30 VDC inklusive
rippel)

Max 3 Vp-p

9 W (Max 15 W)

56 EMC
Immunitet EN 61000-6-1, EN 61000-6-2
Emission EN 61000-6-3, EN 61000-6-4
5.7 Kapsling
Allmant Skarmad 'NORYL' DIN-kapsl.
Skyddsform Frontpanel IP 65
Bredd-Ho6jd-Djup 144 - 72 - 155 mm
Montagehal 138 x 68 mm
Montage Instr. ar avsett for inbyggnad
Vikt 0.6 kg
5.8 Miljo
Temperaturomrade:

Drift -10-+50 °C

Lagring -25-+85°C
Fuktighet 20 - 80% icke kondenserande

Expansionskort

5.9 OPTO-isol. ingangar (4 st)
Spéanning/Strom 10 - 30 VDC/10 mA (Vid 24 V)
Filtertid 10 ms

5.10 OPTO-isol. Trans.utg. (4 st)
Max 30 VDC/0.1 A
50 ggr/s (20 ms intervall)

Spéanning/Strom
Uppdatering

5.11 Analog utgang

Typ Prog. 0-20 mA, 4-20 mA &
0-10V
Upplésning 16 bitar
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Montagehal

Bild 5.1 — Métt LCD-3
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6 Indikator Funktioner

Nedanstadende indikatorfunktioner finns som
standard i LCD-3 fran och med programversion
3.20. | tabellen framgar aven antal produkter och
om aven grovmatning kan erhallas liksom vilka
andra utgangar som finns.

Alla funktionerna utom IF1 och IF2 har ett kom-
plett automatiskt program. Vissa funktioner kraver
yttre expansion av utgdngarna med ett
standardreld eller PLC med 4 ingangar och 15
utgangar for avkodning av bindrutgang.

For narmare beskrivning hanvisas Hill
programmeringsmanualens avsnitt 6, dar varje
funktion beskrivs ytterligare inklusive kopplings-
schema.

IF Indikator Funktion.
1-6 Produktutgangar:
O = Utgang for 1 utmatningshastighet
©® = Utgangar for 2 hastigheter (Grov-Fin)
B Utgang for blandare.
T Utgang for tdbmning.
L Utgang for larm.
O Ovriga utgangar (Antal) for aterfylining,
restvagning, sats klar m.m.
Exp. Anger att expansion av utgdngarna kravs.
Rela 2vx = 2 poligt vaxlande rela
Binar utg.= 4 bitars binar utsignal (1-15)

Produkt nr. Ovriga utg.
IF Funktion 123456 BTL O Exp
1 Granslagesutgangar for 4 programmerbara granslage 4
2 Utgangar for grov, utmatn., tol. larm och témning O] v 7/
3 Automatiskt fyliningsprogram ® 7/
4 Automatiskt inverterat fyllningsprogram ® v 1
5 Automatiskt doseringsprogram 0000
6 Automatiskt doserings-/blandningsprog. m. bl. & témn. O O A Rela 2vx
7 Automatiskt doserings-/blandningsprog. m. bl. & tomn. @@ O®O® Vv V V Binar utg.
11 Automatiskt fyllnings-/satsfyliningsprogram (IF3 & IF42) © /7 Reld 2vx
31 Automatiskt kontrollvagningsprogram 4
41 Automatiskt summerande behallarvagsprogram O v /1
42 Automatiskt delsatsfyllningsprogram O] v /1 Rela 2vx
51 Bandvagsprogram
61 Axeltrycksvag
62 Spannmalstork
81 Specialprogram
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6.1 Granslagesfunktion (IF1)

Indikator med 4 programmerbara
granslagen och raknevagsfunktion.

+24\VDC

1ATT m1AS

1] 15/ /O & POWER
+24V |+

OUT3 o
OUT2 o
[
X

OouT1
ouTo

o o [N |

T o ZEgE

Bild 6.1.1 — Inkoppling in- och utgangar

Indikatorn har 4 st programmerbara granslagen-
/utgangar. Utgangarna kan programmeras for
olika funktioner och for avkanning med bruttovikt
eller nettovikt. Ingangarna kan programmeras for
extern styrning av indikatorn.

Utgangarnas hysteres (Skillnad mellan TILL-
och FRAN-slag) ar i funktionen 2 och 3
programmerbar genom att bade &vre och undre
varde anges fOr varje granslage. Funktionerna 4 -
7 har fast hysteres.

6.1.1 Inkoppling

Inkoppling sker p det 15-poliga kontaktdonet
markt 'l/O & POWER' enligt bild 6.1.1.

6.1.2 Programmering utgangar

Utgangsparametrarna finns i SETUP och blir
atkomliga genom att man trycker ' « ' nar 'PSEtUP"
visas pa displayen.

Programmering av funktion. Utgangslage = 7.

COProgrammering av utgang 0:
0 => Rel4d FRAN
1 => Rela TILL
2 => Rela TILL om vikt STORRE &n
programmerat gransvarde (NO)
3 => Rela TILL om vikt MINDRE &an
programmerat gransvarde (NC)

4 => Rela TILL om vikt INNAFOR
programmerade gransvarde
(NO)

5 => Rela TILL om vikt UTANFOR
programmerade gransvarde
(NC)

6 => Rela TILL om vikt STORRE &n
programmerat gransvarde (NO)

7 => Reld TILL om vikt MINDRE an

programmerat gransvarde (NC)
OBS! Funktion 4 - 7 har en fast hysteres pa 8
skaldelar.

C1Programmering av utgang 1: (Se CO0)
C2Programmering av utgang 2: (Se CO0)
C3Programmering av utgang 3: (Se CO0)
Programmering av brutto-/nettovikt eller toppvarde
for utgangar. Utgangslage = 0.
FO Programmering utgang 0:
0 => Bruttovikt
1 => Nettovikt
2 => Toppvarde brutto
3 => Toppvarde netto
4 => -Nettovikt (Negativ vagning)
F1 Programmering av utgang 1: (Se FO0)
F2 Programmering av utgang 2: (Se F0)
F3 Programmering av utgang 3: (Se FO)
Programmering av ingangar:
'In0' Programmering ingang 0 (U
TARA)
'In1' Programmering ingédng 1 (U = 2 =>
BN)
Ovriga programparametrar.

'PO' Granslagesfunktion TILL/FRAN:
0 = FRAN. U.
1 =TILL.

'P1' Toppvardesfunktion:
0 = FRAN U.
1 =TILL.
2 =TILL. Stabil vikt erfodras.

'P2' Manuell/Automatisk viktutskrift:
0= FRAN
1 = Via PRINT pa panelen U.
2 = Stabil vikt + vikt >'tom’..
3 = Via PRINT pa panelen samt
stabil vikt och vikt>'tom'.
'P3' Utskrift av:
0 = Brutto/Netto vikt/antal U.
1 = Datum/Tid + B/N vikt/antal.
2 = Datum/Tid + Brutto vikt/antal.
3 = Datum/Tid + Netto vikt/antal.
4 = Utskrift av vikt/antal, endast
siffror.

'P4' Raknevagsval:
0 = FRAN U.
1=TILL.

‘PS5’ Antal radmatningar efter viktutskrift
(0-15):
0=U.

I
N
Il
Vv
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'P25' Tidsfordrojt val av Installining, Forval
och Klocka i operatérsmenyn:

0="«"U.
1="4"+ 8 s. Hall omkopplaren

inne i minst 8 s for att valja
funktion.

‘P37 Trimma 0-punkt fran operatérsmeny
(0-25):
0 = Ej mgjligt (U).
X = Mgjligt om vikten inom X
skaldelar

Notera instéllningarna (Bilaga Z) eller skriv
ut dem pa printer.

Nar indikatorfunktionen (IF) andras satts alla
programparametrar till utgangslage. Detta kan
man aven goéra manuellt genom att man i SETUP
stegar till det lage som visar A/D-omvandlarvardet
och haller 'F'inne i 3 s.

6.1.3 Programmer. av ingangar

Ingangarna kan programmeras for att fa samma
funktion som en eller flera omkopplare pa fronten.
Omkopplarna har ett varde enligt bild 6.1. Genom
att ange ett varde for 'In0' och 'In1' kan man t. ex.
programmera ingangarna for att tarera indikatorn
(TARA) och vaxla mellan bruttovikt och nettovikt
(BN). Vardet 4 och 2 anges da for 'In0' och 'In1".

scaLeomatic®

e0 o1 o2 o3 LCD-3

0.0 [kg

@ )04 PRINT < A

0 || & =N

e — )
ATERST. TARA COM SETUP SETUP

1+2 +4+ 8 +16 +32=063

Bild 6.1.2 — Programmering av In0 och In1
Programmering av ingangar:

'In0' Programmering ingang 0 (U = 4 =>
TARA)

'In1' Programmering ingéng 1 (U = 2 =>
BN)

Notera instéllningarna (Bilaga Z) eller skriv
ut dem pa printer.

6.1.4 Instélln. av granslage/utg.

Installning kan ske fran panelen i normal drift.
Genom att trycka pa 'F'+'11’ kommer man till
operatérsmenyn (Se bild 6.1.3).

InSt
Foéljande kan stéllas in nar C0-C3 = 2-5:
'SPOL' Gransvarde 0 LAG (Undre).

'SPOH' Gransvarde 0 HOG (Ovre).
'SP 1L Gransvarde 1 LAG (Undre).
'SP 1 H' Gransvarde 1 HOG (Ovre).
'SP 2L Gransvarde 2 LAG (Undre).
'SP 2 H' Gransvarde 2 HOG (Ovre).
'SP3L' Gransvarde 3 LAG (Undre).
'SP 3 H' Gransvarde 3 HOG (Ovre).
Félijande kan stallas in nar C0-C3 =6 eller 7:

'SP O’ Gransvarde 0.

'SP 1' Gransvarde 1.

'SP 2" Gransvarde 2.

'SP 3' Gransvarde 3.
Print

'P SEtU' Utskrift av SETUP.
Klocka

'klockA' Stall datum och tid.

Grundi:
Tryck "« ' i minst 8 s for att aterga till grund-
installning.

InSiGn:

In0000 Provning av insignal INO, IN1, IN2
& IN3.

LC-Sign:

X XXXXX Visar insignalen fran lastcellen i
mV/V.

Valj med '«'. Om 'P25'=1 tryck '« 'i 8 s for att
vélja Installning & Klocka.

Vid andring av varde atergar displayen
automatiskt till viktvisning cirka 20 s efter
senaste tryck pa en omkopplare.

6.1.5 Toppvarde

LCD-3 kan aven visa toppvarde ('P1'=1 eller
'P1'=2). Genom att trycka pa ‘[’ vaxlas mellan
toppvardesvisning och vikt. BRUTTO eller NETTO
lysdioden blinkar nar toppvardet visas och det kan
nollstallas med '0". Gréanslagena kan
programmeras for att anvanda toppvardet for
avkanning.

6.1.6 Raknevag

Nar 'P4' = 1 kan vagen kopplas om till att
fungera som en raknevag. Raknevagsfunktionen
kopplas TILL/FRAN genom -VAG' i
operatérsmenyn. Punkten langst till hoger pa
displayen indikerar om raknevagsfunktionen ar
TILL. Displayen visar nu antal.
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Bild 6.1.3 — OPerators val meny
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Genom att valja 'r-InSt' i operatérsmenyn kan

man stalla in:
'AntAl' Antal detaljer som laggs pa vagen
for att rakna fram vikten/detalj.
'v/st' Vikt/detalj. Utréknad vikt ('LAGrA'/-

'AntAl'). Kan andras manuellt om
vikten &r kand.

'LAGrA' Displayen visar vikten pa vagen.
Genom att trycka pa '« 'lagrar
man vikten av detaljerna.
Styckevikten visas och darefter
atergar displayen.

Displayen atergar automatiskt till viktvisning
cirka 20 s efter senaste tryck pa en
omkopplare.

6.1.7 Temporar trimning

Genom att satta CF=1 kan trimning av nollpunkt
(trP0O) och kanslighet (trP1) ske genom att man
trycker pa "0” respektive "F”. Trimvikten stalls in
som vanligt i SETUP. Trimningen sparas ej och
férsvinner vid spanningsbortfall.

Indikatorn kan darigenom anvandas vid kontroll
av lastcell eller intrimning av dverlastskydd m.m.
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6.2 Fyllningsfunktion (IF2)

Indikator for fylining/dosering med
installning av SATSVIKT, GROVMATNING,
VARA PA VAG, TOLERANS och TOMVIKT.

+24VDC

1ATT m1AS

1] 15/ 1/0 & POWER
+24V [+

ouT3 N\
OouT2 N\
OuUT1 N\

X

(S2 0 (o> BN N I (o]

ouTo

~
GROV
TOLERANS

FIN
TOM

T o BEEE

Bild 6.2.1 — Inkoppling av in- och utgangar

Indikatorn har 4 utgangar som anvands for
grovmatning, finmatning, toleranskontroll och
tomindikering (Se bild 6.2.1). Installning (Se bild
6.2.2) sker av satsvikt och matning sker tills vikten
uppgar till satsvikt-grovmatningsvikt och satsvikt-

+kg vara péa vag.
A For toleranskontroll
tol kan tolerans stallas
in i vikt eller i % av
SAtS satsvikten beroenda
av installning i
7 -tol SETUP (%). En
-vPv undre och en O&vre
tolerans som foljer
¥ _Grov satsvikten kan stéllas

in. Signal erhalles om
vikten ar innanfor gr-
anserna. Avkanning
kan ske pa bruttovikt
eller nettovikt.

For tomindikering
installes en undre
tom och en o6vre tomvikt

0 f och signal erhalles
i -tom

v

kg

granserna. For tom-
indikeringen kan av-
kdnning ske av
bruttovikt eller netto-
vikt.

nar vikten ar inom

Bild 6.2.2 - Installningar

Samtliga avkan-ningar sker med en fast
hysteres av 8 skaldelar.

Ingangarna kan programmeras for extern
styrning av indikatorn.

6.2.1 Inkoppling

Inkoppling av spanningsmatning, ingangar och
utgangar sker pa det 15-poliga kontaktdonet
markt 'l/O & POWER' enligt bild 6.2.1.

6.2.2 Programmering

Parametrarna finns i SETUP och blir atkomliga
genom att man trycker '« ' nar 'PSEtUP' visas pa
displayen.

'CF' Anvand for grov-/finmatning &
olerans:
0 => Bruttovikt
1 => Nettovikt (Utgangslage)
'E' Anvand fér tomindikering:
0 => Bruttovikt (Utgangslage)
1 => Nettovikt

%' Anvand vikt eller % av satsvikt for
tolerans:
0 => Vikt (Utgangslage)
1=>%
'P25' Tidsfordrojt val av Instdllning och
Klocka i operatérsmenyn:
0="3.U.

1 ='3" + 8 s. Hall omkopplaren
inne i minst 8 s for att valja
funktion.

‘P37 Trimma 0-punkt fran operatérsmeny
(0-25):
0 = Ej magjligt (U).
X = Mgjligt om vikten inom X
skaldelar

Notera installningarna (Bilaga Z) eller skriv
ut dem pa printer.

Nar indikatorfunktionen (IF) andras satts alla
programparametrar till utgangslage. Detta kan
man aven gora manuellt genom att man i SETUP
stegar till det lage som visar A/D-omvandlarvardet
och haller 'F'inne i 3 s.

6.2.3 Programmer. av ingangar

Ingangarna kan programmeras for att f& samma
funktion som en eller flera omkopplare pa fronten.
Genom att ange ett varde for In0 och

In1 kan man t. ex. programmera ingangarna for
att tarera vikten (TARA) och vaxla mellan
bruttovikt och nettovikt (BN). Omkopplarna har
ettvarde enligt bild 6.2.3.
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Bild 6.2.4 — Operators val meny
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e
SETUP

Bild 6.2.3 — Programmering av In0 och In1

Programmering av ingéngar:

In0 Programmering ingéng 0 (U
TARA)

In1 Programmering ingang 1 (U
BN)

Notera installningarna (Bilaga Z) eller

ut dem pa printer.

6.2.4 Installningar

Installning kan ske fran panelen i normal drift.
Genom att trycka pa 'F'+'[1’ kommer man till

OPeratdrs VAL menyn (Bild 6.2.4).
Foljande val kan géras:

Satsvikt:

'SALS' Onskad satsvikt.
Installningar:

'-Grov' Grovmatning.

-vPV' 'Vara pa vag'.

"“tol' Undre toleransgrans.
'tol' Ovre toleransgréans.
-tom' Undre tomgrans.
'tom' Ovre tomgréans.
Print:

'P S-I' Utskrift av satsvikt och i

nstallningar.
'P SEtU' Utskrift av SETUP.
Klocka

'klockA' Stall datum och tid.

Grundi:

Tryck '« "i minst 8 s for att aterga till grund-

. installning.

InSiGn:

In0000 Provning av insignal INO, IN1, IN2
& IN3.

LC-Sign:

X XXXXX Visar insignalen fran lastcellen i
mV/V.

Valj med '«'. Om 'P25'=1 tryck '¢'i 8 s for att
valja Instéllning & Klocka.

Vid andring av varde atergar displayen
automatiskt till viktvisning cirka 20 s efter
senaste tryck pd en omkopplare.
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6.3 Automatisk fyllning (IF3)

Indikator for automatisk fyllning/dosering
med instdlining av SATSVIKT, GROVMATN-
ING, VARA PA VAG, TOLERANS och TOM-

VIKT.
A I
A A

Burkfyllare

Sackfyllare

Bild 6.2.1 Sackfyllare — Burkfyllare m.m.

Indikatorn har i denna funktion ett automatiskt
program fér fyllning med toleranskontroll och
eventuellt tdmning. Programmet startas pa extern
signal START. Signalen VILLKOR kan
programmeras for anvandning som villkor for
start, tdmning eller startvillkor  program
(Aterstalining program). Fyliningsstatistik erhalles
aven fran indikatorn
via resultatregister.

+kg Indikatorn kan med
A denna funktion
tol anvandas for sackfyll

are, pasfyllare, burk-
SAtS fyllare och liknande
—tol fyliningsapplikationer
¢ dar uppvagning sker
-vPv
¥ _Grov

antingen  direkt i
sacken/burken  (Se
bild 6.3.1 'Burkfyl-
lare") eller i en vag-
behallare (Se bild
6.3.1 'Sackfyllare') for
témning av uppvagd
sats till sacken/burk-
en.

Indikatorn har 4
_t_ tom utgangar som anvan-

0 des foér grovmatning,
; utmatning, larm och

-tom tomning (Se  bild

v 6.3.3). Installning (Se
-kg bild 6.3.2) sker av
satsvikt och matning

Bild 6.3.2 - Insallningar

+24VDC
1AT m1AS
1 15 VO &
POWER
(22) (14)
+24V [+
8 (15)
OuUT3 N\
oUuT?2 7 (16)
6 (17)
OUT1 N\
ouTo 5 (18)

LCD-3 | S /
(Lco-3¢) | =
1

INO 1

ov |-
o |12
@3) |¢19) oV @ @ @' @'

UTMATNING

GROV
LARM
TOMNING

Bild 6.3.3 — Inkoppling av in- utgangar

sker tills vikten uppgar till satsvikt-
grovmatningsvikt och satsvikt-'vara pa vag'.

For toleranskontroll kan tolerans stéllas in i vikt
eller i % av satsvikten beroenda av instéllning i
SETUP ('P11"). En undre och en &vre
toleransgrans, som féljer satsvikten, kan stéllas in.
Felsignal erhalles om vikten ar utanfor granserna.
Felsignalen kvitteras fran panelen med 'ATERST.'
('0"). Ett undre eller 6vre streck blinkar pa den
vanstra displayen for att indikera om vikten ar
under eller dver toleransgransen.

For tomindikering installes en undre och en 6vre
tomvikt och tdmning sker tills vikten ar under 6vre
tomgrans+tid. Samtliga avkanningar sker med en
fast hysteres av 8 skaldelar.

Indikatorn kan programmeras for att automatiskt
justera grovmatning och 'vara pa vag' beroende
av vagningsresultat ('P4'"). Justering gérs i % av
vagningsfelet. Procentsatsen ar installbar (‘Auto’).

Indikatorn kan aven programmeras ('P5'=2) for
att justera vikten tills den ar godkand genom att
aterstarta fyllning om vikten understiger undre
toleransgrans. Med parametrarna 'P28' och 'P29'
kan utgangen dessutom 'pulsas’ tills vikten ar
godkand.

6.3.1 Inkoppling

Inkoppling av spanningsmatning, magnet-
ventiler/relaer och felsignal samt startsignal, sker
pa det 15-poliga kontaktdonet markt '/O &
POWER' enligt bild 6.3.3.

6.3.2 Summaregister

Indikatorn har tva summaregister 'Sum' och
'GSum'. Registerna maste normalt nollstallas
manuellt fran panelen, men genom att satta
P[22]=1 nollstélles 'Sum'-registret automatiskt vid
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varje ny start. 'Sum' anvandes t. ex. for aktuell
kérning och 'GSum' kan t. ex. anvandas for att
summera en hel dags produktion. Registerna
nollstélles manuellt genom att man trycker pa '0'
nar registret visas pa displayen. Se aven 6.3.3
Totalregister.

| LCD-3 har registerna 'batteribackup’, vilket
innebar att de behaller sin information aven vid
spanningsavbrott.

6.3.3 Totalregister

Det finns tva totalregister for summering av
antalet satser, 'tOtAL' och 'GtOtAL".
Totalregisterna anvandes parallellt med
summaregisterna, vilket innebar att de uppdateras
och nollstalles automatiskt tilsammans.
Nollstallning av 'Sum' ger saledes aven
nollstalining av 'tOtAL' och nollstalining av 'tOtAL'
ger aven nollstallning av 'Sum' 0. s. v.

6.3.4 Programparametrar

Parametrarna finns i SETUP och blir atkomliga
genom att man trycker '« ' nar 'PSEtUP' visas pa
displayen. U=Utgangslage ('dEF.").

'PO’ Tidsférdrojning (0-25.5 s) efter IN1.
U=0.5s.

'P1' Tareringsfunktion:
0 = Tarera ej vagen fore vagning.
1 = Tarera nar vikten ar stabil. U.
2 = Tarera direkt efter 'P0' tid.
3 = Som 1 med kontinuerlig.
medelvardesbildning.
Se pkt. 6.3.16.

'P2' Tidsfordrdjning (0-25.5 s) efter
fylining stopp. U=0.5 s.
'P3' Viktregistrering:
0 = Ingen registrering.
1 = Registrera nar vikten ar stabil.
u.
2 = Registrera direkt efter 'P2' tid.
3 = Som 1 med kontinuerlig.
Medel vardesbildning.
Se pkt. 6.3.16.

'P4' Automatisk justering av grovmatning
och 'vara pa vag'. Vikt registrering
maste vara vald for att justering skall
ske:

0 = Ingen justering .

1 = Justering av endast 'vara pa
vag'.

2 = Justering av endast grov-
matning.

3 = Justering av grovmatning &
'vara pa vag'. U.

'PS' Toleranskontroll. Viktregistrering
maste vara vald for att tolerans-
kontroll skall ske:

0 = Ingen toleranskontroll.
1 = Toleranskontroll. U.
2 = Toleranskontroll + Automatisk

|P6|

|P7l

|P8l

|P9|

'P10'

P11

'P12'

‘P14

P17

'P18'

'P19'

aterstart vid toleransfel lag
vikt. Se dven 'P28' och 'P29'.

Programmering av insignal IN1
(VILLKOR):
0 = Ingen funktion.
1 = Vanta pa IN1 fore fylining.
2 = Vanta pa IN1 fére tdmning.
3 = Vanta pa IN1 fore fylining och
témning.
4 = Startvillkor (IN1=0 ger ater-
stallning program) . U.

Tomning pa vikt eller tid:
0 = Manuell tdmning/Sats klar
1 = Témning till dvre tomniva. U.
2 = Témning pa tid ('P8").
3 = Akkumulerad vagning.
Se 6.3.20.

Tidsférdrojning (0-25.5 s) efter vikt
under tomniva eller tdmningstid om
'P7'=1. U=0.5s.

Summa register division (1, 10, 100
& 1000). Delar summan med ovan
vid visning for att ge mojlighet till
stdrre summa an vad som annars
kan erhallas med 6 siffror. Beroende
av installning av 'P9' och 'dp' dvergar
displayen till att visa vikten i ton
(Sum t) i stallet. Om kg anvandes

ar 1 ton=1000 kg och om Ib anvand-
es ar 1 ton=2000 Ib. U=1.

Lopande utskrift:
0 = Ingen I6pande utskrift. U.
1 = Endast start- och slututskrift.
2 = Aven utskrift av varje sats.
Viktregistrering maste vara
vald for att utskrift skall ske.
3 = Endast satsutskrift (Tid, nr &
vikt).
4 = Kvitto. Som 3 + radmatingar.
5 = Endast satsutskrift (Sats nr &
vikt).
Anvand vikt eller % av satsvikt for
tolerans:
0 => Vikt. U.
1 => % av satsvikt.
Startvillkor vikt < 'tom'?.
0 = Vikt maste ej vara < 'tom'.
1 = Vikt maste vara < 'tom'. U.
Fylinings timeout 0.1-25.5 min.
Se 6.3.12. 0=Ingen timeout.
U=1.0 min.

Blockering av brytning efter start
fylining i 0.0-25.5 s. Forhindrar for
tidig brytning pa grund av vibration
m.m.U=0s.

Brytning av grovmatning delay 0.0-
25.5 s. Forhindrar for tidig brytning.
U=0s.

Brytning av matning delay 0.0-25.5 s.
Forhindrar for tidig brytning. U =0 s.
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'P20'

‘P21

'P22'

'P24'

'P25'

'P26'

‘P27

'P28'

'P29'

'P30'

‘P31’

'P32'

'P33'

'P34'

'P3%'

Automatiskt datormeddelande:
0 = Inget meddelande (U).
1 = Sand till dator med 1 s
intervall.

Automatisk satsvikt for kont.
flédesvagning. Se pkt. 6.3.15:
0 = Ej inkopplat (U).
1 = Inkopplat.
Automatiskt nollstallning av 'total' &
'Sum'’ vid start:
0 = Ej nollstallning (U).
1 = Nollstallning.
Nollstallning av autojustering:
0 = Nollstall vid byte.
1 = Nollstall ej. U.

Tidsfordrojt val av Instéllining, Forval
och Klocka i operatérsmenyn:
0="«"U.
1="4"+ 8s. Hall omkopplaren
inne i minst 8 s for att valja
funktion.

Hoppa Over tarering (0-255 satser).
U=0.
Visa pa display efter sats klar:

0 = Nettovikt. U.

1 = Nettovikt. Aterga till brutto vid

tom vag.

2 = Bruttovikt.

3 = Registrerad satsvikt.
Pulstid (0-9.9 s) TILL vid automatisk
aterstart. 0 ger kontinuerlig utsignal.
U=0.
Pulstid (0-9.9 s) FRAN vid automa-
tisk aterstart. 0 ger kontinuerlig
utsignal. U=0.

Inmatning av ID-nr. vid start:

0 = Inget ID-nr. U.

X = Antal siffror i ID-nr. (1-6).
Funktion PRINT-knapp:

0 = Ingen funktion.

1 = Utskrift av summaregister. U.

2 = Utskrift av datum, tid &

nettovikt.
3 = Kvitto. Som 2 + 7 radmatingar.

Snabbval produkt/sats (Se 6.3.17):

0 = Ej inkopplad.

1 = Via 'F' pa panelel. U.

2 = Via externa tryckknappar.

3=1+2.

Valj produkt via startsignalens langd.

0 = Ingen funktion. U.

X = Valj satsvikt ur produkt-
registret med startsignalens
langd.

Forval antal satser/mangd:

0 = Inget forval mojligt. U.

1 = Foérval mojligt.

Stega upp/ned med X vid viktin-
stallning. P32>0.

'P36' Pulsutgang fér ackumulerande band
m.m.:
0 = Ej anvant. U.
1 =1000 pulser/sats (100.0%).
2 =10000 pulser/sats (100.00%).

‘P37 Trimma 0-punkt fran operatérsmeny
(0-25):
0 = Ej majligt (U).
X = Mgjligt om vikten inom X %
av matomradet

Notera installningarna (Bilaga Z) eller skriv
ut dem pa printer.

Observera att nar 'P3' satts till 0 sker ingen
registrering av vikten. Da kan toleranskontroll,
automatisk justering av grovmatning och 'vara pa
vag' samt utskrift ej heller ske. Installd satsvikt
kommer da att anvandas for summaregisterna
('Sum 1' & 'Sum 2').

Nar indikatorfunktionen (IF) andras satts alla
programparametrar till utgangslage. Detta kan
man aven gora manuellt genom att man i SETUP
stegar till det lage som visar A/D-omvandlarvardet
och haller 'F'inne i 3 s.

6.3.5 Instéllningar

Instalining kan ske fran panelen i normal drift.
Genom att trycka pa 'F'+'[1’ kommer man till
OPeratdrs VAL menyn (Bild 6.3.4).

Foljande val kan goras:

Satsvikt:

'Prodnr’ Senast vald produkt fran produktreg
(Om EPr=1) ister. Se 2.7.

'SALS' Onskad satsvikt.

Installningar:

'-Grov' Grovmatning.

-vPV' 'Vara pa vag'.

"-tol' Undre toleransgrans.

'tol' Ovre toleransgrans.

'‘Auto’ Automatisk justering av Grov & vPv

med X % av differens fran regist-
rerad vikt om 'P4'>0.

-tom' Undre tomgrans.
'tom' Ovre tomgréans.
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Tryck for att
starta utskrift

&+

Tryck for att aterga

Tryck fér att

andra varde

Tryck for att

andra varde

[ <«
Tryck for att

vélja produkt

Tryck for att

andra varde

Bild 6.3.4 — Operatérs VAL meny
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Print:

'P S-I' Utskrift av satsvikt och instéllningar.
'P rESU' Utskrift av resultatregister.
'P SEtU' Utskrift av SETUP.

Klocka:

"klockA' Stall datum och tid.

Om vanster dp &r tdnd (Se 2. 8):

'SETUP' Ga till SETUP.

'SErvic' Drifttid i timmar.

'Ct ms' Endast for servicepersonal.
Grundi:

Tryck '« ' i minst 8 s for att aterga till grund-
installning.

InSiGn:

‘In0000’ Provning av insignal INO, IN1, IN2
& IN3. Tryck ’ «’ for att aterga.

LC-Sign:

Visar insignalen fran lastcellerna i mV/V.
Tryck ’ «’ for att aterga.

Véljmed '«'. Om 'P25'=1 tryck '« 'i 8 s for att
valja Instéllning, Foérval och Produktregister.

Vid andring av varde atergar displayen
automatiskt till viktvisning cirka 20 s efter
senaste tryck pa en omkopplare.

6.3.6 Start

Vagningen startas med START. Vikten maste
vara inom tomgranserna for att start skall ske.
Installd satsvikt maste &ven vara storre an installd
finmatning och mindre an vagens maxlast. Om
forvalt satser uppnatts och ny startsignal ges
visas 'FvSALtS' pa displayen. Om START-signalen
ar fast fortsatter indikatorn att vaga upp nya satser
kontinuerligt.

Se aven 6.3.9 Forval antal satser.

6.3.7 Programsekvens

Programsekvensen kan aterstallas till sitt ut-
gangslage med 'F'+'0' eller vid P[6]=4 genom
IN1=0. Sekvensen har féljande steg:

1 Vanta pa startsignal. Vikten maste vara éver
'-tom' och satsvikten>'vara pa vag' samt
satsvikten>maxlast. Om 'P12'=1 maste vikten
aven vara mindre an 'tom".

2 Tidsfordrojning tid 'PO".

3 Tarering beroende av 'P1".

4 Fyll med grov- och finmatning. Timeout ger
blinkande 'F'.

5 Oka satsraknare ('totAl' & 'GtotAl') med 1.
6 Tidsfordrdjning tid 'P2'".
7 Registrera vikten 'P3'. Om 'P3'=0 sker

ingenregistrering utan programmet hoppar till
steg 10.

8 Automatisk justering 'P4'.

9 Automatisk finjustering vikten om 'P28' &
'P29'>0.

10 Toleranskontroll 'P5'. Vikt utanfér tolerans kan
kvitteras med 'ATERST.' ('0') eller ny START
signal. Registrera vikten.

11 Addera registrerad vikt till summaregisterna
('Sum' & 'GSum’).

12 Om 'P6'<>2 & 'P6'<>3 ar vagningen klar
annars vanta pa signal VILLKOR.

13 Tom tills vikten ar under 6vre tomvikt + 'P8' tid
om 'P7'=0 eller tém endast pa tid 'P8' om
'P7'=1. Timeout ger blinkande '='.

14 Klart. Om startsignal finns fortsatt fran 1.

6.3.8 Visning resultatregister

Genom att trycka pa 'g' kan man stega genom
resultatregisterna. Féljande visas:
"totAl' Antal satser om det valts ('P10'=1).
'Sum'  Summaregister vikt.
'GtotAl' Grand antal satser om det valts
('P10=1).
'GSum' Grand summaregister vikt.
'mEdEL' Medelvikt (‘"Sum'/'totAl'").
'SAtS'  Senaste satsvikten.
'J-Grov' Justerad grovmatning.
'J-vPv'  Justerad 'vara pa vag'.
Summa vikt ('Sum') & 'GSum’ registerna kan i

texten innehalla ett 't', vilket innebar att summan
ariton i stallet for kg. T. ex. 'Sumt'.

Displayen atergar automatiskt till viktvisning
cirka 8 s efter senaste tryck pa en omkopplare.

6.3.9 Utskrift

Lopande utskrift sker pa printer om det valts
med 'P10'. Vid 'P10' = 2 sker en startutskrift vid
start av datum/tid och satsnummer. Darefter sker
utskrift efter hand av uppvagda nettosatser samt
en slututskrift av datum/tid samt totalsumma for
hela satsen. Om 'P10' = 1 sker endast start- och
slututskrifter.

Ex:2003-11-11 08.36 Sats nr : 1
Prod nr. 8 Satsvikt:  50.00 kg
1 50.02 kg Summa:  50.02 kg
2 50.00 kg Summa: 100.02 kg

47 50.01 kg Summa : 2351.47 kg
48 50.03 kg Summa : 2401.50 kg
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2003-11-11 09.45 Satser : 48 st
Summa : 2401.50 kg

Prod nr. skrivs endast ut om produktregistret
anvandes. Nar vagning ej pagar kan man genom
att trycka pa 'PRINT' erhalla utskrift av alla
summaregister.

6.3.10F0rval antal satser

Antal satser som skall vagas kan forinstallas om
'P34'=1. Antingen genom att 6nskat antal satser
direkt stalls in ('FVSAtS' = Forvalt antal satser)
eller genom att 6nskad mangd stalls in (‘FvSum' =
Forvald summa vikt). Antal satser rdknas da
automatiskt fram.

Instaliningen nas i OPeratérs VAL menyn. Om
forval ej skall anvandas stalls det pa 0. Nar forvalt
antal satser ar stérre an 0 och stérre an uppvagt
antal satser 'totAl' kan start ske. Nar installt antal
satser erhdllits stoppas vagningen. Om forvalt
satser uppnatts och ny startsignal ges visas
'FVSALS' pa displayen. Stall 'FvSAtS' pa 0 om
forval ej skall anvandas.

Vid andring av varde atergar displayen
automatiskt till viktvisning cirka 20 s efter
senaste tryck pa en omkopplare.

6.3.11Aterstallning program

Programsekvensen kan latt aterstallas med
'F'+'ATERST.' ('0") eller vid 'P6'=4 om IN1=0. Om
indikatorn verkar 'last kan det bero pa att
programsekvensen ar startat. Aterstall
programmet.

6.3.12Timeout

Om 'P14'>0 erhalles en fyllnings/ttmnings
timeout som &vervakar fyllningen/témningen och
om installd vikt ej erhallits inom den installda tiden
('P14") eller tdbmningen ej ar klar, gar utgangen
fran och felet indikeras med ett blinkande 'F' eller
'=" {ill vanster pa displayen och LARM-signal
erhalles.

Timeout aterstalles med 'ATERST.' ('0') eller
ny START-signal.

6.3.13VILLKOR

Insignalen VILLKOR kan anvandas for forregling
eller som extra villkor for att borja fylining. Genom
att satta 'P6' till 1-3 kan insignalen programmeras
for att kontrollera att alla spjall ar stangda fére
fylining och tédmning sker. Om VILLKOR anvandes
som extra villkor for fylining, 'P6'=1 eller 'P6'=3,
maste START vara TILL hela tiden. Vid 'P6'=4
aterstalls programmet vid IN1=0.

Kontrollen innebéar endast att en kontroll
sker innan fyllning/ttmning sker och ej en
kontinuerlig kontroll under
fyllningen/tdtmningen.

6.3.14Datorkommunikation

Det generella kommunikationsprotokollet
b6ér anvandas. Valj det genom att satta 'Prc' =
1 (Pkt. 3.2.5.1). Se pkt. 7.1 fér det generella
kommunikationsprotokollet.

Om 'P20'=1, 'Prc'=0 och 'ASn'=0 valjs en enkel
datorkommunikation fér indikering. LCD-3 sander
da ett meddelande varje sekund till datorn.
Meddelandet bestar av 5 falt innehallande satsvikt
(BW), bruttovikt (GW), nettovikt (NW), totalt satser
(TB) och summa (SW). Falten innehaller ett
hdgerjusterat numeriskt varde med eventuellt
decimalkomma. Varje falt &tféljs av installda
kontrolltecken och meddelandet inleds och
avslutas med kontrolltecken. Se 4.2.5.1 for
kontrolltecken och bild 6.3.5 for exempel pa
datastrang. Inkoppling av dator sker enligt bild
6.3.6.

Satsvikten kan andras fran datorn genom att
datorn sander ett falt med ny satsvikt (BW) foljt av
kontrolltecken, se bild 6.3.5. Decimalkomma kan
uteslutas. Start och sluttecken enligt ovan.
Observera att om utskrift sker kan LCD-3 €j ta
emot data samtdigt. Omsandning kan darfor bli

Exempel pa datastring:

Fran LCD-3 till dator:

Fran dator till LCD-3:
Ny satsvikt 60.0 kg

STX BW____60.0 CR LF

Satsvikt 50.0, bruttovikt 534.5 kg, nettovikt 32.1, antal satser 97 st och summavikt 4854.6 kg
STX BW___ 50.0GW__ 534.5NW___ 32.1TB

97SW__4854.6 CR LF

STX = ASCII 02
CR = ASCII 13
LF = ASCII 10

ASCIl 32 (Space)

Bild 6.3.5 - Exempel pa datastrang
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nddvandigt om satsvikten ej andras i meddelandet
fran LCD-3 till datorn (BW).

6.3.15Kontinuerligt flédesvagn.

Nar indikatorn anvandes for en satsvag i ett
kontinuerligt  flédessystem, kan satsvikterna
justeras automatiskt fér hdgre noggrannhet under
langre tid. Vid denna typ av véagning ar inte
noggrannheten av varje sats intressant utan att
det viktiga ar att det under en langre tidsperiod
vags ut korrekt mangd. Detta astadkommes med
en automatiskt justerbar satsvikt. | princip
fungerar det s& att om man far for lite/mycket i en
sats Okas/minskas satsvikten med differensen
och den nya satsvikten anvandes for nasta sats.
Denna funktion véljs in genom att satta 'P21'=1.
Normalt ar funktionen bortkopplad, 'P21'=0.

Denna funktion skall ej forvéxlas med den
automatiska justeringen av grov-/fin-nivaerna som
anvandes for att vagen skall vaga upp ratt mot
satsvikten.

IN[1] anvandes vid denna funktion som ett extra
startvillkor ('P6=1') for att starta utvagningen av
satserna. Minimal/undre satsstorlek 'u-SAtS' och
maximal/ovre satsstorlek '6-SAtS' kan stallas in.
Om satsvikten ar mindre @n minimal adderas
begarda satsvikter tills satsvikten &verstiger
installt minvarde.

6.3.16Kont. medelvardesbildning

Genom att satta 'P1=3' och/eller 'P3'=3 startas
en kontinuerlig medelvardesbildning efter 'P2'
installd tid. Det innebar att efter 1 sek visas
medelvardet under den senaste sekunden, efter 2
sekunder medelvardet under de senaste 2
sekunderna o. s. v.

Denna funktion ger en snabbare stabil vikt vid
stora svangningar i vikten nar tarering sker
och/eller efter att fyllning skett, men kan ge ett
felaktigt varde om svangningarna &ar mycket
kraftiga. Darfér bor 'P2' tid anvandas for att inte
koppla in funktionen direkt.

6.3.17Snabbval av produkt/satsvikt

Snabbval av produkt eller satsvikt kan ske direkt
genom att man trycker pa 'F' (Om 'P32'=1 eller 3)
eller via externa tryckknappar. Genom att séatta
'P32' till 2 eller 3 kan man med 2 externa
tryckknappar f& samma funktion som att trycka 'F'
och andra satsvikten alternativt om
produktregister ar valt, valja produkt.

Andring av satsvikt sker genom att 6ka/minska
vikten med programmerbar ('P35') vikt. Om
externa tryckknappar anvandes kravs
expansionskort med 10. Ingang IN2 anvandes for
- (Minska) och IN3 fér + (Oka).

Funktionen ar i stort:

Nar man trycker pa 'F' eller nagon av de externa
tryckknapparna visas satsvikten. Darefter kan
man o6ka/minska satsvikten genom att antingen

trycka pa '+ eller '-' pa panelen eller pa de externa
tryckknapparna.  Okning/minskning sker med
programmerbar (‘P35') vikt. Om man haller
knappen inne langre an 2 s borjar displayen rakna
automatiskt upp eller ned.

Genom att halla bagge externa knapparna
intryckta i 8 s kan operatéren sjalv andra hur
mycket som satsvikten skall dka/minska ('P35')
utan att &ndra i SETUP.

Andring av produkt sker genom att 6ka/minska
produktnumret. Om  externa  tryckknappar
anvandes kravs expansionskort med 10. Ingang
IN2 anvandes for - (Minska) och IN3 fér + (Oka).

Funktionen ar i stort:

Nar man trycker pa 'F' eller nagon av de externa
tryckknapparna visas valt produkthummer.
Darefter kan man o6ka/minska produktnummer
genom att antingen trycka pa '+ eller - pa
panelen eller pa de externa tryckknapparna. Om
man haller knappen inne langre an 2 s borjar
displayen rakna automatiskt upp eller ned. Man
kan avbryta genom att trycka pa '0'. Tidigare vald
produkt anvandes da.

Efter 10 s fran senaste tryck p& en knapp
visas satsvikten under 1 s och darefter atergar
displayen till normalvisning.

6.3.18Ackumulerande band

For att akkumulera en sats efter utmatning kan
man placera ett akkumulerande band m.m. efter
utloppet. Med en anpassad styrning kan
materialet spridas jamnt langs bandet. Funktionen
kraver att expansionskort med 1/O ar anslutet.

Nar P36=1 erhalles 1000 pulser pa utgang
OUT4 for varje sats och nar P36=2 erhalles 10000
pulser pa utgang OUT4. Pulserna motsvarar
100% av instéalld satsstorlek. Max pulsfrekvens ar
50 Hz.

Bandets styrsystem skall forflytta bandet 0.1%
(P36=1) eller 0.01% (P36=2) av bandets langd for
varje puls.

6.3.19Startsignallangd

Genom att satta 'P33>0 kan man valja
satsstorlek ur produktregistret via startsignalens
l&ngd. Langden stélls in med 'P33' i sekunder.

Exempel:

Satt 'P33'=5 (5 s).

En kort startsignal (<2.5 s) ger den satstorlek
som inmatats via panelen.

En startsignal med 5 s (>2.5 s och <7.5 s) langd

ger den satstorlek som inmatats som produkt nr.
1.

En startsignal med 10 s (>7.5 s och <12.5 s)
langd ger den satstorlek som inmatats som
produkt nr. 1.

O.s.v.
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6.3.20Akkumulerad vagning

Genom att satta P6=4, P7=3 och P12=0 kan
programmet anvandas for akkumulerande
uppvagning utan témning mellan uppvéagningarna.
Endast en matningshastighet kan anvandas och
utgang OUTO anvéandes for tomindikering. OUT3
anvandes for att indikera "Manuell Fyllning”/"Sats
Klar”.

Funktionen kan till exempel anvandas for att
blanda en uppvagd mangd vatska med en
manuellt ifylld sack pulver. Man kan da vaga upp
flera satser efter varandra i en behallare/tank,
utan att témma behallaren/tanken.

Startsignal ges pa INO. Nar uppvagningen &r
klar blinkar OUT3 indikerande att uppvagningen
ar klar och att det ar dags att fylla i sacken
manuellt ("Manuell Fylining”). Nar det ar klart
kvitterar man genom att trycka pa "STOPP”
(IN1=0). Utgangen OUT3 slutar blinka och far fast
sken indikerande ”"Sats Klar”. "Sats Klar” noll-
stdlles nar ny startsignal ges. Lampligen
anvandes en separat knapp ("KVITTENS”), som
ar seriekopplad med *STOPP”, som kvittens-
knapp.

Om man ger ny startsignal medan OUT3 blinkar
erhalles felmeddelande "FYLL” (Fyll manuellt).
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6.4 Inverterad fylining (IF4)

Indikator for automatisk fyllning/dosering
genom inverterad/negativ vagning (Utvagn-ing).
Instéllning av SATSVIKT, GROVMATN-ING,
VARA PA VAG, TOLERANS och
ATERFYLLNINGSNIVAER.

VAVAVAWE

Denna indikator-
funktion anvandes nar
vagning sker fran en
vagd mellanbehal-
lare/tank enligt bild
6.4.1. Vagen fylls
forst upp med
material for en eller
flera satser beroende
av install-ning.
|_| Darefter sker

vagningen genom
vikt-minskning
(Inverter-ad/Negativ
vagning) i vagen. Nar materialet i vagen sjunker
till undre nivan '-FYLL' (Start aterfylining) (Se bild
6.4.2) eller det inte finns material kvar fér en hel
sats, fylls vagen pa automatiskt till vikten nar upp
til 6vre nivan 'FYLL' (Stopp aterfylining).
Indikatorn har i denna funktion ett automatiskt
program (Samma som IF3) for fyllning/utvagning
med toleranskontroll. Alla installningar, satsvikt,
grovmatning, 'vara pa vag' och tolerans stalls in
som for IF3. Programmet startas pa extern signal
START. Nar indikatorn erhaller forreglingssignal
VILLKOR  (Beroende av 'P6'), startar
utvagningen/-fyliningen. Fyllningsstatistik erhalles
aven fran indikatorn via resultatregister.

Bild 6.4.1 - Utvagning

+kg +kg
A A
Max-_A_ FYLL tol
(Stopp fyll) S AtS
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°©
§ ¥ _Grov
ko)
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Bild 6.4.2 —Aterfylining/Satsinstélining
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Bild 6.4.3 - Inkoppling

Indikatorn kan med denna funktion anvandas for
séackfyllare, burkfyllare och liknande
fyliningsapplikationer dar uppvagning sker direkt i
séacken/burken samt for t. ex. utlastningsfickor.
Om endast en matningshastighet anvandes
kopplas den till UTMATNING. Beroende av 'P7'
kan 'Sats klar' erhallas pa utgangen OUTO i
kombination med GROV.

Indikatorn har 4 utgangar som anvands for
grovmatning, matning, larm och aterfylining (Se
bild 6.4.4). Instalining (Se bild 6.4.3) sker av
satsvikt och utmatning sker tills vikten uppgar till
satsvikt-'grovmatningsvikt' och satsvikt-'vara pa
vag'.

For toleranskontroll kan tolerans stallas in i vikt
eller i % av satsvikten beroenda av instéllning i
SETUP ('P11). En undre och en Ovre
toleransgrans, som foljer satsvikten, kan stallas in.
Felsignal erhalles om vikten ar utanfér granserna.
Felsignalen kvitteras fran panelen med 'ATERST.'
('0"). Ett undre eller 6vre streck blinkar pa den
vanstra displayen foér att indikera om vikten ar
under eller o&ver toleransgransen. Samtliga
avkanningar sker med en fast hysteres av 8
skaldelar.

Indikatorn kan programmeras for att automatiskt
justera grovmatning och 'vara pa vag' beroende
av vagningsresultat ('P4'). Justering gors i % av
vagningsfelet. Procentsatsen ar installbar (‘Auto’).

Indikatorn kan a@ven programmeras ('P5'=2) for
att justera vikten tills den ar godkadnd genom att
aterstarta fyllning om vikten understiger undre
toleransgrans. Med parametrarna 'P28' och 'P29'
kan utgangen dessutom 'pulsas’ tills vikten ar
godkand.

6.4.1 Inkoppling

Inkoppling av  spanningsmatning, magnet-
ventiler/relaer och felsignal samt startsignaler,
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sker pa det 15-poliga kontaktdonet markt 'l/O &
POWER' enligt bild 6.4.4

6.4.2 Summaregister

Indikatorn har tva summaregister 'Sum' och
'GSum'. Registerna maste normalt nollstillas
manuellt fran panelen, men genom att satta
P[22]=1 nollstdlles 'Sum'-registret automatiskt vid
varje ny start. 'Sum' anvandes t. ex. for aktuell
kdrning och 'GSum' kan t. ex. anvandas for att
summera en hel dags produktion. Registerna
nollstalles manuellt genom att man trycker pa '0'
nar registret visas pa displayen. Se aven 6.4.3
Totalregister.

| LCD-3 har registerna 'batteribackup’, vilket
innebar att de behaller sin information aven vid
spanningsavbrott.

6.4.3 Totalregister

Det finns tva totalregister fér summering av
antalet satser, 'tOtAL' och 'GtOtAL'. Total-
registerna anvandes parallelt med summa-
registerna, vilket innebar att de uppdateras och
nollstélles automatiskt tillsammans.

Nollstdllning av 'Sum' ger séledes &aven
nollstallning av 'tOtAL' och nollstalining av 'tOtAL'
ger aven nollstalining av 'Sum’' 0. s. v.

6.4.4 Programparametrar

Parametrarna finns i SETUP och blir atkomliga
genom att man trycker '¢' nar 'PSEtUP' visas pa
displayen. U=Utgangslage ('dEF.").

'PO’ Tidsfordrojning (0-25.5 s) efter
INO=1. U=0.5s.

'P1' Tareringsfunktion:
1 = Tarera nar vikten ar stabil (U).
2 = Tarera direkt efter 'P0O' tid.
3 = Som 1 med kontinuerlig
medelvardesbildning. Se pkt.
6.4.16.

'P2' Tidsférdrojning (0-25.5 s) efter
fyliningstopp. U=0.5 s.
'P3' Viktregistrering:
0 = Ingen registrering.
1 = Registrera nar vikten ar stabil.
u.
2 = Registrera direkt efter 'P2' tid.
3 = Som 1 med kontinuerlig
medelvardesbildning. Se pkt.
6.4.16.

'P4' Automatisk justering av grovmatning
och 'vara pa vag'. Viktregistrering
maste vara vald for att justering skall
ske:

0 = Ingen justering.

1 = Justering av endast 'vara pa
vag'

2 = Justering av endast grov-
matning.

|P5|

|P6l

|P7|

|P9|

‘P10’

P11

'P14'

'PAT

3 = Justering av grovmatning &
'vara pa vag'. U.
Toleranskontroll. Viktregistrering
maste vara vald for att tolerans-
kontroll skall ske:
0 = Ingen toleranskontroll.
1 = Toleranskontroll. U.
2 = Toleranskontroll + Automatisk
slutfylining vid toleransfel lag
vikt.

Programmering av insignal IN1
(VILLKOR):
0 = Ingen funktion.
1 = Vanta pa IN1 fore fylining.
2 = Vanta pa IN1 fore aterfylin.
u.
3 = Vanta pa IN1 fore fylining och
aterfyllning.
4 = Startvillkor (IN1=0 ger
aterstallning program).
Kombinerad utgang OUTO
('GROV'/'Sats klar'):
0 = Endast 'GROV'. U.
1 = Endast 'Sats klar'.
2 = Kombinerad 'GROV'/'Sats
klar'. Se pkt. 6.4.16.

Summa register division (1, 10, 100
& 1000). Delar summan med ovan
vid visning for att ge mojlighet till
stérre summa an vad som annars
kan erhallas med 6 siffror. Beroende
av instéllning av 'P9' och 'dp' dvergar
displayen till att visa vikten i ton (Sum
t) i stallet. Om kg anvandes ar 1 ton
=1000 kg och om Ib anvandes ar

1 ton=2000 Ib. U=1.

Lopande utskrift:

0 = Ingen I6pande utskrift. U.

1 = Endast start- och slututskrift.

2 = Aven utskrift av varje sats.

Viktregistrering maste vara
vald for att utskrift skall ske.

3 = Endast satsutskrift (Tid, nr &

vikt).

4 = Kvitto. Som 3 + radmatingar.

5 = Endast satsutskrift (Sats nr &

vikt).
Anvand vikt eller % av satsvikt for
tolerans.

0 => Vikt.

1 => % av satsvikt.
Fyllnings/Utvagnings timeout 0.1-
25.5 min.Se 6.4.12. 0 = Ingen
timeout. U=1.0 min.

Blockering av brytning efter start
fylining i 0.0-25.5 s. Foérhindrar for
tidig brytning pa grund av vibration
m.m.U=0s.

42/108



LCD-3 Viktindikator — Ver. 4.14

Tryck for att
starta utskrift

Tryck for att

andra varde

G+

Tryck for att aterga

Tryck for att

andra varde

Tryck for att

vélja produkt

Tryck for att

andra varde

Bild 6.4.4 — Operators VAL Meny
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'P18'

‘P19’

'P20'

'P21'

'P22'

'P23'

'P24'

'P25'

‘P27

'P28'

'P29'

'P30'

‘P31’

'P32'

'P33'

Brytning av grovmatning delay 0.0-
25.5 s. Forhindrar for tidig brytning.
U=0s.
Brytning av matning delay 0.0-25.5 s.
Forhindrar for tidig brytning. U =0 s.
Automatiskt datormeddelande:

0 = Inget meddelande (U).

1 = Sénd till dator med 1 s

intervall.

Automatisk satsvikt for kont. flodes-
vagning. Se pkt. 6.4.15:

0 = Ej inkopplat (U).

1 = Inkopplat.
Automatiskt nollstallining av 'total' &
'Sum'’ vid start:

0 = Ej nollstallning (U).

1 = Nollstallning.

Aterfylining:
0 = Automatisk. U.
1 = Manuell.

Nollstallning av autojustering:
0 = Nollstall vid byte.
1 = Nollstall ej. U.

Tidsfordrojt val av Instéllining, Forval
och Klocka i operatérsmenyn:
0="«"U.
1="4"+ 8s. Hall omkopplaren
inne i minst 8 s for att valja
funktion.

Visa pa display efter sats klar:
0 = Nettovikt. U.
1 = Nettovikt. Aterga till brutto vid
tom vag.
2 = Bruttovikt.
3 = Registrerad satsvikt.

Pulstid (0-9.9 s) TILL vid automatisk
aterstart. 0 ger kontinuerlig utsignal.
U=0.

Pulstid (0-9.9 s) FRAN vid auto-
matisk aterstart. 0 ger kontinuerlig
utsignal. U=0.

Inmatning av ID-nr. vid start:
0 =Inget ID-nr. U.
X = Antal siffror i ID-nr. (1-6).
Funktion PRINT-knapp:
0 = Ingen funktion.
1 = Utskrift av summaregister. U.
2 = Utskrift av datum, tid &
nettovikt.

3 = Kvitto. Som 2 + 7 radmatingar.

Snabbval produkt/sats (Se 6.4.17):
0 = Ej inkopplad. U.
1 =Via 'F' pa panelel. U.
2 = Via externa tryckknappar.
3=1+2.

Valj produkt via startsignalens langd.
0 = Ingen funktion. U.
X = Valj satsvikt ur produkt-

registret med startsignalens
langd
'P34' Forval antal satser/mangd:
0 = Inget forval mojligt. U.
1 = Foérval mojligt.
'P35' Stega upp/ned med X vid viktinstall-
ning.
'P36' Pulsutgang for akkumulerande band
m.m.:
0 = Ej anvant. U.
1 = 1000 pulser/sats (100.0%).
2 =10000 pulser/sats (100.00%).

‘P37 Trimma 0-punkt fran operatdérsmeny
(0-25):
0 = Ej mgjligt (U).
X = Mgjligt om vikten inom X
skaldelar

Notera installningarna (Bilaga Z) eller skriv
ut dem pa printer.

Observera att nar 'P3' satts till 0 sker ingen
registrering av vikten.Da kan toleranskontroll och
automatisk justering av grovmatning och vara pa
vag samt utskrift ej heller ske. Installd satsvikt
kommer da att anvandas for summaregisterna
('Sum' & 'GSum’).

Nar indikatorfunktionen (IF) andras satts alla
programparametrar till utgangslage. Detta kan
man aven gora manuellt genom att man i SETUP
stegar till det lage som visar A/D-omvandlarvardet
och haller 'F'inne i 3 s.

6.4.5 Instéallningar

Instéllning kan ske fran panelen i normal drift.
Genom att trycka pa 'F'+'[1’ kommer man till
OPerators VAL menyn (Bild 6.4.5).

Féljande val kan goras:

Satsvikt:

‘Prodnr’ Senast vald produkt fran produkt-
register (Om EPr=1). Se 2.7.

'SALS' Onskad satsvikt.

Instaliningar:

"-Grov' Grovmatning.

-vPV' 'Vara pa vag'.

"-tol' Undre toleransgrans.

'tol' Ovre toleransgréans.

'Auto’ Automatisk justering av Grov &
vPv  med X % av differens fran
registrerad vikt om 'P4'>0.

“FYLL' Undre aterfyliningsniva (Start
aterfyll).

'FYLL' Ovre aterfyliningsniva (Stopp
aterfyll).

'u-SAtS' Undre satsstorlek (Min) vid auto-

matisk satsstorlek. Endast vid
'P21'=1.
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'0-SALS' Ovre satsstorlek (Max) vid auto-
matisk satsstorlek. Endast vid

'P21'=1.
Forval:
'FVSALS' Forval antal satser (Se 6.4.10).
'FvSum’ Foérval summa vikt. Omvandlas till
antal satser.
Under fyllning:
rEStv. Fortsatt satsen utan att uppna

installd satsvikt. Restvagning.
Ingen toleranskontroll sker.

Produktregister:

'Pnr' Se 2.7.

Print:

'P S-I Utskrift av satsvikt och install-
ningar.

'P rESU’ Utskrift av resultatregister.

'P Prod' Utskrift av produktregister.

'P SEtU' Utskrift av SETUP.

Klocka:

'klockA' Stall datum och tid.
Om vanster dp ar tand (Se 2.8):

'SETUP' Ga till SETUP.

'SErvic' Drifttid i timmar.

'Ct ms' Endast for servicepersonal.

Grundi:

Tryck '« ' i minst 8 s for att aterga till grund-

installning.

InSiGn:

In0000 Provning av insignal INO, IN1, IN2
& IN3.

LC-Sign:

Visar insignalen fran lastcellerna i mV/V.
Tryck ’ «’ for att aterga.

Véljmed '«'. Om 'P25'=1 tryck '« 'i 8 s for att
vélja Instéllning, Férval och Produkt-register.

Vid &andring av varde atergar displayen
automatiskt till viktvisning cirka 20 s efter
senaste tryck pa en omkopplare.

6.4.6 Start

Vagningen startas med START. Det maste
finnas tillrdckligt med material for en hel sats i
vagen for att start skall ske och satsvikten maste
vara storre an installd finmatning. Om forvalt
satser uppnatts och ny startsignal ges visas
'FVSAtS' pa displayen. Om START-signalen &r
fast fortsatter indikatorn att vaga upp nya satser
kontinuerligt.

Se dven 6.4.9 Forval antal satser.

6.4.7 Programsekvens
Fyllning av vagen sker automatiskt efter start.

Fyllningen startar nar/om vikten understiger '-

FYLL' eller om det inte finns material for en hel
sats och stoppas nar vikten natt upp till 'FYLL'".
Om manuell aterfylining valts ('P23'=1) gar
utgangen FYLLNING till nar bruttovikten ar lagre
an installd ' FYLL'. Nar bruttovikten ar lagre an '-
FYLL' gar utgangen ALARM till och blockerar
start.

Utvagningsprogramsekvensen kan aterstallas till
sitt utgangslage med 'F'+'0". Se aven 'P6'.
Sekvensen har féljande steg:

1 Vanta pa startsignal. Startvillkor satsvikt > vara
pa vag och satsvikt < maxlast.

Aterfylining om bruttovikt under -FYLL'".
Tidsfordrojning tid 'PO'.

Tarering beroende av 'P1".

Fyll med grov- och finmatning.

Oka satsraknare ('totAl' & 'GtotAl') med 1.
Tidsférdrojning tid 'P2".

Registrera vikten 'P3'. Om 'P3'=0 sker ingen

registrering utan programmet hoppar till steg
10.

9 Automatisk justering 'P4'".

10 Automatisk finjustering vikten om 'P28' &
'P29">0.

11 Toleranskontroll 'P5'. Vikt utanfor tolerans kan
kvitteras med 'ATERST.' ('0"). Registrera
vikten.

12 Addera registrerad vikt till summaregisterna
('Sum' & 'GSum’).
13 Klart. Om startsignal finns fortsatt fran 2.

O NO b~ WN

6.4.8 Visning resultatregister

Genom att trycka pé ‘{1’ kan man stega genom
resultatregisterna.

Foljande visas:

'totAl Antal satser om det valts
('P10'=1).

'Sum’ Summaregister vikt.

'GtotAl Grand antal satser om det valts
('P10'=1).

'GSum' Grand summaregister vikt.

'mEdEL' Medelvikt ('Sum'/'totAl').

'SAtS' Senaste satsvikten.

'J-Grov' Justerad grovmatning.

'J-vPV' Justerad 'vara pa vag'.

Summa vikt (‘Sum' & 'GSum') registerna kan i
texten innehalla ett 't', vilket innebar att summan
ar i ton i stallet for kg. T. ex. 'Sumt'.

Utskrift av installningar sker med 'F'+'PRINT".
Utskrift maste vara vald.

Displayen atergar automatiskt till viktvisning
cirka 8 s efter senaste tryck pa en omkopplare.
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6.4.9 Utskrift

Lopande utskrift sker pa printer om det valts
med 'P10'. Vid 'P10' = 2 sker en startutskrift vid
start av datum/tid och satsnummer samt om
produktregister ar valt produktnummer. Darefter
sker utskrift efter hand av uppvagda nettosatser
samt en slututskrift av datum/tid samt totalsumma
for hela satsen. Om 'P10' = 1 sker endast start-
och slututskrifter.

Ex:
2003-11-11 08.36 Sats nr : 1
Prod nr. 8 Satsvikt:  50.00 kg
1 50.02 kg Summa:  50.02 kg
2 50.00 kg Summa : 100.02 kg

47 50.01 kg Summa : 2351.47 kg
48 50.03 kg Summa : 2401.50 kg
2003-11-11 09.45 Satser : 48 st
Summa : 2401.50 kg

Produkt nr. skrivs endast ut om produktregistret
anvandes. Nar vagning ej pagar kan man genom
att trycka pa 'PRINT' erhalla utskrift av alla
summaregister.

6.4.10F06rval antal satser

Antal satser som skall vagas kan forinstallas om
'P34'=1. Antingen genom att 6nskat antal satser
direkt stalls in ('FVSAtS' = Forvalt antal satser)
eller genom att 6nskad mangd stalls in ('FvSum' =
Forvald summa vikt). Antal satser rdknas da
automatiskt fram.

Installningen nas i OPeratérs VAL menyn. Om
forval ej skall anvandas stalls det pa 0. Nar forvalt
antal satser ar stérre an 0 och stdérre an uppvagt
antal satser 'totAl' kan start ske. Nar installt antal
satser erhdllits stoppas vagningen. Om forvalt
satser uppnatts och ny startsignal ges visas
'FVSALS' pa displayen.

Stall 'FvSAtS' pa 0 om forval ej skall
anvandas.

Vid andring av varde atergar displayen
automatiskt till viktvisning cirka 20 s efter
senaste tryck pa en omkopplare.

6.4.11Aterstallning program

Programsekvensen kan Iatt aterstallas med
'F'+'ATERST.' ('0") eller vid 'P6'=4 om IN1=0. Om
indikatorn verkar 'last kan det bero pa att
programsekvensen ar startat. Aterstall
programmet.

6.4.12Timeout

Om 'P14'>0 erhdlles en fyllnings/utvagnings
timeout som évervakar fyllningen/utvagningen och
om installd vikt ej erhallits inom den installda tiden
('P14") gar utgangen fran och felet indikeras med
ett blinkande 'F' till vanster pa displayen.

Timeout aterstalles med 'ATERST.' ('0') eller
ny START-signal.

6.4.13VILLKOR

Insignalen VILLKOR kan anvéndas for forregling
eller som extra villkor for att borja fylining. Genom
att satta 'P6' till 1-3 kan insignalen programmeras
for att kontrollera att alla spjall ar stdngda fére
fylining och témning sker. Om VILLKOR anvandes
som extra villkor for fylining, 'P6'=1 eller 'P6'=3,
maste START vara TILL hela tiden. Vid 'P6'=4
aterstalls programmet vid IN1=0.

Kontrollen innebadr endast att en kontroll
sker innan fyllning/tdmning sker och ej en
kontinuerlig  kontroll under fyllningen/-
tdmningen.

6.4.14Datorkommunikation

Det generella kommunikationsprotokollet
b6ér anvédndas. Valj det genom att satta 'Prc' =
1 (Pkt. 3.2.5.1). Se pkt. 7.1 fér det generella
kommunikationsprotokollet.

Om 'P20'=1, 'Prc'=0 och 'ASn'=0 valjs en enkel
datorkommunikation fér indikering. LCD-3 sander

Exempel pa datastrang:

Fran LCD-3 till dator:

Fran dator till LCD-3:
Ny satsvikt 60.0 kg

STX BW____60.0 CR LF

Satsvikt 50.0, bruttovikt 534.5 kg, nettovikt 32.1, antal satser 97 st och summavikt 4854.6 kg
STX BW___ 50.0GW___534.5NW___ 32.1TB

97SW__4854.6 CR LF

STX = ASCII 02
CR ASCIl 13
LF = ASCII 10
= ASCII 32 (Space)

Bild 6.4.5 — Exempel pa datastrang
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da ett meddelande varje sekund till datorn.
Meddelandet bestar av 5 falt innehallande satsvikt
(BW), bruttovikt (GW), nettovikt (NW), totalt satser
(TB) och summa (SW). Falten innehaller ett
hdgerjusterat numeriskt varde med eventuellt
decimalkomma. Varje falt atfoljs av installda
kontrolltecken och meddelandet inleds och
avslutas med kontrolltecken. Se 4.2.5.1 foér
kontrolltecken och bild 6.4.5 for exempel pa
datastrang. Inkoppling av dator sker enligt bild
6.4.6.

Inkoppling dator
TxD e 2 2 (3)0 RxD
? X2
Snv.6 5 (Neo v l;t‘I
| A<
RxD e 3 3 (2)0 TxD

Bild 6.4.6 — Inkoppl. av dator (Aven det generella protokollet)

Satsvikten kan andras fran datorn genom att
datorn sander ett falt med ny satsvikt (BW) foljt av
kontrolltecken, se bild 6.4.5. Decimalkomma kan
uteslutas. Start och sluttecken enligt ovan.
Observera att om utskrift sker kan LCD-3 ej ta
emot data samtidigt. Omsandning kan darfor bli
nddvandigt om satsvikten ej andras i meddelandet
fran LCD-3 till datorn (BW).

6.4.15Kontinuerligt flddesvéagning

Nar indikatorn anvandes fér en satsvag i ett
kontinuerligt  flédessystem, kan satsvikterna
justeras automatiskt fér hdgre noggrannhet under
langre tid. Vid denna typ av véagning ar inte
noggrannheten av varje sats intressant utan att
det viktiga ar att det under en langre tidsperiod
vags ut korrekt mangd. Detta astadkommes med
en automatiskt justerbar satsvikt. | princip
fungerar det sa att om man far for lite/mycket i en
sats Okas/minskas satsvikten med differensen
och den nya satsvikten anvandes for nasta sats.
Denna funktion véljs in genom att satta 'P21'=1.
Normalt ar funktionen bortkopplad, 'P21'=0.

Denna funktion skall ej férvaxlas med den
automatiska justeringen av grov-/'vara pa vag'
nivaerna som anvandes for att vagen skall vaga
upp ratt mot satsvikten.

IN[1] anvandes vid denna funktion som ett extra
startvillkor (P6=1) fér att starta utvagningen av
satserna. Minsta/undre satsstorlek 'u-SAtS' och
storsta/Ovre satsstorlek '6-SAtS' kan stéllas in.
Om satsvikten &r mindre an undre adderas
begarda satsvikter till den justerade tills den
justerade satsvikten Overstiger installt minsta
satsvikt.

6.4.16Kont. medelvardesbildning

Genom att satta 'P1=3" och/eller 'P3'=3 startas
en kontinuerlig medelvardesbildning efter 'P2'
installd tid. Det innebar att efter 1 sek visas
medelvardet under den senaste sekunden, efter 2
sekunder medelvardet uner de senaste 2
sekunderna o. s. v.

Denna funktion ger en snabbare stabil vikt vid
stora svangningar i vikten nar tarering sker
och/eller efter att fyllning skett, men kan ge ett
felaktigt varde om svangningarna ar mycket
kraftiga. Darfér bor 'P2' tid anvandas for att inte
koppla in funktionen direkt.

6.4.17Snabbval av produkt/-satsvikt

Snabbval av produkt eller satsvikt kan ske direkt
genom att man trycker pa 'F' (Om 'P32'=1 eller 3)
eller via externa tryckknappar. Genom att satta
'P32' till 2 eller 3 kan man med 2 externa
tryckknappar f& samma funktion som att trycka 'F'
och andra satsvikten alternativt om
produktregister ar valt, valja produkt.

Andring av satsvikt sker genom att dka/minska
vikten med programmerbar ('‘P35') vikt. Om
externa tryckknappar anvandes kravs
expansionskort med 10. Ingang IN2 anvandes for
- (Minska) och IN3 for + (Oka).

Funktionen &r i stort:

Nar man trycker pa 'F' eller nagon av de externa
tryckknapparna visas satsvikten. Darefter kan
man Oka/minska satsvikten genom att antingen
trycka pa '+' eller '-' pa panelen eller pa de externa
tryckknapparna. Okning/minskning sker med
programmerbar ('‘P35') vikt. Om man haller
knappen inne langre an 2 s borjar displayen rakna
automatiskt upp eller ned.

Genom att halla bagge externa knapparna
intryckta i 8 s kan operatéren sjalv andra hur
mycket som satsvikten skall 6ka/minska ('P35')
utan att &ndra i SETUP. "u-n” visas. Avsluta med
ll

Andring av produkt sker genom att 6ka/minska
produktnumret. Om  externa  tryckknappar
anvandes kravs expansionskort med 10. Ingang
IN2 anvandes for - (Minska) och IN3 fér + (Oka).

Funktionen ar i stort:

Nar man trycker pa 'F' eller nagon av de externa
tryckknapparna visas valt produktnummer.
Darefter kan man o6ka/minska produktnummer
genom att antingen trycka pa '+' eller - pa
panelen eller pa de externa tryckknapparna. Om
man haller knappen inne langre &n 2 s borjar
displayen rdkna automatiskt upp eller ned. Man
kan avbryta genom att trycka pa '0'. Tidigare vald
produkt anvandes da.

Efter 10 s fran senaste tryck p& en knapp
visas satsvikten under 1 s och darefter atergar
displayen till normalvisning.
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+24VDC

6.4.18 Akkumulerande band

For att akkumulera en sats efter utmatning kan
man placera ett akkumulerande band m.m. efter
utloppet. Med en anpassad styrning kan
materialet spridas jdmnt 1angs bandet. Funktionen
kraver att expansionskort med I/O ar anslutet.

Nar P36=1 erhalles 1000 pulser pa utgang
OUT4 for varje sats och nar P36=2 erhalles 10000
pulser pa utgdng OUT4. Pulserna motsvarar
100% av installd satsstorlek. Max pulsfrekvens ar
50 Hz.

Bandets styrsystem skall forflytta bandet 0.1%
(P36=1) eller 0.01% (P36=2) av bandets langd fér
varje puls.

6.4.19Startsignallangd

Genom att satta 'P33>0 kan man valja
satsstorlek ur produktregistret via startsignalens
l&ngd. Langden stélls in med 'P33' i sekunder.

Exempel:

Satt 'P33'=5 (5 s).

En kort startsignal (<2.5 s) ger den satsstorlek
som inmatats via panelen.

En startsignal med 5 s (>2.5 s och <7.5 s) langd
ger den satsstorlek som inmatats som produkt nr.
1.

En startsignal med 10 s (>7.5 s och <12.5 s)
langd ger den satsstorlek som inmatats som
produkt nr. 1.

O.s.v.

6.4.20Sats klar

Om endast en matningshastighet anvandes kan
man med ett extra reld och genom att 'P7' sétts till
1, erhalla signalen 'Sats klar' pa utgangen OUTO i
stallet for 'GROV'. Om 'P7' satts till 2 delar
signalerna pa utgangen OUTO0. Funktionen
bestamms da av signalen 'FIN'. Om 'FIN' = 1
erhélles 'GROV' och om 'FIN' = 0 erhélles 'Sats

klar'. Se bild 6.4.7.
Bild 6.4.7 — Delning av utgang

Det externa relaet for delning av OUTO maste
ha en maximal till/fran-slagstid pa 50 ms.
Utgangen OUTO ar fordrojd i 50 ms (Se bild 6.4.8)
sa att reldet hinner vaxla innan utgangen
aktiveras.

Rela 'timing'

ouTo
PRODUKT 1

ouT1
PRODUKT 2

ouT2
SELECT —_—

Tl

50 ms

=t

1] 15| 1/0 & POWER
+24V |+
oUT3 8 FYLLNING
ouT2 z LARM
PV
6 FIN
OUT! [~
SUTO 5 SATS KLAR
L v GROV
— te—r
LCD-3| /%7 !
<[
o His
=% 0 I
= 1
IN1 4 l
11 1
1
|
1
|

Bild 6.4.8 - Relatiming

Om indikatorn anvéandes tillsammans med
styrsystem, t. ex. PLC-system, maste till/fran-
slagstiderna simuleras genom tidsfordrojningar i
programmet pa 20-30 ms.
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6.5 Dosering 4 produkter (IF5)

Indikator for automatisk dosering av 4
produkter med instalining av 4 SATSVIKTER,
VARA PA VAG och TOMVIKT.

Indikatorn  har i
denna funktion ett
automatiskt  program
for dosering av 4
produkter med en
matningshastighet.
Programmet startas pa
extern signal START.
Om ett vil-lkor valts i
SETUP, kravs en
kvittens med signal
VILLKOR fére varje
produkt innan progr-
ammet gar vidare eller
startvillkor Program

(Aterstélining
program). Fyllnings-
statistik erhalles aven fran indikatorn via resul-
tatregister. Signal erhalles pé& utgang 0-3 nar
dosering skall ske. For tomindikering instélles en
undre och en 6vre tomvikt. Samtliga avkanningar
sker med en fast hysteres av 8 skaldelar.

Bild 6.5.1 — Dosering 4 prod.

6.5.1 Inkoppling

Inkoppling av spanningsmatning, magnet-
ventiler/relder startsignal samt kvittenssignal, sker
pa det 15-poliga kontaktdonet markt '/O &
POWER' enligt bild 6.5.3.

6.5.2 Summaregister

Indikatorn har fyra summaregister 'Sum 1' -
+k 'Sum 4' for

g summering av
materialatgang  for
produkterna 1-4,

samt 'Sum' och
Prod 4 'GSum’ for
summering av
utvagd mangd.

Registerna maste
Prod 3 nollstallas manuellt
fran panelen, men
genom att satta
P[22]=1  nollstalles
Prod 2 | 'Sum"registret auto-
matiskt vid varje ny
start. 'Sum'
Prod 1 anvandes t. ex. for
aktuell korning och
EL 'GSum' kan t. ex.
anvandas for att
summera en hel
-EL dags produktion.
Registerna
-kg nolistélles  manuellt
genom att man
Bild 6.5.2 trycker pa '0' nar

HLLLT

+24\/DC

1AT] 1AS
1] 15/ /0 & POWER
+24V [+

OuUT3 N\
ouT2 N\
X
X
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F
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9
W
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VILLKOR
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INT g ol ¢ 8 §
INO b1 al o o o
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Bild 6.5.3 — Inloppling in- och utgangar

registret visas pa displayen. Nollstallning av
'Sum' ger aven nollstélining av 'Sum 1' - 'Sum 4'
och nollstdllning 'Gsum' ger nollstalining av
samtliga register. Se dven 6.5.3 Totalregister.

Indikatorn har aven fyra register 'Prod 1' - 'Prod
4' dar senaste utvagd mangd sparas sa att man
efter en klar sats kan se hur mycket som erhallits
av varje material.

I LCD-3 har registerna 'batteribackup’, vilket
innebar att de behaller sin information aven vid
spanningsavbrott. Om spanningsavbrott sker
under pagaende vagning kan vagningen fortsattas
nar spanningen kommer tillbaka.

6.5.3 Totalregister

Det finns tva totalregister fér summering av
antalet satser, "tOtAL' och 'GtOtAL".
Totalregisterna anvandes parallellt med summa-
registerna, vilket innebar att de uppdateras och
nollstalles automatiskt tillsammans. Nollstallning
av 'Sum' ger saledes aven nollstallning av 'tOtAL'
och nollstallning av 'tOtAL' ger &ven nollstalining
av'Sum’ o. s. v.

6.5.4 Programparametrar

Parametrarna finns i SETUP och blir atkomliga
genom att man trycker '« ' nar 'PSEtUP’ visas pa
displayen. U=Utgangslage ('dEF.").

'PO' Tidsfordrojning (0-25.5 s) efter
INO=1. U=0.5s.
'P1' Tareringsfunktion:

1 = Tarera nar vikten ar stabil (U).
2 = Tarera direkt efter 'P0’ tid.
'P2' Tidsfoérdrojning (0-25.5 s) efter
fylining stopp. U=0.5s.
'P3' Viktregistrering:
0 = Ingen registrering.
1 = Registrera nar vikten ar stabil.
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!P4|

|P5|

|P6|

ngv

‘P10’

‘P11

'P12'

‘P14

‘P17

‘P18’

'P22'

u.
2 = Registrera direkt efter 'P2' tid.

Automatisk justering av 'vara pa vag'.
Viktregistrering maste vara vald
for att justering skall ske:

0 = Ingen justering.

1 = Justering. U.
Toleranskontroll. Viktregistrering
maste vara vald for att tolerans-
kontroll skall ske:

0 = Ingen toleranskontroll.

1 = Toleranskontroll. U.

2 = Toleranskontroll + Automatisk

slutfylining vid toleransfel lag
vikt.

Programmering av insignal IN1
(VILLKOR):
0 = Ingen funktion. U.
1 = Vanta pa IN1 fore fylining.
4 = Startvillkor (IN1=0 ger
aterstallning program).

Summa register division (1, 10, 100
& 1000). Delar summan med ovan
vid visning for att ge méjlighet till
stérre summa an vad som annars
kan erhéllas med 6 siffror. Beroende
av installning av 'P9' och 'dp' évergar
displayen till att visa vikten i ton (Sum
t) i stallet. Om kg anvandes ar 1
ton=1000 kg och om Ib anvandes ar
1 ton=2000 Ib. U=1.

Lépande utskrift:
0 = Ingen I6pande utskrift. U.
1 = Endast start- och slututskrift.
2 = Aven utskrift av varje produkt.
Vikt registrering maste vara
vald for att utskrift skall ske.
3 = Utskrift &ven av 0-produkter.

Anvand vikt eller % av satsvikt for
tolerans:

0 => Vikt. U.

1 => % av satsvikt.
Startvillkor vikt < 'tom'?.

0 = Vikt maste ej vara < 'tom'.

1 = Vikt maste vara < 'tom'. U.
Fyllnings timeout 0.1-25.5 min. Se
6.5.12. 0 = Ingen timeout. U=10.0
min.

Blockering av brytning efter start
fylining i 0.0-25.5s. Forhindrar for
tidig brytning pa grund av vibration
m.m. U =0.

Brytning av grovmatning delay 0.0-
25.5 s. Forhindrar for tidig brytning.
U=0s.
Automatiskt nollstalining av 'total' &
'Sum’ vid start:

0 = Ej nollstallning (U).

1 = Nollstallning.

'P24' Nol stéllning av autojustering:
0 = Nollstall vid byte.
1 = Nollstall ej. U.

'P25' Tidsfordrojt val av Installning, Foérval
och Klocka operatdérsmenyn:
0="«"U.
1 ="3'0 + 8 s. Hall omkopplaren in
Oei minst 8 s for att valja
funktion.

'P27' Visa pa display efter sats klar:
0 = Nettovikt. U.
1 = Nettovikt. Aterga till brutto vid
tom vag.
2 = Bruttovikt.
3 = Registrerad totalvikt
(Prod 1-4).
'P34' Forval antal satser/mangd:
0 = Inget férval mgjligt. U.
1 = Forval mgjligt.
‘P37 Trimma O-punkt fran operatérsmeny
(0-25):
0 = Ej mgjligt (U).
X = Mgjligt om vikten inom X
skaldelar

Notera instéllningarna (Bilaga Z) eller skriv
ut dem pa printer.

Observera att nar 'P3' satts till 0 sker ingen
registrering av vikten. Installd satsvikt kommer da
att anvandas fér summaregisterna.

Nar indikatorfunktionen (IF) andras satts alla
programparametrar till utgangslage. Detta kan
man aven gora manuellt genom att man i SETUP
stegar till det lage som visar A/D-omvandlarvardet
och haller 'F'inne i 3 s.

6.5.5 Instéllningar

Installning kan ske fran panelen i normal drift.
Genom att trycka pa 'F'+'g' kommer man till
OPeratdrs VAL menyn (Bild 6.5.4).

Foljande val kan goras:
Satsvikt:
'Prod 1 Satsvikt produkt 1.
'Prod 2' Satsvikt produkt 2.
'Prod 3' Satsvikt produkt 3.
'Prod 4' Satsvikt produkt 4.

'SAtS' Summa satsvikt prod 1 - prod 4.
Instaliningar:

"-tol' Undre toleransgrans.

'tol' Ovre toleransgrans.

'‘Auto’ Automatisk justering av Grov &

Fin med X % av differens fran
registrerad vikt om 'P4'>0.

-tom’ Undre tomgréans.

'tom' Ovre tomgréans.

-vPv 1' 'Vara pa vag' produkt 1.
"-vPv 2' 'Vara pa vag' produkt 2.

50/108



LCD-3 Viktindikator — Ver. 4.14

-vPv 3' 'Vara pa vag' produkt 3.
-vPv 4' 'Vara pa vag' produkt 4.
Forval: (Om P34=1)

'FVSALS' Forval antal satser (Se 6.5.10).
'FvSum’ Foérval summa vikt. Omvandlas till
antal satser.
Under fyllning:
TEStv.' Fortsatt satsen utan att uppna
installd satsvikt. Restvagning.
Ingen toleranskontroll sker.
Print:
'P S-I' Utskrift av satsvikt och install-
ningar.
'P rESU’ Utskrift av resultatregister.
'P SEtU' Utskrift av SETUP.
Klocka:

'klockA' Stall datum och tid.
Om vanster dp ar tand (Se 2.8):

'SETUP Ga till SETUP.

'SErvic' Drifttid i timmar.

'Ct ms' Endast for servicepersonal.

Grundi:

Tryck '« ' i minst 8 s for att aterga till grund-

installning.

InSiGn:

In0000 Provning av insignal INO, IN1, IN2
& IN3.

LC-Sign:

Visar insignalen fran lastcellerna i mV/V.
Tryck’ <’ for att aterga.
Valjmed '«'. Om 'P25'=1 tryck '« ’i8 s for att
vélja Instéllning, Férval och Produkt-register.
Vid andring av varde atergar displayen
automatiskt till viktvisning cirka 20 s efter
senaste tryck pa en omkopplare.

6.5.6 Start

Vagningen startas med START. Vikten maste
vara inom tomgranserna for att start skall ske.
Installd satsvikt maste dven vara storre an installd
finmatning och mindre an vagens maxlast. Om
forvalt satser uppnatts och ny startsignal ges
visas 'FVSALtS' pa displayen. Om START-signalen
ar fast fortsatter indikatorn att vaga upp nya satser
kontinuerligt.

6.5.7 Programsekvens
Programsekvensen kan aterstallas till sitt ut-

gangslage med 'F'+'0'.

Sekvensen har foljande steg:

1 Vanta pa startsignal. Vikten maste vara 6ver
-tom' och minst en satsvikt skall vara installd
samt satsvikten<maxlast. Om 'P12'=1 maste
vikten aven varamindre an 'tom'.

2 Tidsfordrojning tid 'PO'.

Om 'P6°=1 kontrollera VILLKOR=1.

Oka satsraknare med 1. Utskrift av satsnr.
Tarering beroende av 'P1".

Fyll till installd satsvikt-'vara pa vag'.
Tidsfordrojning tid 'P2'.

Registrera vikten 'P3'. Om 'P3'=0 sker ingen
registrering.

9 Addera registrerad vikt till summaregisterna.
10 Valj nasta produkt och ga till steg 4.

11 Utskrift total.

12 Klart. Om startsignal finns fortsatt fran 1.

0 NOoO o b~ W

6.5.8 Visning resultatregister

Genom att trycka pa 'g' kan man stega genom
resultatregisterna. Foéljande visas:

'Sum 1' Summa utvagd mangd produkt 1.
'Sum 2' Summa utvagd mangd produkt 2.
'Sum 3' Summa utvagd mangd produkt 3.
'Sum 4' Summa utvagd mangd produkt 4.

'totAl Antal satser.

'Sum'’ Summa utvagd mangd.

'GtotAl Grand antal satser.

'GSum'' Grand summa utvagd mangd.
'Prod 1' Utvagd mangd i senaste satsen.
'Prod 2' Utvagd mangd i senaste satsen.
'Prod 3' Utvagd mangd i senaste satsen.
'Prod 4' Utvagd mangd i senaste satsen.
'SAtS' Senaste totala satsvikten.

-vPv 1' Justerad 'vara pa vag' produkt 1.
-vPv 2' Justerad 'vara pa vag' produkt 2.
-vPv 3' Justerad 'vara pa vag' produkt 3.
-vPv 4' Justerad 'vara pa vag' produkt 4.

Summa vikt ('Sum’) registerna kan i texten inne-
halla ett 't', vilket

innebar att summan ar i ton i stallet for kg.

Displayen atergar automatiskt till viktvisning
cirka 8 s efter senaste tryck pa en omkopplare.

6.5.9 Utskrift

Lépande utskrift sker pa printer. Utskrift sker vid
start av satsnummer och darefter efter hand
uppvagd mangd av respektive produkt samt en
totalsumma for hela satsen.

Ex:

2003-11-11 08.36 Sats nr : 8
Satsvikt : 1000 kg
Prod 1 : 235 kg
Prod 2 : 431 kg
Prod 3 : 101 kg
Prod 4 : 230 kg

2003-11-11 09.45 Summa: 997 kg

Nar vagning ej pagar kan man genom att trycka
pa 'PRINT' erhalla utskrift av alla summaregister.
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6.5.10F0rval antal satser

satser som skall vagas kan férinstédllas om
'P34'=1. Antingen genom att 6nskat antal satser
direkt stalls in ('FVSAtS' = Forvalt antal satser)
eller genom att 6nskad mangd stalls in (‘'FvSum' =
Forvald summa vikt). Antal satser rdknas da
automatiskt fram.

Instaliningen nas i OPeratérs VAL menyn. Om
forval ej skall anvandas stélls det pa 0. Nar forvalt
antal satser ar stérre an 0 och stérre an uppvagt
antal satser 'totAl' kan start ske. Nar installt antal
satser erhallits stoppas vagningen. Om forvalt
satser uppnatts och ny startsignal ges visas
'FVSALS' pa displayen. Stall 'FvSAtS' pd 0 om
forval ej skall anvandas.

Vid andring av varde atergar displayen
automatiskt till viktvisning cirka 20 s efter
senaste tryck pa en omkopplare.

6.5.11Aterstallning program

Programsekvensen kan latt aterstallas med
'F'+'ATERST.' ('0") eller vid 'P6'=4 om IN1=0. Om
indikatorn verkar 'last kan det bero pa att
programsekvensen ar startat. Aterstall
programmet.

6.5.12Timeout

Om 'P14'>0 erhélles en fylinings/utvagnings
timeout som 6vervakar fyllningen/utvagningen och
om installd vikt ej erhallits inom den installda tiden
('P14") gar utgangen fran och felet indikeras med
ett blinkande 'F' till vanster pa displayen.

Timeout aterstalles med 'ATERST.' ('0") eller
ny START-signal.

6.5.13VILLKOR

Insignalen VILLKOR kan anvéandas for férregling
eller som extra villkor for att borja fylining. Genom
att satta 'P6' till 1-3 kan insignalen programmeras
for att kontrollera att alla spjall ar stdngda fére
fylining och témning sker. Om VILLKOR anvéndes
som extra villkor for fylining, 'P6'=1 eller 'P6'=3,
maste START vara TILL hela tiden. Vid 'P6'=4
aterstalls programmet vid IN1=0.

Kontrollen innebédr endast att en kontroll
sker innan fyllning/témning sker och ej en
kontinuerlig  kontroll under fyllningen/-
tdmningen.

6.5.14Kont. medelvardesbildning

Genom att satta 'P1=3' och/eller 'P3'=3 startas
en Kkontinuerlig medelvardesbildning efter 'P2'
installd tid. Det innebar att efter 1 sek visas
medelvardet under den senaste sekunden, efter 2
sekunder medelvardet under de senaste 2
sekunderna o. s. v.

Denna funktion ger en snabbare stabil vikt vid
stora svangningar i vikten nar tarering sker

och/eller efter att fylining skett, men kan ge ett
felaktigt varde om svangningarna ar mycket
kraftiga. Darfér bor 'P2' tid anvandas for att inte
koppla in funktionen direkt.
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6.6 Dos./Blandn. 2 prod. (IF6)

Indikator for autom. dosering/blandning av 2
produkter med installning av SATSVIKTER,
TOLERANS & BLANDNINGSTID.

materialatgang for produkt-erna 1-2, samt 'Sum'
och 'GSum' fér summering av utvagd mangd.
Registerna maste nollstdllas manuellt fran
panelen. 'Sum' anvandes t. ex. for aktuell kérning
och 'GSum' kan t. ex. anvandas for att summera

+24VDC

Indikatorn har i denna
funktion ett automatiskt _
program fér uppvagning och wil] s
blandning av 2 produkter med 11 15[ 10 & POWER
en matningshastighet samt en
installbar blandningstid. Pro- v24V [+
grammet startas pa extern 8
signal START. Signalen VIL- | VT T
LKOR kan anvandas som | OUTZ t
villkor fér fylining, témning | ouT1 6
eII"er §tartvi|lkor program (Ater- ouTo I\ & 5
stéllning program). Fyllnings- x
statistik erhdlles &aven fran O
indikatorn via resultatregist-er. I-CD'3 X

Utgangarna 0-1 (OUTO0 &
OUT1) har dubbelfunktion via
ett externt rela (SELECT) som

IN1
INO

—
—

\:

START

!
P

oo

kopplas till OUT2. Signal
erhalles pa utgang 0-1 néar
fylining skall ske och vid
LARM eller  TOMNING.
Blandaren kan startas &aven

ov |-
9| 12

oV

PRODUKT 1
PRODUKT 2
BLANDARE

SELECT
TOMNING

A ok Sk ki

under fyllning av produkterna Bild 6.6.2 — Inkoppling in- och utgangar samt SELECT-rela.

och tdmningen.

For toleranskontroll kan tolerans stallas in i vikt
eller i % av satsviktenberoende av instélining i
SETUP ('P11'). En undre och en O&vre
toleransgrans, som foljer satsvikten, kan stallas in.
Felsignal erhalles om vikten ar utanfor granserna.
Felsignalen kvitteras fran panelen med 'ATERST.'

('0"). Ett undre eller 6vre streck blinkar pa den
vanstra displayen foér att indikera om vikten ar
under eller O&ver toleransgransen. For
tomindikering instdlles en undre och en 0&vre
tomvikt och tdmning sker tills vikten ar under évre
tomgrans+tid. Samtliga avkanningar sker med en
fast hysteres av 8 skaldelar.

Indikatorn kan programmeras for att automatiskt
justera grovmatning beroende av vagningsresultat
('P4"). Justering gbrs i % av vagningsfelet.
Procentsatsen ar installbar ('Auto’).

6.6.1 Inkoppling

Inkoppling av spannings-
matning,  magnetventiler/-
relder, startsignal samt vil-
lkor, sker pa det 15-poliga
kontaktdonet markt 'l/O &
POWER' enligt bild 6.6.2.

6.6.2 Summareg.

Indikatorn har tva
summaregister 'Sum 1' -
'Sum 2' for summering av

Bild 6.6.1 — Blandn. 2

en hel dags produktion.

Registerna nollstélles manuellt genom att man
trycker pa '0' nar registret visas pa displayen.
Nollstalining av 'Sum' ger aven nollstalining av
'Sum 1' - 'Sum 2' och nollstéllning 'Gsum' ger
nollstallning av samt-liga register. Se aven 6.6.3
Totalregister.

Indikatorn har
+kg dven tva register
'Prod 1' - 'Prod 2'

dar senaste utvagd
mangd sparas sa att
man efter en Kklar
sats kan se hur

tol

Prod 2

A
-tol
i _Grov 2 mycket som erhallits
av varje produkt.
| LCD-3 har regist-
tol erna 'batteribackup’,
vilket innebar att de
Prod 1 behaller sin informa-
-tol tion aven vid span-
_Grov 1| MNingsavbrott. Om
sp-anningsavbrott
sker under
pagaende vagning
i tom kan vag-ningen
0 fortsattas nar
spanningen kommer
-tom tillbaka.

T

-kg

Bild 6.6.3 - Installningar
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6.6.3 Totalregister

Indikatorn kan programmeras for att aven
summera antalet satser. Det finns tva totalregister
for antalet satser, 'tOtAL' och 'GtOtAL'".

Totalregisterna  anvandes  parallellt  med
summaregisterna, vilket innebar att de uppdateras
och nollstalles automatiskt tillsammans.
Nollstadllning av 'Sum' ger saledes &ven
nollstalining av 'tOtAL' och nollstalining av 'tOtAL'
ger aven nollstallining av 'Sum’' 0. s. v.

6.6.4 Programparametrar

Parametrarna finns i SETUP och blir atkomliga
genom att man trycker '¢' nar 'PSEtUP' visas pa
displayen. U=Utgangslage ('dEF.").

'PO’ Tidsfordrojning (0-25.5 s) efter
INO=1.U=0.5s.

'P1' Tareringsfunktion:
0 = Tarera ej vagen foére vagning.
1 = Tarera nar vikten ar stabil (U).
2 = Tarera direkt efter 'P0' tid.

'P2' Tidsfordrojning (0-25.5 s) efter
fylining stopp. U=0.5s.
'P3' Viktregistrering:
0 = Ingen registrering.
1 = Registrera nar vikten ar stabil.

u.
2 = Registrera direkt eter 'P2' tid.
‘P4’ Atuomatisk justering av utmatning.

Viktregistrering maste vara vald for
att justering skall ske:

0 = Ingen justering

1 = Justering. U.

'P5' Toleranskontroll. Viktregistrering
maste vara vald for att
toleranskontroll skall ske:

0 = Ingen toleranskontroll.

1 = Toleranskontroll. U.

2 = Toleranskontroll + Automatisk
slutfyllning vid toleransfell
lagvikt.

'P6' Programmering av insignal IN1
(VILLKORY):

0 = Ingen funktion.

1 = Vanta pa IN1 fore fylining.

2 =Vanta pa IN1 fére tdmning.

3 = Vanta pa IN1 fore fylining och
témning. U.

4 = Startvillkor (IN1=0 ger ater-
stallning program).

'PT' Tomning pa vikt eller tid:

1 = Témning till dvre tomniva. U.
2 = Témning pa tid ('P8").

'P8' Tidsfordrojning (0-25.5 s) efter vikt
under tomniva eller tdmningstid om
'P7'=1.U=0.5s.

'P9' Summa register division (1, 10, 100
& 1000). Delar summan med ovan
vid visning for att ge mojlighet till

‘P10’

‘P11

'P12'

‘P14

'P15'

'PAT

'P18'

'P22'

'P24'

'P25'

‘P27

stérre summa an vad som annars
kan erhallas med 6 siffror. Beroende
av instéllning av 'P9' och 'dp' dvergar
displayen till att visa vikten i ton (Sum
t) i stallet. Om kg anvandes &r 1
ton=1000 kg och om Ib anvandes ar
1 ton=2000 Ib. U=1.

Lopande utskrift:
0 = Ingen I6pande utskrift. U.
1 = Endast start- och slututskrift.
2 = Aven utskrift av varje produkt.
Vikt registrering maste vara
vald for att utskrift skall ske.
3 = Utskrift aven av O-produkter.

Anvand vikt eller % av satsvikt for
tolerans:

0 => Vikt. U.

1 => % av satsvikt.
Startvillkor vikt < 'tom'?.

0 = Vikt far ej vara < 'tom'.

1 = Vikt maste vara < 'tom'. U.
Fyllnings timeout 0.1-25.5 min. Se
6.6.12. 0 = Ingen timeout. U=10.0
min.

Blandarefunktion:
0 = Ingen blandare.
1 = Blandare gar endast under
installd blandningstid. U.

2 = Blandare gar dven under

fyliningen.

3 = Blandare gar aven under

tdmningen.

4 = Blandare gar aven under bade

fyliningen och tdmningen.

Blockering av brytning efter startad
fylining i 0.0-25.5 s. Forhindrar for
tidig brytning pa grund av vibration
m.m. U = 0.
Brytning av utmatning delay 0.0-25.5
Forhindrar for tidig brytning. U =0 s.
Automatiskt nollstallining av 'total' &
'Sum'’ vid start:

0 = Ej nollstalining (V).

1 = Nollstallning.
Nollstélining av autojustering:

0 = Nollstall vid byte.

1 = Nollstall ej. U.

Tidsférdrojt val av Installining, Forval
och Klocka i operatdérsmenyn:
0="«"U.
1="4"+ 8 s. Hall omkopplaren
<" inne i minst 8 s for att valja
funktion.

Visa pa display efter sats klar:
0 = Nettovikt. U.
1 = Nettovikt. Aterga till brutto vid
tom vag.
2 = Bruttovikt.
3 = Registrerad totalvikt (Prod 1-
2).

55/108



LCD-3 Viktindikator — Ver. 4.14

'P34' Forval satser/mangd:
0 = Inget férval mgjligt. U.
1 = Foérval mgjligt.
'P35' Stega upp/ned med X vid viktin-
stallning.
‘P37 Trimma 0-punkt fran operatdérsmeny
(0-25):
0 = Ej mgjligt (U).
X = Mojligt om vikten inom X
skaldelar

Notera instéllningarna (Bilaga Z) eller skriv
ut dem pa printer.

Observera att nar 'P3' satts till O sker ingen
registrering av vikten. Installd satsvikt kommer da
att anvéandas for summaregisterna.

Nar indikatorfunktionen (IF) &ndras satts alla
programparametrar till utgangslage. Detta kan
man aven goéra manuellt genom att man i SETUP
stegar till det ldge som visar A/D-omvandlarvardet
och haller 'F'inne i 3 s.

6.6.5 Instéllningar

Installning kan ske fran panelen i normal drift.
Genom att trycka pa 'F'+'[’ kommer man fill
OPeratdrs VAL menyn (Bild 6.6.4).

Foljande val kan goras:
Satsvikt:

'Prod 1' Satsvikt produkt 1.
'Prod 2' Satsvikt produkt 2.

'SAtS' Summa satsvikt prod 1 - prod 2
visas.

‘bl tid' Blandningstid.

Instéllningar:

"-tol' Undre toleransgrans.

'tol' Ovre toleransgréans.

'Auto’ Automatisk justering av Grov

med X % av differens fran regist-
rerad vikt om 'P4'>0.

-tom’ Undre tomgrans.
'tom'’ Ovre tomgréans.
-vPv 1' 'Vara pa vag' produkt 1.

"-vPv 2' 'Vara pa vag' produkt 2.
Forval: (Om P34=1)
'FVSALS' Forval antal satser (Se 6.6.10).

'FvSum' Forval summa vikt. Omvandlas till
antal satser.

Print:

'P S-I' Utskrift av satsvikt och installn-
ingar.

'P rESU’ Utskrift av resultatregister.

'P SEtU'
Klocka:
'klockA' Stall datum och tid.

Utskrift av SETUP.

Tryck '« i minst 8 s for att aterga till grundi-
installning.
InSiGn:
'In0000’ Visning av ingang INO, IN1, IN2 &
IN3.
LC-Sign:
Visar insignalen fran lastcellerna i mV/V.
Tryck ’ <’ for att aterga.
Valjmed '«'. Om 'P25'=1 tryck '« 'i 8 s for att
vélja Instéllning och Forval.
Vid &andring av varde atergar displayen
automatiskt till viktvisning cirka 20 s efter
senaste tryck pa en omkopplare.

6.6.6 Start

Vagningen startas med START. Vikten maste
vara inom tomgranserna for att start skall ske.
Installd satsvikt maste aven vara stérre an installd
grovmatning och mindre an vagens maxlast. Om
férvalt antal satser uppnatts och ny startsignal ges
visas 'FVSALtS' pa displayen. Om START-signalen
ar fast fortsatter indikatorn att vaga upp nya satser
kontinuerligt.

6.6.7 Programsekvens
Programsekvensen kan aterstallas till sitt ut-
gangslage med 'F'+'0'.
Sekvensen har foljande steg:

1 Vanta pa startsignal. Vikten maste vara over
-tom' och minst en satsvikt skall vara installd
samt satsvikten<maxlast. Om 'P12'=1 maste
vikten aven vara mindre an 'tom'.

Tidsférdrojning tid 'PO".

Oka satsraknare med 1. Utskrift av satsnr.
Tarering beroende av 'P1".

Fyll till installd satsvikt for produkten.
Tidsfordrojning tid 'P2'.

Registrera vikten 'P3'. Om 'P3'=0 sker ingen
registrering.

8 Addera registrerad vikt till summaregisterna .
9 Valj nasta produkt och ga till steg 4.

10 Blandningstid.

11 Utskrift sats.

12 Tém tills vikten &r under évre tomvikt + 'P8' tid
om 'P7'=0 eller tom endast pa tid 'P8' om
'P7'=1. Timeout ger blinkande '='.

13 Klart. Om startsignal finns fortsatt fran 1.

N o ok~ ODN
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6.6.8 Visning resultatregister

Genom att trycka pa 'g' kan man stega genom
resultatregisterna. Fdljande visas:

'Sum 1' Summa utvagd mangd produkt 1.
'Sum 2' Summa utvagd mangd produkt 2.

'Sum’ Summa utvagd mangd.

'totAl Antal satser om det valts.
'GSum'' Grand summa utvagd mangd.
'GtotAl' Grand antal satser.

'SAtS' Senaste satsvikten.

'Prod 1' Utvagd mangd i senaste satsen.
'Prod 2' Utvagd mangd i senaste satsen.
-vPv 1' Justerad 'vara pa vag' produkt 1.
-vPv 2' Justerad 'vara pa vag' produkt 2.

Summa vikt ('Sum') registerna kan i texten inne-
halla ett 't', vilket innebar att summan ar i ton i
stallet for kg.

Displayen atergar automatiskt till viktvisning
cirka 8 s efter senaste tryck pa en omkopplare.

6.6.9 Utskrift

Lépande utskrift sker pa printer enligt instélining
pa 'P10'. Utskrift kan ske vid start av satsnummer
och darefter efter hand uppvagd mangd av
respektive produkt samt en totalsumma fér hela
satsen.

Ex:
2003-11-11 08.36 Sats nr : 8
Satsvikt : 1000 kg
Prod 1: 635 kg
Prod 2: 364 kg
2003-11-11 09.45 Summa: 999 kg

Nar vagning ej pagar kan man genom att trycka
pa 'PRINT' erhéalla utskrift av alla summaregister.

6.6.10F06rval antal satser

Antal satser som skall vagas kan forinstallas om
'P34'=1. Antingen genom att 6nskat antal satser
direkt stélls in ('FVSAtS' = Forvalt antal satser)
eller genom att 6nskad mangd stalls in (‘'FvSum' =
Forvald summa vikt). Antal satser raknas da
automatiskt fram.

Installningen nas i OPeratérs VAL menyn. Om
forval ej skall anvéndas stalls det pa 0. Nar forvalt
antal satser ar stérre an 0 och stérre an uppvagt
antal satser 'totAl' kan start ske. Om forvalt satser
uppnatts och ny startsignal ges visas 'FVSAtS' pa
displayen. Nar installt antal satser erhallits
stoppas vagningen. Stall 'FvSAtS' pa 0 om forval
ej skall anvandas.

Vid andring av varde atergar displayen
automatiskt till viktvisning cirka 20 s efter
senaste tryck pa en omkopplare.

6.6.11Aterstallning program

Programsekvensen kan latt aterstallas med
'F'+ATERST.' ('0') eller vid 'P6'=4 om IN1=0. Om
indikatorn verkar ‘last kan det bero pa att
programsekvensen ar startat. Aterstall
programmet.

6.6.12Timeout

Om 'P14>0 erhalles en fyllnings timeout som
Overvakar fyllningen och om installd vikt ej
erhallits inom den installda tiden (‘P14') eller
tomningen ej ar klar, gar utgangen fran och felet
indikeras med en Dblinkande siffra  for
produktnummer eller '=' till vanster pa displayen
och LARM-signal erhalles.

Timeout aterstalles med 'ATERST.".

6.6.13VILLKOR

Insignalen VILLKOR kan anvandas for forregling
eller som extra villkor for att borja fylining. Genom
att satta 'P6' till 1-3 kan insignalen programmeras
for att kontrollera att alla spjall ar stangda fére
fylining och tdmning sker. Om VILLKOR anvandes
som extra villkor for fylining, 'P6'=1 eller 'P6'=3,
maste START vara TILL hela tiden. Vid 'P6'=4
aterstalls programmet vid IN1=0.

Kontrollen innebédr endast att en kontroll
sker innan fyllning/tdmning sker och €] _en
kontinuerlig kontroll under fyliningen/tém-
ningen.

6.6.14Rel& 'timing'

Det externa reldet maste ha en maximal till/fran-
slagstid pa 50 ms. Utgangarna OUTO och OUT1
ar fordrojda i 50 ms (Se bild 6.6.5) sa att relaet
hinner vaxla innan utgangen aktiveras.

Om indikatorn anvandes tillsammans med
styrsystem, t. ex. PLC-system, maste till/fran-
slagstiderna simuleras genom tidsférdréjningar i
programmet pa 20-30 ms.

Bild 6.6.5 — Rela "timing”.

Rela 'timing'

ouTo
PRODUKT 1

ouT1
PRODUKT 2

ouT2
SELECT —_—

Tl

50 ms
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6.7 Doser./Blandn. 6 prod (IF7)

Indikator fér autom. dosering/blandning av 6
produkter med installning av SATSVIKTER,
TOLERANS & BLANDNINGSTID.

Indikatorn har i denna
funktion ett automatiskt
program for uppvagning
och bland-ning av 1-6
produkter med grov- och

finmatnings hastighet
samt en installbar
blandningstid. Antal

produkter (2-6) kan
stallas in ('P16') liksom
om blandningstid skall
anvandas ('P15'). Pro-
grammet startas pa
extern signal START.
Signalen VILLKOR kan
an-vandas som villkor
Bild 6.7.1 — Blandn. 6 prod.  fOr fyllning, tdmning eller
som startvillkor program
(Aterstélining program). Fyliningsningsstatistik er-
halles aven fran indikatorn via resultatregister.

Utgangarna 0-3 (OUTO - OUT3) har en binar
utsignal (0-15) enligt tabell 6.7.2 och &r avsedda
for PLC eller liknande dar 'avkodning' kan ske.

For toleranskontroll kan tolerans stallas in i vikt
eller i % av satsvikten beroende av instéllning i
SETUP ('P11"). En undre och en o&vre
toleransgrans, som foljer satsvikten, kan stallas in.
Felsignal erhalles om vikten ar utanfor granserna.
Felsignalen kvitteras fran panelen med 'ATERST.
('0"). Ett undre eller 6vre streck blinkar pa den
vanstra displayen for att indikera om vikten ar
under eller over toleransgransen.

For tomindikering installes en undre och en évre
tomvikt och témning sker pa tid eller tills vikten ar
under 6vre tomgrans+tid. Samtliga avkanningar

BINAR 0 1 2 3 FUNKTION
0 0 O 0 O |Ingen funktion
1 1 0 0 0 GROV
2 0 1 0 0 FIN Produkt 1
3 1.1 0 0 GROV
4 0 0 1 0 FIN Produkt 2
5 1 0 1 0 GROV
6 0 1 1 o FN Produkt 3
7 1 1 1 0 GROV
8 0 0 o 1 FN Produkt 4
9 1 0 0 1 GROV
0 0 1 o 1 FN Produkt 5
1 1 1 0 1 GROV
12 0o o 1 1 fFN Produkt 6
13 1 0 1 1 BLANDARE
14 0 1 1 1 TOMNING
%5 1 1 1 1 LARM

Bild 6.7.2 — Binar utsignal (OUTO — OUT3)

sker med en fast hysteres av 8 skaldelar.

Indikatorn kan programmeras for att automatiskt
justera grovmatning beroende av vagningsresultat
('P4'). Justering gors i % av vagningsfelet.
Procentsatsen ar installbar ('Auto’).

6.7.1 Inkoppling

Inkoppling av spanningsmatning, magnet-
ventiler/relaer, startsignal samt villkor, sker pa det
15-poliga kontaktdonet markt 'l/O & POWER'
enligt bild 6.7.3.

6.7.2 Summaregister

Indikatorn har summaregister 'Sum 1' - 'Sum 6'
fér summering av materialatgang for produkterna
1-6, samt 'Sum' och 'GSum' fér summering av
utvdgd mangd. Registerna maste nollstillas
manuellt frAn panelen. 'Sum' anvandes t. ex. for
aktuell kérning och 'GSum' kan t. ex. anvandas for
att summera en hel dags produktion. Registerna

_ +24VDC
1AT 1AS
1] 15]1/0 & POWER
r24v* BINAR
OUT3 f 8 UTGANG
oUT2 f~ - PLC
ouT i~ 12
outo b 4>
4
Oplrs |
- %
LCD-3 j/ Ii:/o
=17
INT e
INO {4
ov |-
o] 12

oV

Bild 6.7.3 — Inkoppling in- och utgangar

nollstalles manuellt genom att man trycker pa '0’
nar registret visas pa displayen. Nollstallning av
'Sum' ger aven nollstallning av 'Sum 1' - 'Sum 6'
och nollstéllning 'Gsum' ger nolistallning av
samtliga register. Se dven 6.7.3 Totalregister.

Indikatorn har &ven 6 register 'Prod 1' - 'Prod 6'
dar senaste utvdgd mangd sparas sa att man
efter en klar sats kan se hur mycket som erhallits
av varje produkt. | LCD-3 har registerna
'batteribackup’, vilket innebar att de behaller sin
information &aven vid spanningsavbrott. Om
spanningsavbrott sker under pagaende véagning
kan vagningen fortsattas nar spanningen kommer
tillbaka.

6.7.3 Totalregister

Indikatorn kan programmeras foér att aven
summera antalet satser. Det finns tva totalregister
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for antalet satser, "OtAL" och 'GtOtAL".
Totalregisterna anvandes parallellt med
summaregisterna, vilket innebar att de uppdateras
och nollstalles automatiskt tillsammans.
Nollstallning av 'Sum' ger saledes aven
nollstalining av 'tOtAL' och nollstalining av 'tOtAL'
ger aven nollstalining av 'Sum’' 0. s. v.

6.7.4 Programparametrar

Parametrarna finns i SETUP och blir atkomliga
genom att man trycker '« ' nar 'PSEtUP' visas pa
displayen. U=Utgangslage ('dEF.").

'PO’ Tidsférdrojning (0-25.5s) efter INO=1.
U=0.5s.
'P1' Tareringsfunktion:
1 = Tarera nar vikten ar stabil (U).
2 = Tarera direkt efter 'P0' tid.
'P2' Tidsfordrojning (0-25.5 s) efter
fylining stopp. U=0.5s.
'P3' Viktregistrering:
0 = Ingen registrering.
1 = Registrera nar vikten ar stabil.

u.
2 = Registrera direkt efter 'P2' tid.
‘P4’ Automatisk justering av utmatning.

Viktregistrering maste vara vald for
att justering skall ske:

0 = Ingen justering

1 = Justering. U.

'P5' Toleranskontroll. Viktregistrering
maste vara vald for att tolerans-
kontroll skall ske:

0 = Ingen toleranskontroll.

1 = Toleranskontroll. U.

2 = Toleranskontroll + Automatisk
slutfyllning vid toleransfel lag
vikt.

'P6' Programmering av insignal IN1
(VILLKOR):

0 = Ingen funktion.

1 = Vanta pa IN1 fére fylining.

2 = Vanta pa IN1 fére tdmning.

3 = Vanta pa IN1 fore fylining och
témning. U.

4 = Startvillkor (IN1=0 ger
aterstallning program).

'P7' Tomning pa vikt eller tid:

1 = Témning till dvre tomniva. U.
2 = Témning pa tid ('P8").

'P8' Tidsférdrojning (0-25.5 s) efter vikt
under tomniva eller ttmningstid om
'P7'=1. U=0.5s.

'P9' Summa register division (1, 10, 100
1000). Delar summan med ovan vid
visning for att ge maojlighet till storre
summa an vad som annars kan
erhallas med 6 siffror. Beroende av
installning av 'P9' och 'dp’ évergar
displayen till att visa vikten i ton
(Sum t) i stéllet. Om kg anvéndes

‘P10’

‘P11

‘P12’

'P14'

'P15'

'P16'
P17

'P18'

'P19'

'P22'

‘P24

'P25'

‘P27

'P32'

ar 1 ton=1000 kg och om Ib
anvandes ar 1 ton=2000 Ib. U=1.

Lépande utskrift:
0 = Ingen I6pande utskrift. U.
1 = Endast start- och slututskrift.
2 = Aven utskrift av varje produkt.
Vikt registrering maste vara
vald for att utskrift skall ske.
3 = Utskrift aven av O-produkter.

Anvand vikt eller % av satsvikt for
tolerans:

0 => Vikt. U.

1=> 9% av satsvikt.

Startvillkor vikt < 'tom'?.
0 = Vikt maste ej vara < 'tom'.
1 = Vikt maste vara < 'tom'. U.
Fylinings timeout 0.1-25.5 min.
Se 6.7.12.
0 = Ingen timeout. U=10.0 min.

Blandarefunktion:
0 = Ingen blandare.
1 = Blandare gar endast under
installd blandningstid. U.

Antal produkter (1-6 st). U=6.

Blockering av brytning efter startad
fylining i 0.0-25.5 s. Forhindrar for
tidig brytning pa grund av vibration
m.m. U =0.
Brytning av utmatning delay 0.0-25.5
Forhindrar for tidig brytning. U =0 s.
Brytning av matning delay 0.0-25.5 s.
Forhindrar for tidig brytning. U =0 s.
Automatiskt nollstallning av 'total' &
'Sum'’ vid start:

0 = Ej nollstallning (U).

1 = Nollstallning.
Nollstéllning av autojustering:

0 = Nollstall vid byte.

1 = Nollstall ej. U.

Tidsfordrojt val av Installining, Forval
och Klocka i operatdérsmenyn:
0="«"U.
1="4"+ 8s. Hall omkopplaren
inne i minst 8 s for att valja
funktion.

Visa pa display efter sats klar:
0 = Nettovikt.
1 = Nettovikt. Aterga till brutto vid
tom vag. U.
2 = Bruttovikt.
3 = Registrerad totalvikt
(Prod 1-6). Atergar till brutto
vid tdmning.
Snabbval produkt/sats (Se 6.3.17):
0 = Ej inkopplad.
1 = Via 'F' pa panelel. U.
2 = Via externa tryckknappar.
3=1+2.
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‘P34 Forval satser/mangd:
0 = Inget férval mdjligt. U.
1 = Forval mgjligt.
'P35' Stega upp/ned med X vid viktin-
stallning. P32>0.

‘P37 Trimma 0-punkt fran operatdérsmeny
(0-25):
0 = Ej mgjligt (U).
X = Mgjligt om vikten inom X
skaldelar

Notera instéllningarna (Bilaga Z) eller skriv
ut dem pa printer.

Observera att nar 'P3' satts till 0 sker ingen
registrering av vikten. Installd satsvikt kommer da
att anvandas for summaregisterna.

Nar indikatorfunktionen (IF) &ndras satts alla
programparametrar till utgangsldge. Detta kan
man aven gora manuellt genom att man i SETUP
stegar till det Iage som visar A/D-omvandlarvardet
och haller 'F'inne i 3 s.

6.7.5 Instéallningar

Instéllning kan ske fran panelen i normal drift.
Genom att trycka pa 'F'+'g' kommer man fill
OPeratdrs VAL menyn (Bild 6.7.4).

Féljande val kan géras:

Satsvikt:

'Prod 1"  Satsvikt produkt 1.
'Prod 2'  Satsvikt produkt 2.
'Prod 3'  Satsvikt produkt 3.
'Prod 4'  Satsvikt produkt 4.
'Prod 5'  Satsvikt produkt 5.
'Prod 6'  Satsvikt produkt 6.

'SAtS' Summa satsvikt prod 1 - prod 6

visas.
'bl tid' Blandningstid i minuter.
Installningar:
"-tol' Undre toleransgrans.
'tol' Ovre toleransgrans.
'Auto’ Automatisk justering av  Grov

med X % av differens fran regist-

rerad vikt om 'P4'>0.
-tom’ Undre tomgrans.
'tom'’ Ovre tomgréans.
-Grov 1" 'Grovmatning' produkt 1.
-Grov 2'  'Grovmatning' produkt 2.
-Grov 3' 'Grovmatning' produkt 3.
-Grov 4' 'Grovmatning' produkt 4.
-Grov 5' 'Grovmatning' produkt 5.
-Grov 6' 'Grovmatning' produkt 6.
-vPv 1' 'Vara pa vag' produkt 1.
-vPv 2' 'Vara pa vag' produkt 2.
-vPv 3' 'Vara pa vag' produkt 3.
-vPv 4' 'Vara pa vag' produkt 4.
-vPv 5' 'Vara pa vag' produkt 5.
"-vPv 6' 'Vara pa vag' produkt 6.

Forval: (Om P34=1)

'FVSALS' Foérval antal satser (Se 6.7.10).

'FvSum' Foérval summa vikt. Omvandlas till
antal satser.
Ingen toleranskontroll sker.

Print:

'P S-l Utskrift av satsvikt och
installningar.

'P rESU' Utskrift av resultatregister.

'P SEtU' Utskrift av SETUP.

Klocka:

'klockA' Stall datum och tid.

InSiGn:

'In0000’ Visning av ingang INO, IN1, IN2 &
IN3.

LC-Sign:

Visar insignalen fran lastcellerna i mV/V.
Tryck ’ «’ for att aterga.

Valj med ’'«¢’. Om P25=1 for att valja
Installning och Forval.

Vid andring av varde atergar displayen
automatiskt till viktvisning cirka 20 s efter
senaste tryck pa en omkopplare.

6.7.6 Start

Vagningen startas med START. Vikten maste
vara inom tomgranserna for att start skall ske.
Installd satsvikt maste aven vara storre an installd
grovmatning och mindre an vagens maxlast. Om
forvalt antal satser uppnatts och ny startsignal ges
visas 'FvSALtS' pa displayen. Om START-signalen
ar fast fortsatter indikatorn att vaga upp nya satser
kontinuerligt.

6.7.7 Programsekvens
Programsekvensen kan aterstallas till sitt ut-
gangslage med 'F'+'0'.
Sekvensen har féljande steg:

1 Vanta pa startsignal. Vikten maste vara over '-
tom' och minst en satsvikt skall vara installd
samt satsvikten<maxlast. Om 'P12'=1 maste
vikten aven vara mindre an 'tom’.

Tidsfordrojning tid 'PO'.

Oka satsraknare med 1. Utskrift av satsnr.
Tarering beroende av 'P1'.

Fyll till installd satsvikt for produkten.
Tidsférdrojning tid 'P2".

o b~ WN
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7 Registrera vikten 'P3'. Om 'P3'=0 sker ingen
registrering.

8 Addera registrerad vikt till summaregisterna.

9 Till steg 4 for nasta produkt.

10 Blandningstid (Om vald).

11 Utskrift sats.

12 Tom tills vikten ar under 6vre tomvikt + 'P8' tid
om 'P7'=0 eller tdm endast pa tid 'P8' om
'P7'=1.Timeout ger blinkande '=".

13 Klart. Om startsignal finns fortsatt fran 1.

6.7.8 Visning resultatregister

Genom att trycka pa 'g' kan man stega genom
resultatregisterna.

Foljande visas:

'Sum 1' Summa utvagd mangd produkt 1.
'Sum 2' Summa utvagd mangd produkt 2.
'Sum 3' Summa utvagd mangd produkt 3.
'Sum 4' Summa utvagd mangd produkt 4.

'Sum 5' Summa utvagd mangd produkt 5.
'Sum 6' Summa utvagd mangd produkt 6.
'Sum’ Summa utvagd mangd.

"totAl Antal satser.

'GSum' Grand summa utvagd mangd.
'GtotAl' Grand antal satser.

'SAtS' Senaste satsvikten.

'Prod 1' Utvagd mangd i senaste satsen.
'Prod 2' Utvagd mangd i senaste satsen.
'Prod 3' Utvagd mangd i senaste satsen.
'Prod 4' Utvagd mangd i senaste satsen.
'Prod 5' Utvagd mangd i senaste satsen.
'Prod 6' Utvagd mangd i senaste satsen.
'-Grov 1' Justerad 'grovmatning' produkt 1.

'-Grov 2' Justerad 'grovmatning' produkt 2.
'-Grov 3' Justerad 'grovmatning' produkt 3.
'-Grov 4' Justerad 'grovmatning' produkt 4.
'-Grov &' Justerad 'grovmatning' produkt 5.
'-Grov 6' Justerad 'grovmatning' produkt 6.
-vPv 1' Justerad 'vara pa vag' produkt 1.
'-vPv 2' Justerad 'vara pa vag' produkt 2.
'-vPv 3' Justerad 'vara pa vag' produkt 3.
'-vPv 4' Justerad 'vara pa vag' produkt 4.
'-vPv 5' Justerad 'vara pa vag' produkt 5.
'-vPv 6' Justerad 'vara pa vag' produkt 6.

Summa vikt ('Sum') registerna kan i texten inne-
halla ett 't', vilket innebar att summan ar i ton i
stallet for kg.

Displayen atergar automatiskt till viktvisning
cirka 20 s efter senaste tryck pa en
omkopplare.

6.7.9 Utskrift

Lépande utskrift sker pa printer enligt installning
av 'P10'. Utskrift kan ske vid start av satshnummer
och darefter efter hand uppvagd mangd av
respektive produkt samt en totalsumma fér hela
satsen.

Ex: 2018-10-02 08.05 Sats nr: 11

Satsvikt: 600 kg
Prod.1 105 kg
Prod. 2 : 90 kg
Prod. 3 : 23 kg
Prod4 131 kg
Prod. 5 : 110 kg
Prod. 6 : 135 kg
Blandt.: 0.5 min

2018-10-02 08.15 Sats: 599 kg

Nar vagning ej pagar kan man genom att trycka
pa 'PRINT' erhalla utskrift av alla summaregister.

6.7.10Fo6rval antal satser

Antal satser som skall vagas kan forinstallas om
'P34'=1. Antingen genom att 6nskat antal satser
direkt stalls in (‘'FVSAtS' = Forvalt antal satser)
eller genom att 6nskad mangd stalls in (‘'FvSum' =
Foérvald summa vikt). Antal satser raknas da
automatiskt fram.

Instéllningen nas i OPeratdrs VAL menyn. Om
forval ej skall anvandas stélls det pa 0. Nar forvalt
antal satser ar storre an 0 och stdérre an uppvagt
antal satser 'totAl' kan start ske. Om férvalt satser
uppnatts och ny startsignal ges visas 'FVvSAtS' pa
displayen. Nar instéllt antal satser erhallits
stoppas vagningen. Stall 'FvSAtS' pa 0 om forval
ej skall anvandas.

Displayen atergar automatiskt till viktvisning
cirka 20 s efter senaste tryck p& en
omkopplare.
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6.11 Automatisk fylln./delsats-
fylln. (IF11)

Indikator for alternerande funktion mellan
IF3 och IF42.

Signalen SATS KLAR ger dubbelfunktion pa
ingdngen VILLKOR. Betraffande 'rela timing'
hanvisas till 6.42.14. Nar programmet ej ar startat
anvandes IN1 som programvéljare. Signal in pa
IN1 ger IF42. Nar programmet &r startat och
SATS KLAR erhallits anvandes VILLKOR som ett

o +24VVDC
1ATT m‘]AS
@ -
1] 15/ 1/0 & POWER ~ 9 o
r2av E o —lo I<£ °
g )
ouT3 8
ouT2 gt
ouT1 8 o
s o
outo L L
LS
LCD-3 ! : 1.
5 =INE:
INT : o3 zl 5| |2
INO w4 o % g o <
ov
o 12
(0)Y/

Bild 6.11.1 - Inkoppling

Indikatorn har i denna funktion dels ett
automatiskt fyllningsprogram enligt IF3, dels ett
automatiskt program fér fylining till slutvikt genom
att dela upp satsvikten i flera mindre delsatser
enligt IF42.

Signalen IN1 anvandes nar vagning ej sker som
en programvaljare och darefter som programmer-
bart villkor. SATS
KLAR indikerar att
vagningen ar Klar.
Vid IF3 innebar det
att en sats finns i
vagen och vid IF42
innebar det att
installd satsvikt
vagts upp och tomts
ut. Den registrerade
\ slutvikten visas i

detta lage pa dis-
playen. Fyllningssta-
tistik erhalles aven
fran indikatorn via
resultatregister.

Dubbelfunktion
an-vandes pa
utgang-arna OUTO
och OUT1 varfor ett
ex-tern 2-poligt vax-
lande rela kravs (Se
bild 6.42.2). Relaet
styrs med signalen
SELECT fran OUT2.

Sack/Pase

Storsack/Container

Bild 6.11.2 — Funktion IF3/IF42

tomningsvillkor om 'P6'=2. Detta galler for bada
funktionerna IF3 och IF42.

Parameterinstallning sker enligt IF3 utom for
parametern 'P13' som finns i IF42. Observera att
produktregistret ej kan anvéndas vid IF11.

| dvrigt hanvisas till avsnitt 6.3 for IF3 och
6.42 for IF42.
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6.31 Kontrollvagning (IF31)

Indikator for automatisk kontrollvagning.
Instalining av NOMINELL VIKT, EMBALLAGE
VIKT, TOLERANS och TOMVIKT.

U FCU
I e

i —

A

FCV = Fotocell VAGNING
FCU = Fotocell UTSORTERING
u = Utsortering (Pusher)

FCV
°
o)(e VAG o) (o d
A

Bild6.31.1 Kontrollvagning
Denna indikator-

+k funktion  anvandes
g " o

A for  kontrollvagning

tol av pr-odukter,

statiskt eller

NOM. dynamiskt. Produkt-
erna stannar pa
vagen eller passerar
Over ett vagt band
eller rullbana.

Genom att séatta
CF=1 erhdlles ett
specialprogram dar
kontrollvagning sker
genom att stoppa
produkten och lyfta
upp den under vag-
ningen. Se separat

tom info om denna funkt-
0 f ion.

Vagningen startar
pa signal fran en
\ 4 fotocell (FCV). Det
-kg registrerade vikt-

-tol

vardet kan 'frysas' pé Bild 6.31.2 - Instalining
panelen antingen sa
lange produkten paverkar FCV eller en installd tid.

Utsortering av fel-aktiga produkter sker med
tidsfordrojning eller med FIFO och signal fran
fotocell (FCU). Utsortering sker via pulsutgang
med installbar pulstid for t. ex. luftstyrd kolv (U).
Viss produktionsstatistik erhalles.

Signalen DRIFT (Bild 6.31.3) indikerar att
indikatorn &r klart fér vagning. Signalen
PRODUKT ar en pulsutgéng med installbar pulstid
som indikerar att en produkt vagts och kan vid
statisk vagning anvandas for att transportera bort
produkten med t. ex. en luftstyrd kolv.

Signalen LARM erhalles om ett installbart antal
produkter efter varandra sorterats bort. LARM
aterstalls genom att trycka pa 'F'.

Signalen UTSORTERING anvandes for att
sortera bort felaktiga produkter.

+24\V/DC

1ATT m1AS

1] 15/ /O & POWER
+24V |+

ouT3 N\
ouT2 N\
X
X

ouT1

ouTo

FCV

LCD-3| 3/

/D

L (-]

IN1 -H:I——]4
-

DRIFT
PRODUKT
LARM
UTSORTERING

1

T o B

Bild 6.31.3 - Inkoppling

Installning sker av produktens nominella vikt
(NOM.) och eventuell emballagevikt samt
toleranser. En tomvikt (tom) stélls in for att
registrering ej skall ske om fotocellen paverkas
och vagen ar tom (Se bild 6.31.2).

Summering sker bland annat av totala antalet
vagda, godkanda och underkdnda produkter samt
hur manga som varit under toleransen och Over
toleransen. Medelvikten och totalvikten av totalt
vagda eller godkanda produkter utrédknas. Se
aven 6.31.6.

6.31.1Inkoppling

Inkoppling av spanningsmatning, fotoceller,
magnetventil/rela och signaler sker pa det 15-
poliga kontaktdonet markt /O & POWER' enligt
bild 6.31.3

6.31.2Utsortering

Utsortering bor normalt inte ske pa vagen utan
efter denna och kan ske pa tva satt. Antingen med
tidsfordrojning eller med sa kallad FIFO-register
(Forst in - Forst ut). Val sker med 'P2'.

6.31.2.1 Tidsfordrojd utsortering

Den tidsfordrojda utsorteringen valjes genom att
satta 'P2'>0. En timer startas nar en produkt vagts
och utsortering skall ske. Tiden stalls in i 'P2'
(0.01-2-55 s). Nar tiden gatt ut ges en puls ('P3")
pa utgangen UTSORTERING.

Endast en produkt far vara 'p& vag' mellan
vagen och utsorteringen och tiden maste 'l6pt
ut' innan en ny produkt vages.

6.31.2.2 FIFO utsortering

FIFO utsorteringen valjes genom att satta
'P2'=0. Utsorteringen fungerar pa sa vis att
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resultatet 1aggs i ett register (FIFO) som stegar
fram ett steg varje gang nar en vagning sker
(Forst in - Forst ut). Nar fotocellen FCU paverkas
'hamtas' resultatet fram och om utsortering skall
ske ges en utsorteringspuls med 'P3' langd.
Registret har plats for 8 st produkter samtidigt.

Att observera ar att med denna princip far
nagon produkt ej tas bort mellan vagen och
utsorteringen, eftersom registret d& kommer i
'otakt' och fel produkter kommer att sorteras bort.
Registret kan vid fel 'nollstallas’ med 'F'+'0'.

6.31.3Resultatregister

Indikatorn har ett flertal resultatregister. De ar
uppdelade i tva avdelningar, dels for aktuell
produkt och dels for att summera t. ex. en dags
produktion. Registerna maste nollstallas manuellt
fran panelen. Nollstallning av samtliga register for
aktuell korning sker genom att trycka '0' nar
'tOtALP' visas och for det andra avdelningen
(GRAND TOTAL - GT) sker nollstallning genom
att trycka '0' nar 'GtP' visas. Se aven 6.11.6
Visning resultatregister.

| LCD-3 har registerna 'batteribackup’, vilket
innebar att de behaller sin information aven vid
spanningsavbrott. Om spanningsavbrott sker
under pagaende vagning kan vagningen fortsattas
nar spanningen kommer tillbaka.

6.31.4Programparametrar

Parametrarna finns i SETUP och blir atkomliga
genom att man trycker '« ' nar 'PSEtUP' visas pa
displayen. U=Utgangslage.

Parametrar i gra text avser specialfunktion
CF=1.

'PO’ Filtertid INO/FCV (0-0.99 s).

U=0.05s.

'P1' Filtertid IN1/FCU (0-0.99 s).
U=0.05s.

'P2' Utsortering pa tid eller FIFO:

0 = Utsortering med FIFO.
>0 = Utsortering efter tid (0.02 -
5.00 s). U=1.00 s.

'P3' Utsorteringspulstid (0-2.55 s).
U=0.50 s.
'P4' Summersignal vid utsortering:
0 = Ingen summer.
1 = Summer.

'P5' Antal felaktiga produkter efter
varandra for larmsignal:
0 =Inget larm.

1 = Alltid larm.
>1 = Larm efter installt antal. U=5.
'P6' Utsortering vid LAG vikt:

0 = Ingen utsortering.
1 = Utsortering. U.

'PT Utsortering vid HOG vikt:
0 = Ingen utsortering.
1 = Utsortering. U.

'P8' Pulstid PRODUKT (0-2.55 s).
U=0.50s.

'P9' Summa register division (1, 10, 100
& 1000). Delar summan med ovan
vid visning for att ge mojlighet till
stérre summa an vad som annars
kan erhallas med 6 siffror. Beroende
av instéllning av 'P9' och 'dp' dvergar
displayen till att visa vikten i ton
(Sum t) i stallet. Om kg anvandes ar
1 ton=1000 kg och om Ib anvandes
ar 1 ton=2000 Ib. U=100.

'P11' Anvand vikt eller % av satsvikt for
tolerans
0 => Vikt. U.
1 => % av satsvikt.
'P13' Tid for fryst' registrerad vikt
0.0-2.5 s. 0.0=Fryst sa lange FCV ar
paverkad. U=1.0 s.

'P14' Lyft timeout 0.1-25.5 s. (Endast
CF=1): 0 =Ingen timeout. U=2.0 s.
‘P18’ Delay bruten fotocell PROD.
0.00-2.55: U=0.50 s.
‘P19’ Delay sluten fotocell PROD.
0.00-2.55: U=1.00 s.
'P25' Tidsfordrojt val av Instéllning och
Klocka i operatérsmenyn:
0="«"U.
1="4"+ 8 s. Hall omkopplaren

inne i minst 8 s for att valja
funktion.

'P32' Snabbval produkt/nominell vikt (Se
6.3.17):
0 = Ej inkopplad.
1 = Via 'F' pa panelel. U.
2 = Via externa tryckknappar.

3=1+2.
'P35' Stega upp/ned med X vid vikt-
installning.
‘P37 Trimma O-punkt fran operatérsmeny
(0-25):

0 = Ej magjligt (U).
X = Mgjligt om vikten inom X
skaldelar

Notera installningarna (Bilaga Z) eller skriv
ut dem pa printer.

Nar indikatorfunktionen (IF) andras satts alla
programparametrar till utgangslage. Detta kan
man aven gora manuellt genom att man i SETUP
stegar till det lage som visar A/D-omvandlarvardet
och haller 'F'inne i 3 s.

6.31.5Installningar

Instéllning kan ske fran panelen i normal drift.
Genom att trycka pa 'F'+'g' kommer man till
OPerators VAL menyn (Bild 6.31.4).

Féljande val kan goras:
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) )
+
-
ma0) 020 .j
[l V4 )
Tryck for att vy
andra varde o Tryck for att
starta utskrift
)
Tryck for att
andra varde
Bild 6.,31.4 — Operators VAL meny
Nominell vikt:
‘Prodnr' Senast vald produkt fran produkt- Grundi:
register (Om EPr=1). Se 2.7. Tryck '« "i minst 8 s for att aterga till grund-
'nom v'  Nominell vikt. installning.
'Emb v' Emballagevikt. Dras ifran vid sum- InSiGn: ] o
forvaxla med taravikt. & INS3.
Installningar: LC-Sign:
"tol' Undre toleransgrans. Visar insignalen fran lastcellerna i mV/V.
e - . Tryck * <’ for att aterga.
tol Ovre toleransgrans.
‘Auto’  Automatisk justering av nominell vikt. o . .
'tom' Bvre tomarans Valjmed '«'. Om 'P25'=1 tryck '« 'i 8 s for att
. g ' vélja Installning.
Print: . . . o Displayen atergar automatiskt till viktvisning
P n-I .Utslfnft.av nominell vikt och ovriga cirka 20 s efter senaste tryck pé en
installningar. omkopplare.
'PrESU'  Utskrift av resultatregister. o ]
'PSEtU'  Utskrift av SETUP. 6.31.6Visning resultatregister
Klocka: Genom att trycka pa 'g]' kan man stega genom
'KlockA' Stall datum och tid. resultatregisterna. Foljande visas:
'totALP" Totalt antal Producerade
produkter.

'totALG' Totalt antal Godkanda produkter.
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'totALU' Totalt antal Utsorterade produkter.

'FEL%' Procent utsorterade (FELaktiga)
produkter.

'totALL' Totalt antal produkter med LAG
vikt.

'totALH' Totalt antal produkter med HOG
vikt.

'SumP’ Summa vikt Producerade produkt-
er.

'mEd P Medelvikt Producerade (‘"SumP'/
'totALP").

'SumG'' Summa vikt Godkanda produkter.

'mEd G' Medelvikt Godkanda ('SumG'/
'totALG").

Ovanstande register nollstilles genom att
trycka '0' nar 'totALP' visas.

'Jnomv’ Justerad nominell vikt (Auto).
Nollstalles med '0’.

'GtP' Grand Total Producerade
produkter.

'GtG' Grand Total Godkanda produkter.

'GtU' Grand Total Utsortererade
produkter.

'FEL%' Procent utsorterade (FELaktiga)
produkter.

'GSP' Grand Summa vikt Producerade
produkter.

'mEd P’ Medelvikt Godkanda ('GSP'/'GtP").

'GSG' Grand Summa vikt Godkanda
produkter.

'mEd G' Medelvikt Godkanda ('GSG'/
'GtG").

Ovanstande register nollstalles genom att
trycka '0' nar 'GtP' visas.

Summa vikt registerna kan atféljas av ett 't'
vilket innebar att summan ar i ton i stéllet for kg.
Registerna summerar produkternas nettovikt om
en emballagevikt ('Emb.") stéllts in.

Displayen atergar automatiskt till viktvisning
cirka 8 s efter senaste tryck pa en omkopplare.

6.31.7Snabbval av prod./nom.vikt

Snabbval av produkt eller nominell kan ske
direkt genom att man trycker pa 'F' (Om 'P32'=1
eller 3) eller via externa tryckknappar. Genom att
satta 'P32' till 2 eller 3 kan man med 2 externa
tryckknappar f& samma funktion som att trycka 'F'
och andra satsvikten alternativt om
produktregister ar valt, valja produkt.

Andring av nominell vikt sker genom att
Oka/minska vikten med programmerbar ('‘P35')
vikt. Om externa tryckknappar anvandes kravs
expansionskort med 10. Ingang IN2 anvandes for
- (Minska) och IN3 for + (Oka).

Funktionen ar i stort:

Nar man trycker pa 'F' eller nagon av de externa
tryckknapparna visas satsvikten. Darefter kan
man Oka/minska satsvikten genom att antingen
trycka pa '+' eller '-' pa panelen eller pa de externa
tryckknapparna. Okning/minskning sker med
programmerbar (‘P35') vikt. Om man haller
knappen inne langre an 2 s bdrjar displayen rékna
automatiskt upp eller ned.

Genom att halla bagge externa knapparna
intryckta i 8 s kan operatéren sjalv andra hur
mycket som satsvikten skall 6ka/minska ('P35")
utan att &ndra i SETUP.

Andring av produkt sker genom att dka/minska
produktnumret. Om  externa  tryckknappar
anvandes kravs expansionskort med 10. Ingang
IN2 anvandes for - (Minska) och IN3 fér + (Oka).

Funktionen &r i stort:

Nar man trycker pa 'F' eller nagon av de externa
tryckknapparna visas valt produktnummer.
Darefter kan man &ka/minska produktnummer
genom att antingen trycka pa '+' eller ' pa
panelen eller pa de externa tryckknapparna. Om
man haller knappen inne langre &n 2 s borjar
displayen rakna automatiskt upp eller ned. Man
kan avbryta genom att trycka pa '0'". Tidigare vald
produkt anvandes da.

Efter 10 s fran senaste tryck pa en knapp
visas satsvikten under 1 s och darefter atergar
displayen till normalvisning.

6.31.8 Automatisk just. Av Nom.vikt

Genom att satta Auto>0 justeras den nominella
vikten med X% av avvikelsen. Denna funktion ar
l[dmplig vid t.ex. kontrol av att ett visst antal
produkter finns i en kartong och produktvikten kan
variera dver tiden.

Den justerade nominella vikten visas bland
resultatregisterna (Jnomv) och kan nollstallas med
‘0’ nar den visas.

6.31.9Kommunikation

Det generella kommunikationsprogrammet (Se
pkt 7) kan anvandas med foljande register:

SR Set Reqister:

SRO01 Undre toleransgrans
SR02 Ovre toleransgréans
SR05 Tomgrans

SR20 Emballagevikt

SR21 Nominell vikt

RR Resultatregister:

RRO1 Totalt antal Producerade
produkter.

RR02 Totalt antal Godkanda produkter.

RRO03 Totalt antal Utsorterade produkter.
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RR04 Totalt antal produkter med LAG
vikt.

RR05 Totalt antal produkter med HOG
vikt.

RRO06 Summa vikt Producerade
produkter.

RRO7 Summa vikt Godkanda produkter.

RRO08 Grand Totalt antal
Produceradeprodukter.

RRO09 Grand Totalt antal Godkanda
produkter.

RR10 Grand Totalt antal Utsorterade
produkter.

RR11 Grand Summa vikt Producerade
produkter.

RR12 Grand Summa vikt Godkanda
produkter.

Nollstéllning (Skriv O till registret) av RRO1
ger nollstélining av RR0O1-RR07 och nollstall-
ning av RRO8 ger nollstalining av samtliga
register, RR01-RR12.
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6.41 Automatisk behallarvag

Program foér automatiskt summerande
behallarvag.

Denna funktion an-
vandes for en auto-
matisk  behallarvag
(Satsvag) med sum-
mering av vikten.
Den ungeférliga sats-
vikten ar forinstallbar
och fylining sker
endast med grov-
matning. Vagen fylls
forst upp till den
installda satsvikten.
Den verkliga mangd-
en registreras som
bruttovikt och adde-
ras il summa-
registerna. Darefter
tdm- mer vagen ut
materialet och resten
registreras, med Op-
pet bottenspjall, som
taravikt och dras ifrdn summaregisterna.
Vagningen avslutas med en automatisk rest-
vagning.

Bild 6.4.1 - Behallarvag

6.41.1Inkoppling

Anslutning av spanningsmatning, magnet-
ventiler/relaer och granslage samt startsignal sker
pa det 15-poliga kontaktdonet markt '/O &
POWER' enligt bild 6.41.2.

6.41.2Summaregister

Indikatorn har tvd summaregister 'Sum' och
'GSum'. 'Sum' nolistalles alltid nar en vagning
avslutas genom kvittens pa 'BN' eller genom en
ny startsignal. 'GSum' maste darimot nollstéllas
manuellt fran panelen. 'GSum' kan t. ex.
anvandas for att summera en hel dags produktion.
Registerna nollstdlles manuellt genom att man
trycker pa '0' nar registret visas pa displayen.
Nollstalining av 'GSum' ger aven nollstéllning av
'Sum'.

Summa vikt ('Sum' & 'GSum’) registerna kan i
texten innehalla ett 't', vilket innebar att summan
ar i ton i stallet for kg. T. ex. 'Sumt'.

Displayen atergar automatiskt till viktvisning
cirka 5 s efter senaste tryck pa en omkopplare.

6.41.3Spanningsavbrott

Summaregisterna har 'batteribackup’, vilket
innebar att de behaller sin information aven vid
spanningsavbrott. Om spanningsavbrott sker
under pagaende vagning kan vagningen fortsattas
nar  spanningen kommer tillbaka. Om
spanningsavbrott sker efter avslutad vagning men
nollstéllning av 'Sum’ ej har skett, maste

+24VVDC

1AT| |]]1AS
1] 15| /O & POWER
+24V |+
ouT3 8 TOMNING

7 LARM
OUT2 (o

6 RESTVAGNING
ouT1 S\

5 FYLLNING
ouTo N\

LCD-3 GLF§ GLT START/‘: K}:

INO

INT -
Bl ™

K = KLART TOMMA (Option)

F = FYLLNING GLF = GRANSLAGE FYLLNINGSSPJALL STANGT
T = TOMNING  GLT = GRANSLAGE TOMNINGSSPJALL STANGT

Bild 6.41.2 - Inkoppling
nollstallning av 'Sum' ske manuellt fran panelen.

Om man Onskar starta med nollstallt
summaregister efter spanningsvbrott maste
registret nollstallas manuellt.

6.41.4Programparametrar

Programparametrarna finns i SETUP och blir
atkomliga genom att man trycker '¢' nar 'PSEtUP
visas pa displayen. U=Utgangslage ('dEF.").

'PO' Tidsférdrojning (0-25.5 s) efter NO=1.

U=0.5s.

'P2' Tidsfordrojning (0-25.5 s) efter
fylining stopp. U=0.5 s.

'P4' Automatisk justering av 'vara pa vag'

Viktregistrering maste vara vald for
att justering skall ske:

0 = Ingen justering .

1 = Justering av 'vara pa vag'

'P6' Insignal IN[1] fér GLF stangt:
0 = IN[1]=0.
1 =IN[1]=1. U.

'P8' Tidsférdrojning (0-25.5 s) efter vikt
under tomniva. U=0.5s.

'P9' Summa register division (1, 10, 100
& 1000). Delar summan med ovan
vid visning for att ge mojlighet till
stérre summa an vad som annars
kan erhallas med 6 siffror. Beroende
av instéllning av 'P9' och 'dp' dvergar
displayen till att visa vikten i ton (Sum
t) i stallet. Om kg anvandes ar
1 ton=1000 kg och om Ib anvandes
ar 1 ton=2000 Ib. U=1.
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'P13' Tid for 'fryst' display 0.0-25.5 s.
U=1.0s.

'P14' Fylinings timeout 0.1-25.5 min. Se
6.41.12. 0 = Ingen timeout.
U=5.0 min.

‘P17 Blockering av brytning efter start
fylining i 0.0-25.5 s. Forhindrar for
tidig brytning pa grund av vibration
m.m. U =0.

'P20' Datorutg: 0 = Ingen. U.
1 = Brutto/Taravagning.
2 = Som 1 med kvittens
(ACK).
'P25' Tidsfordrojt val av Instéllning och
Klocka i operatdérsmenyn:
0="«"U.
1="4"+ 8 s. Hall omkopplaren
inne i minst 8 s for att valja
funktion.

'P32' Snabbval produkt/sats (Se 6.3.17):
0 = Ej inkopplad.
1 = Via 'F' pa panelel. U.
2 = Via externa tryckknappar.
3=1+2.
'P34' Forval antal satser/mangd:
0 = Inget férval mgjligt. U.
1 = Foérval mgjligt.
'P35' Stega upp/ned med X vid viktinstall-
ning.
‘P37 Trimma 0-punkt fran operatérsmeny
(0-25):
0 = Ej mgjligt (U).
X = Médjligt om vikten inom X
skaldelar

Notera instéllningarna (Bilaga Z) eller skriv
ut dem pa printer.

Nar indikatorfunktionen (IF) andras satts alla
programparametrar till utgangslage. Detta kan
man aven goéra manuellt genom att man i SETUP
stegar till det lage som visar A/D-omvandlarvardet
och haller 'F'inne i 3 s.

6.41.5Installningar

Instalining kan ske fran panelen i normal drift.
Genom att trycka pa 'F'+'g' kommer man il
OPeratdrs VAL menyn (Bild 6.41.3).

Foljande val kan goras:

Satsvikt: .

'SALS' Onskad ungefarlig satsvikt.

Instéallning:

'vPV' 'Vara pa vag'. Fylining stoppas
nér vikten nar SAts-vPv.

-tom' Nedre tomniva.

'tom' Ovre tomniva.

Print:

'P S-I Utskrift av satsvikt och installn
-ingar.

'P rESU' Utskrift av resultatregister.

'P SEtU' Utskrift av SETUP.

Klocka:

'klockA' Stall datum och tid.

Grundi:

Tryck '« "i minst 8 s for att aterga till grund-

installning.

InSiGn:

In0000 Provning av insignal INO, IN1, IN2
& IN3.

Visar insignalen fran lastcellerna i mV/V.
Tryck ’ «’ for att aterga.

Valjmed "«'. Om 'P25'=1 tryck '« 'i 8 s for att
vélja Instéllning, Foérval och Produktregister.

Vid &andring av varde atergar displayen
automatiskt till viktvisning cirka 20 s efter
senaste tryck pa en omkopplare.

6.41.6Start - Restvagning

Vagningen startas med den externa START-
signalen. Nar START-signalen forsvinner sker en
restvagning. Restvagning kan aven beordras via
panelen genom att 'TARA' hélls inne i 3 s. Efter
restvagningen visas totalsumman, som maste
kvitteras med 'BN'-omkopplaren eller ny start via
START-signalen varvid summaregistret nollstalles
automatiskt.

Vagningen kan helt styras frén panelen genom
att START-signalen &r fast férbunden till 24 VDC.
Restvagningen sker da fran panelen genom att
"TARA' halls inne i 3 s och nar summavikten ar
kvitterad fran panelen med 'BN'-omkopplaren ar
vagen direkt klar for ny vagning.

6.41.7Programsekvens
Programsekvensen kan aterstallas till sitt ut-
gangslage med 'F'+'0'.
Sekvensen har féljande steg:
1 Vanta pa startsignal. Satsvikten maste vara
om matomradet och vikten éver nedre tomniva.
2 Tidsférdréjning PO s. Startutskrift.

3 Fyll vagen till installd niva (SATS-vPv ) eller
vanta pa restvagning. GLT maste vara TILL for
att fylining skall ske.
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4 Stang fyllningsspjallet.

Tidsfordrojning P2 s.

6 Kontrollera att spjallet ar stangt (GLF TILL) och
vikten &r stabil. Registrera BRUTTO-vikten.
Visa BRUTTO-vikten pa displayen. Brutto
utskrift.

7 Addera BRUTTO-vikten till summaregistret.
Justera nivan nar spjallet stangts (Vara pa vag)
om det valts i instaliningen (P4).

8 Vanta eventuellt pa klarsignal att tomma 'K'.
Tom vagen tills vikten understiger dvre tomniva
('tom").

9 Tidsfordrojning P8 s.

10 Kontrollera att vikten ar stabil. Registrera
TARA-vikten. Visa TARA-vikten pa displayen.
Tara utskr.

11 Subtrahera TARA-vikten fran summaregistret.

12 Stang spjallet och visa summaregistret ('Sum’)
pa displayeni 0.5 s.

13 Om restvagning ej valts borja om fran pkt. 3.
14 Visa summaregistret ('Sum') pa displayen. Lys-
diod 'BN' blinkar. Slututskrift. Summavikten
maste kvitteras med 'TARA' eller via ny start

fran externa START-signalen.

Overvakning sker av maximal tid mellan tém-

(&)

ningarna (P14). Overskrides denna tid erhalles
'LARM', som aterstélles vid nasta tomning.

Nar restvagning beordrats erhalles signal pa
utgangen 'RESTVAGNING' tills restvagningen ar
klar.

6.41.8Visning resultatregister
Genom att trycka pa 'g' kan man stega genom
resultatregisterna. Féljandevisas:
'Sum' Summaregister vikt.
'GSum' Grand summaregister vikt.
Summa vikt ("Sum’) & 'GSum' registerna kan i

texten innehalla ett 't', vilket innebar att summan
ariton i stallet for kg. T. ex. 'Sumt'.

Displayen atergar automatiskt till viktvisning
cirka 5 s efter senastetryck pd en omkopplare.

6.41.9Utskrift

Lépande utskrift kan ske pa printer. Utskrift sker
vid start av tid och summaregistret ('Sum') och
darefter efter hand brutto och taravikter. Efter
restvagning sker en utskrifft av tid och
summaregistret ('Sum').

Ex: 2003-10-02 08.05 Summa: 0 kg
Brutto: 993 kg Summa: 993 kg
Tara: 3kg Summa: 990 kg

Tryck for att
andra varde

Tryck for att
starta utskrift

Tryck for att
a&ndra varde

Bild 6.41.3 — Operators VAL meny
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Brutto: 995kg Summa: 1985 kg

Tara: 3kg Summa: 1982 kg
I

Brutto: 995kg Summa: 38539 kg

Tara: 3kg Summa: 38536 kg

2003-10-02 08.15 Summa: 38536 kg

Nar vagning ej pagar kan man genom att trycka
pa 'PRINT' erhdlla utskrift av alla summaregister
eller valja utskrifter genom operatérsmenyn.

Ex:2003-10-06 16.45 Summa: 38536 kg
GSumma: 845671 kg

6.41.10 Forval mangd

Om 'P34'=1 kan den mangd som skall vagas
kan férinstallas genom att dnskad mangd stalls in
('FvSum' = Férvald summa vikt).

Installningen nas i OPeratérs VAL menyn. Om
forval ej skall anvéndas stalls det pa 0. Nar férvald
mangd ar stérre an 0 och uppvagd mangd 'Sum’
ar stoérre an forvald mangd gar utgang
RESTVAGNING (OUT1) till. Signalen kan t. ex.
anvandas for att stoppa pamatning bak i
systemet. Nar materialstrommen upphdrt kan
restvagning ske.

Stall 'FvSum' pa 0 om forval ej skall
anvandas.

Displayen atergar automatiskt till viktvisning
cirka 20 s efter senaste tryck pa en
omkopplare.

6.41.11  Aterstallning program

Programsekvensen kan latt aterstallas med
'F'+'ATERST.' ('0'). Om indikatorn verkar 'last' kan
det bero pa att programsekvensen ar startat.
Aterstall programmet.

6.41.12 Timeout

Om 'P14'>0 erhalles en timeout som Gvervakar
vagningen och om satstiden &verskrider den
installda tiden ('P14') erhalles 'LARM'.

Timeout aterstélles med 'ATERST.' ('0") eller nar
satsen ar klar.

6.41.13
vikt
Snabbval av produkt eller satsvikt kan ske direkt
genom att man trycker pa 'F' eller via externa
tryckknappar. Genom att satta 'P32' till 1 kan man
med 2 externa tryckknappar f& samma funktion
som att trycka 'F' och andra satsvikten alternativt
om produktregister ar valt, valja produkt.

Andring av satsvikt sker genom att 6ka/minska
vikten med programmerbar ('‘P35') vikt. Om
externa tryckknappar anvandes kravs
expansionskort med 10. Ingang IN2 anvandes for
- (Minska) och IN3 for + (Oka).

Funktionen ar i stort:

Snabbval produkt/sats-

Nar man trycker pa 'F' eller nagon av de externa
tryckknapparna visas satsvikten. Darefter kan
man Oka/minska satsvikten genom att antingen
trycka pa '+' eller '-' pa panelen eller pa de externa
tryckknapparna.

Okning/minskning sker med programmerbar
('P35') vikt. Om man haller knappen inne langre
an 2 s bdrjar displayen rakna automatiskt upp
eller ned.

Genom att halla bagge externa knapparna
intryckta i 8 s kan operatéren sjalv andra hur
mycket som satsvikten skall 6ka/minska ('P35")
utan att &ndra i SETUP.

Andring av produkt sker genom att 6ka/minska
produktnumret. Om  externa  tryckknappar
anvandes kravs expansionskort med 10. Ingang
IN2 anvandes for - (Minska) och IN3 fér + (Oka).

Funktionen ar i stort:

Nar man trycker pa 'F' eller nagon av de externa
tryckknapparna visas valt produkthummer.
Darefter kan man 0Oka/minska produktnummer
genom att antingen trycka pa '+' eller - pa
panelen eller pa de externa tryckknapparna. Om
man haller knappen inne langre an 2 s borjar
displayen rakna automatiskt upp eller ned. Man
kan avbryta genom att trycka pa '0'. Tidigare vald
produkt anvandes da.

Efter 10 s fran senaste tryck pa en knapp visas
satsvikten under 1 s och darefter atergar
displayen till normalvisning.

6.41.14 Datorkommunikation
Bild 6.42.5 — Inkoppling dator

For o6versandning av vikter till extern dator
anvandes COM1 (RS-232) med TxD och RxD.
Kommunikationen ar programmerbar men normalt

Inkoppling dator
TxD o 2 2 (3)0 RxD
? o8
80v-6 A UPYRY IET.'
- QO
RxDo3 3 (2)0 TxD

sker den med 9600 baud och 7 databitar med
jamn paritet. Parameter 'P20' maste sattas till 1
eller 2. Protokollvalet 'Prc¢' och automatisk
sandning 'ASn' maste sattas till 0.

Meddelandet startar med STX (Ascii 02) och
foljs av 4 st 10 teckens datafalt och avslutas med
CR och LF (Ascii 13 och 10). Varje datafalt har 2
st tecken for typ av data som fdljs av en strang
med 8 tecken bestaende av siffervarde med
polaritet som tecken 1 och 7 tecken for varde
inklusive eventuellt decimalkomma. Siffervardet ar
hogerjusterat med utfylinad av space (Ascii 32).
Datafélten ar satsnummer 'NO', brutto/taravikt 'B'
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eller 'T' foljt av 'R' om restvagning begarts. Det
sista faltet ar summavikten 'S "'.

Om P20 satts till 2 kravs en kvittens fran datorn,
'ACK' (Ascii 06). Har datorn inte svarat inom 1 s
sker en omsandning. Kommer ingen kvittens da
heller sa stannar vagprogrammet.
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6.42 Aut. delsats-fyllning (IF42)

Indikator for automatisk fyllning/dosering
genom flera delsatser med instdlining av
SATSVIKT, DELSATSVIKT, GROVMATNING,
FINMATNING, TOLERANS och TOMVIKT.

Indikatorn har i denna funktion ett automatiskt
program for fylining till slutvikt genom att dela upp
satsvikten i flera mindre delsatser, som vags upp

matning sker tills vikten uppgar till delsatsvikt-
grovmatningsvikt och delsatsvikt-finmatningsvikt.

For toleranskontroll kan tolerans stallas in i vikt
eller i % av delsatsvikten beroenda av installning i
SETUP ('P11"). En undre och en o&vre
toleransgrans, som foljer delsatsvikten, kan stallas
in. Felsignal erhalles om vikten ar utanfor
granserna. Felsignalen kvitteras fran panelen med
'ATERST.' ('0'). Ett undre eller évre streck blinkar

+24VDC

och téms ut automatiskt.

Delsatserna grovfylls och o

vikten registreras medan Ih

restvikten finfylls i den sista 1AT|P 1AS

satsen om finmatning 14 15V0 & POWER
anvandes. Den sista satsen 24V |+

har aven toleranskontroll 8

om det valts. ouT3

Programmet startas pa | OUT2 far L
extern signal START som | oUT1 f~\ur 6

skall vara till under ouTo 5
vagningen. Om  START T
férsvinner innan vagningen olkE
ar klar sker en restvagning/- LCD-3 f}’ E(:/
slutvagnng. Signalen = e
VILLKOR  anvéndes som e
programmerbart villkor. IN1 -

KLART  indikerar  att | INO 4!
vagningen ar klar. Den

registrerade slutvikten visas ov |-

i detta lage pa displayen. 9l 12
Fyliningsstatistik  erhalles OV
aven fran indikatorn via

SELECT
GROV
FIN

LARM
TOMNING
KLART

resultatregister.

Bild 6.42. 1 — Inkoppling av in- och utgangar samt SELECT-rela

Indikatorn kan med denna funktion anvand- as
for fyllare till stérre fordigférpackade produ-kter
med fast slutvikt, t. ex. storsackfyllare,
containerfyllare och liknande fyllningsa-
pplikationer. dar uppvagning sker genom vagning
av flera satser i en mindre vag (Se bild 6.42.1-
Fyllare'). En dubbel-
funktion anvandes
pa utgangarna OUTO
och OUT1 varfor ett
extern 2-poligt vaxla-
nde rela kravs (Se
bild 6.42.2). Relaet
styrs med signalen
SELECT fran OUT2.

Indikatorn har 4
utgangar som an-
vands foér grovmat-
ning/larm,
finmatning/-tdmning,
relafunktion och
vagning klar (Se bild
6.42.2). Install- ning
(Se bild 6.42.3) sker
av satsvikt,

Storsack/Container-fyllare

Bild 6.42. 3 - Fyllare delsatsvikt och

pa den vanstra displayen for att indikera om vikten
ar under eller dver toleransgransen.
+kg For tomindikering
A installes en undre
och en dvre tomvikt
och tdmning sker
tills vikten ar under
ovre tom- grans+tid.
Samtliga avkaningar
sker med en fast
hysteres av 8
skaldelar. Indikatorn
kan programmeras
for att automatiskt
justera grovmatning
och finmatning i den
sista satsen bero-
ende av vagnings-
resultat ('P4").
Justering goérs i %
av vagningsfelet.
Proc-entsatsen  ar
instal-lbar ('Auto’).
Indikatorn kan
aven programmeras
('P5'=2) for  att
justera vikten tills

tol
d-SAtS

-tol
-Fin

-Grov

tom

-tom

v
-kg

Bild 6.42. 2
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den ar godkand genom att aterstarta fyllning om
vikten understiger undre toleransgrans. Med
parametrarna 'P28' och 'P29' kan utgangen
dessutom 'pulsas' tills vikten ar godkand. Summa
delsatsvikt kan folias Iopande genom att
delsumman visas i 'P13' s efter varje tdmning eller
genom visningn av resultatregister 'd-Sum'.

6.42.1Inkoppling

Inkoppling av spanningsmatning,
magnetventiler/reldaer  och  felsignal samt
startsignal, sker pa det 15-poliga kontaktdonet
markt 'l/O & POWER' enligt bild 6.42.2.

6.42.2Summaregister

Indikatorn har tva summaregister 'Sum' och
'GSum'. Registerna maste nollstallas manuellt
fran panelen. 'Sum' anvandes t. ex. for aktuell
kérning och 'GSum' kan t. ex. anvandas for att
summera en hel dags produktion. Registerna
nollstalles manuellt genom att man trycker pa '0'
nar registret visas pa displayen. Se aven 6.42.3
Totalregister.

| LCD-3 har registerna 'batteribackup’, vilket
innebar att de behaller sin information aven vid
spanningsavbrott. Om spanningsavbrott sker
under pagaende vagning kan vagningen fortsattas
nar spanningen kommer tillbaka.

6.42.3Totalregister

Indikatorn kan programmeras for att aven
summera antalet satser. Det finns tva totalregister
for antalet satser, 'tOtAL' och 'GtOtAL'.
Totalregisterna anvandes parallellt med
summaregisterna, vilket innebar att de uppdateras
och nollstalles automatiskt tillsammans.
Nollstadllning av 'Sum' ger saledes &ven
nollstalining av 'tOtAL' och nollstalining av 'tOtAL'
ger aven nollstallining av 'Sum’' 0. s. v.

6.42.4Programparametrar

Parametrarna finns i SETUP och blir atkomliga
genom att man trycker '« ' nar 'PSEtUP' visas pa
displayen. U=Utgangslage ('dEF.").

'PO" Tidsfoérdrojning (0-25.5 s) efter INO=1.
U=0.5s.

'P1'"  Tareringsfunktion:
0 = Tarera ej vagen foére vagning.
1 = Tarera nar vikten ar stabil. U.
2 = Tarera direkt efter 'PO' tid.

'P2"  Tidsfordrojning (0-25.5 s) efter fylining
stopp. U=0.5s.
'P3" Viktregistrering:
1 = Registrera nar vikten ar stabil.
u.
2 = Registrera direkt efter 'P2' tid.

'P4"  Automatisk justering av grovmatning och
finmatning. Viktregistrering maste vara
vald for att justering skall ske:

0 = Ingen justering

|P5l

|P6|

|P7l

|P8|

|P9|

‘P10

P11

'P12'

'P13'

‘P14

'PAT

1 = Justering av endast grovmatning.
2 = Justering av endast
finmatning.
3 = Justering av grov- & finmatn.
u.

Toleranskontroll. Viktregistrering
maste vara vald for att tolerans-
kontroll skall ske:
0 = Ingen toleranskontroll.
1 = Toleranskontroll. U.
2 = Toleranskontroll + Automatisk
slutfylining vid toleransfel lag
vikt.

Programmering av insignal IN1
(VILLKORY):

0 = Ingen funktion.

1 = Vanta pa IN1 fore fyllning.

2 = Vanta pa IN1 fére tébmning.

3 = Vanta pa IN1 fére fyllning och

témning. U.
4 = Startvillkor (IN1=0 ger
aterstallning program).

Tomning pa vikt eller tid:

1 = Témning till dvre tomniva. U.

2 = Témning pa tid ('P8").
Tidsfordrojning (0-25.5 s) efter vikt
under tomniva eller témningstid om
'P7'=1. U=0.5s.
Summa register division (1, 10, 100&
1000). Delar summan med ovan vid
visning for att ge maojlighet till stérre
summa an vad som annars kan
erhallas med 6 siffror. Beroende av
installning av 'P9' och 'dp’ évergar
displayen till att visa vikten i ton (Sum
t) i stallet. Om kg anvandes &r 1 ton=
1000 kg och om Ib anvéndes ar 1 ton
=2000 Ib. U=1.

Lépande utskrift:
0 = Ingen I6pande utskrift. U.
1 = Endast start- och slututskrift.
2 = Aven utskrift av varje delsats.

Anvand vikt eller % av satsvikt for
tolerans

0 => Vikt. U.

1 => % av installd delsatsvikt.
Startvillkor vikt < 'tom'?.

0 = Vikt maste ej vara < 'tom'.

1 = Vikt maste vara < 'tom'. U.
Tid for visning av summa delsatsvikt
('d-Sum’) efter varje tdmning
0.0-25.5s.U=1.0s.

Fyllnings timeout 0.1-25.5 min. Se
6.42.12.

0 = Ingen timeout. U=1.0 min.
Blockering av brytning efter startad
fylining i 0.0-25.5 s. Forhindrar for
tidig brytning pa grund av vibration
m.m. U =0.
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'P18' Brytning av grovmatningning delay
0.0-25.5 s. Forhindrar for tidig
brytning. U =0 s.

'P19' Brytning av finmatningning delay 0.0-
25.5 s. Forhindrar for tidig brytning.
U=0s.

'P22' Automatiskt nollstallning av 'total' &
'Sum'’ vid start:

0 = Ej nollstalining (U).
1 = Nollstallning.
'P24' Nollstéllning av autojustering:
0 = Nollstall vid byte.
1 = Nollstall ej. U.
'P25' Tidsfordrojt val av Instéllining, Forval
och Klocka i operatdrsmenyn:
0="«g.U.
1="4"+ 8s. Hall omkopplaren
inne i minst 8 s for att valja
funktion.

'P28' Pulstid (0-9.9 s) TILL vid automatisk
aterstart. 0 ger kontinuerlig utsignal.
U=0.

'P29'  Pulstid (0-9.9 s) FRAN vid automat-
isk aterstart. 0 ger kontinuerlig
utsignal. U=0.

'P32' Snabbval produkt/sats (Se 6.3.17):

0 = Ej inkopplad.

1 = Via 'F' pa panelel. U.

2 = Via externa tryckknappar.
3=1+2.

'P34' Forval antal satser/mangd:

0 = Inget férval mgjligt. U.
1 = Fdrval mgjligt.

'P35' Stega upp/ned med X vid viktinstall-
ning.

‘P37 Trimma O-punkt fran operatérsmeny
(0-25):

0 = Ej mgjligt (U).
X = Mdjligt om vikten inom X
skaldelar
Notera installningarna (Bilaga Z) eller skriv
ut dem pa printer.

Nar indikatorfunktionen (IF) &ndras satts alla
programparametrar till utgangsldge. Detta kan
man aven gora manuellt genom att man i SETUP
stegar till det Iage som visar A/D-omvandlarvardet
och haller 'F'inne i 3 s.

6.42.5Installningar

Installning kan ske fran panelen i normal drift.
Genom att trycka pa 'F'+'[’ kommer man Hfill
OPerators VAL menyn.

Foljande val kan géras:
Satsvikt:

'SAtS' Onskad satsvikt.
'd-SAtS' Onskad delsatsvikt.

Instéllningar:

"-Grov' Grovmatning.

-vPV' 'Vara pavag'.

-tol' Undre toleransgrans.

'tol' Ovre toleransgrans.

'‘Auto’ Automatisk justering av Grov & Fin

med X % av differens fran regist-
rerad vikt om 'P4'>0.

-tom' Undre tomgrans.

'tom'’ Ovre tomgréans.

Print:

'P S-I Utskrift av satsvikt och installning-
ar.

'P rESU’ Utskrift av resultatregister.

'P SEtU' Utskrift av SETUP.

Klocka:

'klockA' Stall datum och tid.

Grundi:
Tryck "¢ ' i minst 8 s for att aterga till grund-
installning.

InSiGn:
In0000 Provning av insignal INO, IN1, IN2
& IN3.
LC-Sign:

Visar insignalen fran lastcellerna i mV/V.
Tryck ’ «’ for att aterga.

Valjmed '«'. Om 'P25'=1 tryck '« 'i 8 s for att
valja Installning, Foérval och Produktregister.

Vid andring av varde atergar displayen
automatiskt till viktvisning cirka 20 s efter
senaste tryck pa en omkopplare.

6.42.6Start

Vagningen startas med START. Vikten maste
vara inom tomgranserna for att start skall ske.
Installd satsvikt maste &ven vara storre an installd
finmatning och mindre an vagens maxlast. Om
forvalt satser uppnatts och ny startsignal ges
visas 'FVSAtS' pa displayen.

77/108



LCD-3 Viktindikator — Ver. 4.14

6.42.7Programsekvens
Programsekvensen kan aterstallas till sitt ut-
gangslage med 'F'+'0'.
Sekvensen har foljande steg:

1 Vanta pa startsignal. Vikten maste vara dver '-
tom' och satsvikten>finmatning samt delsats-
vikten<maxlast. Om 'P12'=1 maste vikten aven
vara mindre an 'tom'.

2 Tidsfordrojning tid 'PO".

Tarering beroende av 'P1' av fOrsta delsatsen.

4 Fler delsatser? Restvikt = satsvikt - delsumma.
Delsatsvikt= installd 'dSAtS'. Restvikt < 2
delsatsvikter ger ny delsatsvikt = restvikten/2.

Restvikt<delsatsvikt ger sista sats med restvikt
som delsatsvikt.

5 Fyll med grovmatning. Vid sista delsatsen dven
finmatning. Timeout ger blinkane 'F'.

6 Tidsfordréjning tid 'P2'.

7 Toleranskontroll vid sista delsatsen enligt 'P5'.
Vikt utanfér tolerans kan kvitteras med
'ATERST.' ('0') eller ny START signal.

8 Registrera vikten enligt 'P3'.

9 Addera registrerad vikt till summaregisterna
('Sum' & 'GSum’).

10 Vanta pa signal VILLKOR om 'P6'=2.

11 Tom tills vikten ar under 6vre tomvikt + 'P8' tid
om 'P7'=1 eller tom endast pa tid 'P8' om
'P7'=2. Timeout ger blinkande '='.

12 Visa delsummavikten ('d-Sum') i 'P13's.

13 Om ¢gj sista delsatsen fortsatt fran 4.

14 Klart. Om startsignal finns visa registrerad
delsummavikt och signal KLART. BRUTTO-

NETTO blinkar. Aterstélls nér startsignal
férsvinner.

w

6.42.8Visning resultatregister

Genom att trycka pa ‘[’ kan man stega genom
resultatregisterna. Fdljande visas:

'd-Sum' Summa delsatsvikt. Nollstélles vid
start.

'totAl' Antal satser om det valts ('P10'=1).

'Sum' Summaregister vikt.

'GtotAl' Grand antal satser om det valts
('P10'=1).

'GSum' Grand summaregister vikt.

'mEdEL' Medelvikt ('Sum'/totAl').

'SALS' Senaste satsvikten.

'J-Grov' Justerad grovmatning.

'J-Fin' Justerad finmatning.

Summa vikt ("Sum') & 'GSum’ registerna kan i
texten innehdlla ett 't', vilket innebar att summan
ariton i stallet for kg. T. ex. 'Sumt'.

Displayen atergar automatiskt till viktvisning
cirka 5 s efter senastetryck pd en omkopplare.

6.42.9Utskrift

Lopande utskrift sker pa printer om det valts
med 'P10'. Vid 'P10' = 2 sker en startutskrift vid
start av datum/tid och satsnummer. Darefter sker
utskrift efter hand av uppvagda nettosatser samt
en slututskrift av datum/tid samt totalsumma for
hela satsen. Om 'P10' = 1 sker endast start- och
slut- utskrifter.

Ex: 2003-10-02 08.05 Sats nr 6
Netto : 46.74 kg
Netto : 46.70 kg
Netto : 46.78 kg
Netto : 28.52 kg
Neto : 31.28 kg

2003-10-02 08.15 Sats : 200.02 kg
Summa : 1200.64 kg
Nar vagning ej pagar kan man genom att trycka
pa 'PRINT' erhalla utskrift av alla summaregister.

6.42.10 Forval antal satser

Antal satser som skall vagas kan forinstallas om
'P34'=1. Antingen genom att 6nskat antal satser
direkt stalls in ('FVSAtS' = Foérvalt antal satser)
eller genom att 6nskad mangd stalls in (‘'FvSum' =
Férvald summa vikt). Antal satser radknas da
automatiskt fram.

Instéllningen nas i OPeratdrs VAL menyn. Om
forval ej skall anvandas stélls det pa 0. Nar forvalt
antal satser ar stérre an 0 och stérre an uppvagt
antal satser 'totAl' kan start ske. Nar installt antal
satser erhallits stoppas vagningen. Om forvalt
satser uppnatts och ny startsignal ges visas
'FVSALS' pa displayen. Stall 'FvSAtS' pa 0 om
forval ej skall anvandas.

Vid &andring av varde atergar displayen
automatiskt till viktvisning cirka 20 s efter
senaste tryck pa en omkopplare.

6.42.11  Aterstallning program

Programsekvensen kan latt aterstallas med
'F'+ATERST.' ('0") eller vid 'P6'=4 om IN1=0. Om
indikatorn verkar ‘last' kan det bero pa att

programsekvensen ar startat. Aterstall
programmet.
6.42.12 Timeout

Om 'P14'>0 erhdlles en fyllnings/tdmnings
timeout som o6vervakar fyllningen/tdmningen och
om installd vikt ej erhallits inom den installda tiden
('P14") eller tdbmningen ej ar klar, gar utgangen
fran och felet indikeras med ett blinkande 'F' eller
'=" till vanster pa displayen och LARM-signal
erhalles.

Timeout aterstalles med 'ATERST.' ('0") eller
ny START-signal.

6.42.13 VILLKOR

Insignalen VILLKOR kan anvandas for férregling
eller som extra villkor fér att borja fyllning. Genom
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att satta 'P6' till 1-3 kan insignalen programmeras
for att kontrollera att alla spjall ar stdngda fére
fyllning och témning sker. Vid 'P6'=4 aterstalls
programmet vid IN1=0.

Kontrollen innebéar endast att en kontroll
sker innan fyllning/tdmning sker och ej en
kontinuerlig  kontroll under fyllningen/-
tdmningen.

6.42.14 Snabbval av produkt/-
satsvikt

Snabbval av produkt eller satsvikt kan ske direkt
genom att man trycker pa 'F' eller via externa
tryckknappar. Genom att satta 'P32' till 1 kan man
med 2 externa tryckknappar f& samma funktion
som att trycka 'F' och andra satsvikten alternativt
om produktregister ar valt, valja produkt.

Andring av satsvikt sker genom att 6ka/minska
vikten med programmerbar ('P35') vikt. Om
externa tryckknappar anvandes kravs
expansionskort med 10. Ingang IN2 anvandes for
- (Minska) och IN3 for + (Oka).

Funktionen &r i stort:

Nar man trycker pa 'F' eller nagon av de externa
tryckknapparna visas satsvikten. Darefter kan
man Oka/minska satsvikten genom att antingen
trycka pa '+' eller '-' pa panelen eller pa de externa
tryckknapparna. Okning/minskning sker med
programmerbar (‘P35') vikt. Om man haller
knappen inne langre an 2 s borjar displayen rakna
automatiskt upp eller ned.

Genom att halla bagge externa knapparna
intryckta i 8 s kan operatéren sjalv andra hur
mycket som satsvikten skall 6ka/minska ('P35'")
utan att &ndra i SETUP.

Andring av produkt sker genom att 6ka/minska
produktnumret. Om  externa  tryckknappar
anvandes kravs expansionskort med 10. Ingang
IN2 anvandes for - (Minska) och IN3 fér + (Oka).

Funktionen ar i stort:

Nar man trycker pa 'F' eller nagon av de externa
tryckknapparna visas valt produktnummer.
Darefter kan man &ka/minska produktnummer
genom att antingen trycka pa '+' eller - pa
panelen eller pa de externa tryckknapparna. Om
man haller knappen inne langre éan 2 s boérjar
displayen rakna automatiskt upp eller ned. Man
kan avbryta genom att trycka pa '0'. Tidigare vald
produkt anvandes da.

Efter 10 s fran senaste tryck pa en knapp

visas satsvikten under 1 s och darefter atergar
displayen till normalvisning.

6.42.15 Reld'timing’

Det externa reldet maste ha en maximal till/fran-
slagstid pa 50 ms. Utgangarna OUTO och OUT1
ar fordrojda i 50 ms (Se bild 6.42.5) s att relaet
hinner vaxla innan utgangen aktiveras.

Reld 'timing’

ouTo
GROVMATN.

OuUT1
FINMATN.

ouT2
SELECT —_—

il

50 ms

Bild 6.42. 4

Om indikatorn anvandes tillsammans med
styrsystem, t. ex. PLC-system, maste till/fran-
slagstiderna simuleras genom tidsférdréjningar i
programmet pa 20-30 ms.
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6.51 Bandvag (IF51)

Indikator for bandvag. Vagning av helt band
eller endast ett rullstall.

L
>
| Vagrulle

= A Gy AL Ay

'bEII' = Total bandléangd

Bild 6.51. 1

Indikatorn anvandes for bandvagning med
summering av vikt och visning av kapacitet. Hela
bandet eller endast ett eller flera rullstall kan
vagas. Funktionen kraver att en pulsgivare
monteras for att mata bandhastigheten (50-100
pulser/s) och att pamatning av material startar pa
utsignalen OUT1. Vé&gnings-programmet startar
vid signal pa INO eller automatiskt nar bandet gar
igang (Ett visst antal pulser/s erhalles fran
pulsgivare) eller nar bada villkoren ar uppfyllda.
Inkoppling av pulsgivare m.m. sker enligt bild
6.51.3.
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Bild 6.51.2

Indikatorn kan bestallas med en med en speciell
panel for bandvagsfunktionen dar OUT2 och
OUT3 indikeringarna ar utbytta mot 'Sum'
(Summavikt) och 'Kap' (Kapacitet). Graderingen
ar aven utbytt mot t och t/h. Nar 'Sum' visas
anvandes graderingen 't' och nar 'Kap' visas
anvandes graderingen t/h. Normalvisningen
('Sum'/'Kap') alterneras med 'F'.

Decimalkomma m.m. ar installbart for
kapaciteten medan summan alltid ar 1/1000 av
rullbelastningen . Rullbelastningen visas alltid i kg
och darmed visas alltid summan i ton. Om
summavikten Overstiger vad som kan visas pa
den G6-siffiga displayen delas vardet ner och

decimalkommat justeras. Max visning av summa
blir darmed 999999 ton. Samma galler for

utskrifterna.
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Programmet borjar normalt med en automatisk
tarering (Dynamisk nollstalining) av bandet, om
det anvandes for kontinuerlig vagning, darefter
ges en driftsignal som O6ppnar for materialet. |
annat fall maste tarering initieras manuellt. Om
manuell tarering valts kan det ske genom att
trycka pa 'TARA'-omkopplaren nar 'Sum' eller
'Kap' visas eller nar rullbelastningen visas.

Denna tarering kraver att bandet ar tomt och
darfor finns en instéllbar undre och 6vre tomvikt
(Se bild 9.51.4). Om vikten ar under eller dver
granserna sker ingen tarering och ingen driftsignal
ges. Tareringen bdérjar med att bandet kors en
halv banldangd med stadngd pamatning for att man
skall vara saker pa att bandet ar tomt. Darefter
kérs bandet en hel bandlangd foér tareringen
(Medelvardet av rullbelastningen under en
bandlangd).

Rullbel. Netto 1s
+ki +k
A )Y
——— O-tol
tom tol
0 0
tom -tol
\ 4 \ 4
-kg Fore start kg Under drift

Bild 6.51.4

Berakningen ar i princip vikt*bandhastighet.
Matningen fungerar i princip sa att medelvardet av
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vikten (Rullbelastning-Dynamisk tara) under 1 s
berdknas och multipliceras med den distans som
banan rért sig under 1 s. Kapaciteten beraknas
genom att rédkna ut den mangd som passerar pa
en installbar tidsenhet ('Fct') omraknat till t/h. Om
rullbelastningen (Vikten) understiger installd '0-tol'
(Se bild 6.51.4) raknas bandet som tomt och
summeringen upphor.

En automatisk tarering kan ske om 'P1' satt till 2
eller 3. Tareringen sker da i 'P2' intervaller. Om
'P1'=3 vantar programmet dessutom pa INO=1 +
'P8' installd fordrojning innan tarering sker. Om
medelvardet under en hel bandlangd under drift ar
inom '-tol' och 'tol' (Se bild 6.51.4) nollstalls
intervalltimern.

Om en printer anslutes kan utskrift ske fran
panelen eller automatiskt vid start och stopp av
vagning och nar 'Sum' registret nollstalles. Nar
'Sum' nollstalles under pagaende vagnig skrivs
forst den gamla summan ut och sedan nya den
nollstallda. Vid tarering skrivs den dynamiska
taravikten ut.

Utsignalen OUTO anvandes for att indikera att
tarering pagar och OUT1 foér att starta
pamatningen av material till bandet (Drift). OUT2
anvandesej. OUT3 anvandes som en summa
pulsutgang med installbart antal kg/puls far extern
summering.

6.51.1Inkoppling

Inkoppling av spanningsmatning, pulsgivare,
reldaer och samt insignal for start/autotara/-
satsvagning, sker pa det 15-poliga kontaktdonet
markt /0O & POWER' enligt bild 6.51.3.

6.51.2Summaregister

Indikatorn har tva summaregister 'Sum' och
'GSum'. Genom att trycka pa ‘1’ visas registerna.
Registerna maste nollstdllas manuellt fran
panelen. 'Sum' anvandes t. ex. for aktuell kérning
och 'GSum' kan t. ex. anvandas for att summera
en hel dags produktion. Registerna nollstélles
manuellt genom att man trycker pa '0' nar registret
visas pa displayen. Om 'Sum' registret normalt
visas pa displayen kan registret nolistéllas direkt
genom att trycka pa '0'i 3 s.

Nar 'Sum' visas och satsvagning valts kan man
alternera mellan 'BRUTTO'=Summaregistret 'Sum'
och ett delmangdsregister/satsregister. Satsreg-
istret kan nollstallas med '0'".

| LCD-3 har registerna 'batteribackup’, vilket
innebar att de behaller sin information aven vid
spanningsavbrott. Om spanningsavbrott sker
under pagaende vagning kan vagningen fortsattas
nar spanningen kommer tillbaka.

6.51.3Installningar i SETUP

Parametrarna har utdkas med fdljande
installningfér matning av kapacitet:

'Cn’ Max antal kapacitetsskaldelar. 100 -
10000 d i steg om 100. indikatorns
kapacitets matomrade (Max
kapacitet) blir 'Cn' * 'Cd". U=1000.

'CdP! Programmering av kapacitets-
visningens decimalkomma. 0, 0.0,
0.00 eller 0.000. U=0.

'Cd' Kapacitets skaldelning 1, 2, 5, 10, 20
eller 50. Indikatorns matomrade (Max
kapacitet) blir 'Cn’ * 'Cd'". U=1.

’kg/pls'  Summa pulsutgang. Antal kg for
varje puls. U=1.

Parametern 'Fct' anvandes for att ange under
vilket intervall som kapaciteten skal beraknas.
Kort intervall ger 'orolig' visning med 'snabbare'
andring medan lang tid ger stabilare visning men
med 'langsammare' andring.

Fct' Matintervall for kapacitet 1-60 s.
U=10.

Parametrarna har utékas med fdljande
installning for matning av den mangd som
passerar Over vagen:

CONVEY

'bEItI" Totala langden av transportbanan i m
(X.xxx). Se bild 6.51.1.

'no PLS' Antal pulser/varv (Pulsgivare).

r.diA’ Rulldiameter (Rulle med pulsgivare)
+bandtjocklek i m (X.xxx).

rolldi'  Rullavstand (Vagda banlangden/2) i
m (X.xxx). Se bild 6.51.1.

'm PLS' Min antal pulser/s for att indikera att
bandet gar.

CALibr

'dynCAL' Dynamisk trimningsfaktor 90.0 -
110.0%. Multipliceras med mat-
vardet. U=100.0.

6.51.4Programparametrar

Parametrarna finns i SETUP och blir atkomliga
genom att man trycker '« ' nar 'PSEtUP' visas pa
displayen. U=Utgangslage ('dEF.").

'PO' Tidsférdrojning (0-25.5 s) efter
INO=1.U=0.5s.

'P1' Tareringsfunktion:

0 = Manuell tarering.

1 = Atomatisk tarering av vagen
fére vagning. U.

2 = Automatisk tarering aven
under drift i 'P2" intervaller.

3 = Automatisk tarering aven
under drift i 'P2" intervaller och
INO som tareringsvillkor. 'P3'
maste vara satt till 1.

'P2' Tidsférdréjning (0-10.0 tim) mellan
automatiska tareringar under drift.
U=1.0 tim.
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'P3' Start signal vagning:
0 = Startar pa signal INO.
1 = Startar nar bandhastigheten
ar over installt hastighet

(Puls/s). U.
2 = Bada villkoren.
'P7' Satsvagning:

0 = Satsvagning ej mgjligt. U.

1 = Satsvagning mdjligt. 'P3'
maste vara satt till 0. INO=1
ger start. Stoppar pamatn.

2 = Satsmatning. 'P3' maste
vara satt till 0. INO=1 ger start.

3 = Satsvagning mojligt. 'P3'
maste vara satt till 0. INO=1
ger start. Endast utsignal.

'P8' Tidsfordréjning (0-255 s) efter INO=1
nar INO anvandes som automatiskt
tarerings villkor. U=0 s.

'P10' Lépande utskrift:
0 = Ingen I6pande utskrift. U.
1 = Start-, slut- & nollstallnings-

utskrift.
2 = Som 1 men kvittoutskrift av
sats.
'P25' Tidsfordrojt val av Instéllining, Forval
och Klocka i operatdérsmenyn:
0="4«"U.

1="4"+ 8s. Hall omkopplaren
inne i minst 8 s for att valja funktion.

'P34' Forval total mangd:
0 = Inget férval mgjligt. U.
1 = Forval mgjligt.
Notera instéllningarna (Bilaga Z) eller skriv
ut dem pa printer.

Nar indikatorfunktionen (IF) andras satts alla
programparametrar till utgangslage. Detta kan
man aven gora manuellt genom att man i SETUP
stegar till det lage som visar A/D-omvandlarvardet
och haller 'F'inne i 3 s.

6.51.5Satsuppvagning/Satsmat-
ning

Genom att satta 'P7' till 1 eller 3 kan man stélla
in en satsvikt. (SAts och InSt. | ton) Nar
indikatorn far en startsignal pa ingang INO
nollstalles satsregistret och en utskrift sker
(Startutskrift) om det valts (Se 6.51.10). Om
displayen visar 'Sum' véaxlar den 6ver fran 'B’ till
'N' och visar satsregistret.

Nar summan i satsregistret Overstiger installd
satsvikt-'Vara pa vag' gar vid 'P7'=1 utgangen
DRIFT/PAMATNING (OUT1) frAn och pamatning
av material upphér. Om ’'P7'=3 erhalles gar
utgang OUT2 till. Nar signalen pa INO férsvinner
sker en ny utskrift om det valts (Slututskrift) och
om displayen visar 'Sum’ atergéar displayen till 'B’
och visar summaregistret.

Om 'P7' sétts till 2 erhalles satsmatning, en
motsvarande  funktion men utan nagon
satsinstallning utan stopp av materialpaférseln
sker via annan utrustning, t.ex. en nivavakt, som
delar upp mangden i sma satser.

Nar summavikten visas pa displayen kan man
alternera mellan visning av summaregistret ('Sum'
= BRUTTO) och satsregistret (NETTO) med 'B/N".

Nar satsregistret visas kan det nollstallas med
'0". Utskrift kan ske av registren med 'PRINT".

Nar satsuppvagning/satsmatning anvandes bor
'P1" sattas till 0 (Manuell tarering).

6.51.6Installningar - Meny val

Instéllning kan ske fran panelen i normal drift.
Genom att trycka pa 'F'+'[1’ kommer man f{ill
OPerators VAL menyn.

Foljande val kan goras:
Satsvikt: (Installn. i ton)
'SALS' Onskad satsvikt (Om 'P7'=1).

Instaliningar: Se bild 6.51.4 (Instalin. i ton)

-vPV' 'Vara pa vag' (Om 'P7'=1).

'0-tol' Rullbelastningsgrans. Vikt under
installt varde gor att summering ej
sker.

"-tol' Undre nettovikigrans  for 1
bandlangd.

'tol’ Ovre  nettoviktgrans ~ for 1
bandlangd.

-tom' Undre tomgrans (Tarering).

'tom' Ovre tomgrans (Tarering).

Rull b:

‘Rull b’ Rullbelastning=Viktindikering.

Visarrullstallets/vagens belastning.
Brutto eller netto.

Forval: (Om P34=1)

'FvSum'’ Forval summa vikt. Se 6.51.10.

Print:

‘P S-I Utskrift av satsvikt och install-
ningar.

'P rESU’ Utskrift av resultatregister.

'P SEtU' Utskrift av SETUP.

Klocka:

'klockA' Stall datum och tid.
Om vanster dp ar tand (Se 2. 8):

'SETUP! Ga till SETUP.

'SErvic' Drifttid i timmar samt kontroll av
puls frdn pulsgivare i ms (Se
6.51.17) och bandhastighet i
m/min..

'Ct ms' Endast for servicepersonal.

'VAI Ch' Endast for servicepersonal.
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Bild 6.51.5
Grundi:

Tryck '« i minst 8 s for att aterga till grund
installning.

InSiGn:

In0000 Provning av insignal INO, IN1, IN2
& IN3.

LC-Sign:

Visar insignalen fran lastcellerna i mV/V.
Tryck ’ «’ for att aterga.

Valjmed '«'. Om 'P25'=1 tryck '« ' i 8 s for att
valja Instéllning, Férval och Produktregister.

Vid andring av varde atergar displayen
automatiskt till summa-/kapacitesvisning cirka

20 s efter senaste tryck pa en omkopplare.
Bild 6.51.6

6.51.7 Start/Tarering

Om 'P1' satts till >0 startas vagningen nar 'P3'
installt startvillkor erhallits. Programmet borjar
normalt med en automatisk tarering (nollstalining)
av bandet (Om 'P3'>0"). Darefter ges en driftsignal
som oppnar for materialet. Om 'FvSum' visas pa
displayen har angivet forval uppnatts.

Om 'P1'=0 maste tarering ske manuellt nar
bandet ar i gang.
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6.51.8Programsekvens
Programsekvens:

1 Vanta pa startvillkor. OUT0=0, OUT1=0.

2 Tidsfordrojning tid 'PO".

3 Tarering beroende av 'P1'. Bandets tomvikt

maste vara inom tomgranserna. OUTO blinkar
snabbt om vikten ar utanfér granserna.

4 Vanta tills bandet gatt 1/2 banlangd. OUTO0
blinkar.

5 Registrera taravikten under 1 banlangd.
OuUTO0=1.

6 Pamatning material till. Vagning startad.
OUTO0=0, OUT1=1.

7 Vanta pa tidsfordréjning tid 'P2' om
automatisk tarering valts. Annars ga till 10. Om
bandet gar tomt och en hel
bandlangdsnettovikt ar inom 'tol' nollstalles
intervalltimern. Om satsvagning valts och
signal erhalles pa INO nollstalles forst
satsnettovikten. Summering sker sedan och
utgadngen DRIFT/PAMATNING (OUT1) gar
fran nar satsnettovikten>(installd satsvikt-'Vara
pa vag'). Aterstélls vid INO=0. Om satsmétning
valts och signal erhalles pa INO nollstalles forst
satsnettovikten. Summering sker sedan.

8 Vanta pa INO for automatisk tarering om det
valts.

9 Automatisk tarering om det valts. Ater till 3.
10 Manuell tarering om det valts. Ater till 3.

11 Over-/underlast pa viktsignalen.

12 Vagningen avslutas. OUT0=0, OUT1=0.

Summering av mangd sker under steg 6-10 sa
ldnge som vikten ej understiger '0-tol'".

6.51.9Visning resultatregister

Genom att trycka pa ‘[’ kan man stega genom
resultatregisterna. Fdljande visas:

'‘Sum' Summaregister vikt.
'GSum' Grand summaregister vikt.

Summa vikt ('Sum') & 'GSum' registerna kan i
texten innehalla ett 't', vilket innebar att summan
ar i ton i stallet for kg. T. ex. 'Sumt'. Nollstalles
med '0'.

Displayen &tergar automatiskt till summa-
/kapacitesvisning cirka 5 s efter senaste tryck
paen omkopplare.

6.51.10  Utskrift

Lépande utskrift sker pa printer om det valts
med 'P10". Vid 'P10' = 1 sker en startutskrift (Drift)
vid start. Den innehaller datum/tid och
summaregister 'Sum'. Darefter sker dven utskrift
om det begars fran panelen eller om 'Sum'
nollstalles.

Ex:
2000-06-2508.40 Summa: 0.00t

2000-06-25 08.55 Summa: 10.55t
2000-06-2509.43 Summa: 33.75t
2000-06-2509.43 Summa: 0.00t
2000-06-2509.48 Summa: 2.21t
Rad 1 avser startutskrift.

Rad 2 en manuellt begéard utskrift.

Rad 3 & 4 avser en nollstalining av 'Sum'.
Rad 5 avser en normal slututskrift.

Om 'P7' ar satt till 1 eller 2 for satsvagning
erhalles en startutskrift och en slututskrift av
nettoregistret om 'P10>0. Om 'P10'=2 sker
radmatningar efter utskriften s& att man kan riva
av ett kvitto.

Ex:
2000-06-25 08.40 Netto: 0.00t
2000-06-25 08.55 Netto: 10.55t

6.51.11  Forval mangd

En férvald mangd kan férinstallas om 'P34'=1.
Funktionen nas via 'Forval' i operatérsmenyn.
Onskad mangd stalls in (FvSum' = Férvald
summa vikt).

Nar forvald mangd uppnatts visas 'FvSum'
blinkande pa displayen OUT1=0. Stall 'FvSum' pa
0 om férval ej skall anvandas.

Vid andring av varde atergar displayen
automatiskt till summa-/kapacitetsvisning
cirka 10 s efter senaste tryck pa en
omkopplare.

6.51.12  Aterstallning program

Programsekvensen kan latt aterstallas med
'F'+'ATERST. Om indikatorn verkar 'last' kan det
bero pa att programsekvensen &r startat. Aterstéll
programmet.

6.51.13 Data

Foljande kravs av pulsgivaren:

Typ: 24 VDC PNP-utgang

Pulsfrekvens: 50 - 100 Hz

Min pulsavst. (0): 3 ms (L PLS i
servicemenyn)

Min pulsbredd (1): 3 ms (H PLS i
servicemenyn)

Pulser/m: Minst 5 pulser/m
bana.

6.51.14 Kommunikation

Det generella kommunikationsprogrammet (Se
pkt 7) kan anvandas med féljande register:

SR Set Register

SRO00 O-Tolerans  (Rullbelastn.  grans
IF51)

SRO1 Undre toleransgrans

SR02 Ovre toleransgrans
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SR04 Undre Tomgrans

SR05 Ovre Tomgrans

SR09 Forval vikt

SR21 Satsvikt

SR61 'Vara pa vag'

RR Resultatregister

RRO00 Satsregister (Delmangd)
RR02 Summa vikt (‘"Sum’)

RR04 Grand summa vikt ('GSum’)
RR80 Kapacitet

Nollstallning (Skriv 0O till registret) av RR04 ger
aven nollstalining av RR02.

6.51.15 Dynamisk trimnings-
faktor

Med denna faktor kan vagningsresultatet
finjusteras for att kompensera for eventuella
dynamiska fel. Matvardet fran vagen multipliceras
med denna faktor vilket innebar att om faktorn
Okas sa kommer det presenterade resultatet att
Oka. Rullbelastningsvardet paverkas ej. Innan
denna kompensering anvdndes maste man
kontrollera att vagen vager ratt statiskt samt
bandspanningen, rullfriktionen, ingen beldggning
pa rullarna m.m.

Om bandvagen vid dynamisk provkorning t. ex.
visar 1.5% for lite skall faktorn 6kas med 1.5%.
Om faktorn &r 100.0% skall den saledes dkas till
101.5%. Faktorn kan vara 90.0% - 110.0% och
satts till 100.0% som utgangsvarde.

6.51.16 Panelfunktioner

| bandvagsprogrammet har vissa indikeringar en
anna funktion &n normailt:

'‘Mot.' Anvandes endast nar 'rull b." visas.

'0' Nar 'Sum' eller 'Kap' visas indikerar
'0" att rullbelastningen &r under
instélld 'O-tol' och summering
darmed ej sker.

'B/N' BRUTTO indikerar att 'Sum'-
registret visas. NETTO indikerar att
satsregistret visas. Narrullbelast-
ningen visas ar BRUTTO=Last pa
rullen/vagen och NETTO=BRUTTO
Dynamisk tara.

'8/ Blinkande display indikerar att
kapaciteten eller rullbelastnigen ar
utanfér matomradet. Normalt for
hég rullbelastning eller fér hdg
kapacitet.

'ouTO’ Tarering. Snabb  blink=Tarering
pagar men rullbelastningen utanfér
installd tomtolerans ('tom' & '-tom’).
Langsam blink=Kér bandet 1/2
bandldngd. Fast sken=Tarering
pagar.

'ouT1' Bandet i drift/Pamatning av
material.

'Sum'’ Summaregister alt. satsregister
visas.

'Kap' Kapaciteten visas.

| bandvagsprogrammet har vissa omkopplare en
annan funktion an normailt:

'0' Nollstaller  visat  'Sum' eller
satsregister. Sum' har en 8 s
fordréjning.

'B/N' Vaxlar mellan 'Sum’ och
satsregister nar satsvagning valts.
Vid rullbelastning véaxlar man
mellan BRUTTO och NETTO.

T Start manuell tarering nar det valts.
Rullbelastningen maste vara inom
installd tomtolerans (‘tom' & '-tom’).

'F' Véxling mellan 'Sum'/Satsregister
och kapacitet.

6.51.17 Utdkning av service-
menyn

| bandvagsprogrammet har servicemenyn
utdkats med mojligheten att mata pulstider fran
pulsgivare, bandhastighet och bandlangd.

'L PLS' Lag (Puls=0) pulsléangd. Min 3 ms.
'H PLS' Hoég (Puls=1) pulslangd. Min 3 ms.
'm/min’ Matning av bandhastighet i m/min.

'bEItI Métning av bandldngd. Nar man
trycker pa 'F' visas hur langt bandet
gatt sen senaste tryck pa 'F'. Visas
i m (XXXX.xx).

Vid matning av bandlangden goérs lampligen ett
marke pa bandet. Nar market ar mitt for t. ex. den
vagda bandrullen trycker man pa 'F'.

Bandet kors sedan t. ex. 5 varv och nar market
ater ar mitt for den vagda rullen trycker man pa
'F'. Displayen visar nu hur langt bandet gatt for 5
varv. Vardet divideras med 5 och man far ett
medelvarde pa bandlangden ('bEItl").

Observera att market maste placeras sa att
bandskarven ej ar i narhetenav den vagda delen
av bandet nar man trycker pa 'F'.

6.51.18 Summa pulsutgang

OUT3 anvandes som en summa pulsutgang for
extern registrering av den mangd som passerat
vagen. Antal kg/puls stalls in i parameter 'kg/PLS'
under SCALE. Max 25 pulser/s kan erhallas. Min
pulslangd/avstand=10 ms.

Utgangen uppdateras 1 gang/s vilket innebar att
varje sekund skickas ett antal pulser beroende pa
hur mycket material som passerat den senaste
sekunden.
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6.61 Axeltrycksvag (IF61)

Indikator for automatisk axeltrycksvag med
trafikljus fore och efter vagen.

Bild 6.61.1 - Axeltrycksvag

Denna indikatorfunktion anvandes fér en auto-
matisk axeltrycksvag med trafikljus fére och efter
vagen. Axlarna vags automatiskt nar vikten ar
stabil och ny axel indikeras nar vikten andrats
installt antal kg. Programmet har plats for max 9
axlar. Vagningen avslutas automatiskt nar vagen
varit tom i installt antal sekunder eller genom att
man trycker pa 'F'. Utskrift av axelvikter och
summavikter kan ske pa remsprinter nar
vagningen ar klar. Det senaste resultatet finns
kvar tills en ny vagning borjar.

Programmet har en utgang (OUTO) for ett
trafikljus fére vagen (VAG KLAR). Signal pa
utgangen skall ge GRONT ljus. Lampligen kan
ett vaxlande rela anvandas pa utgangen sa att
vaxling sker mellan GRONT/ROTT. Det &r avsett
att indikera att att vagen ar klar for ny vagning.
Detta villkor uppfylls om vikten ar under installd O-
tolerans ('0-Tol') och fbéregdende vagning ar
avslutad.

Programmet har tre utgangar (OUT1-OUT3)
for ett trafikljus efter vagen som styr vagningen/
chaufféren. Det skall visa GRONT/GULT/ROTT
ljus. Signalen KOR kopplas till det GRONA ljuset.
Signalen RORELSE kopplas til det GULA ljuset.
Signalen FEL/LARM kopplas til det RODA ljuset.

Ingadngarna INO och IN1 kan anvandas for att
ansluta tva externa tryckknappar (EXT.0 & EXT.1)
for att t. ex. simulera tryckknapparna '0' (Nollstall
vagen) och 'F' (Avsluta vagningen) pa
frontpanelen (Se 6.61.4.1) eller som taravaljare
(0-3).

Installning sker av O-tolerans, ny axel och
tomvikt. O-tolerans ar avsedd for att indikera att
vagen ar klar for ny vagning. Tomvikten ar
avsedd att indikera att last finns pa vagen (>tom).
Ny axel indikeras genom att vikten andrats mer
an installd vikt ('nY A.").

6.61.1Inkoppling

Inkoppling av spanningsmatning, ev. externa
omkopplare och relda sker pa det 15-poliga
kontaktdonet markt'l/lO & POWER' enligt bild
6.61.2.
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Bild 6.61.2

6.61.2Totalregister

Det finns tva totalregister for summering av
antalet vagda axlar, 'tot A' och 'Gtot A'. 'tot A’
nollstalles alltid nar en ny vagning boérjar.

Totalregisterna anvandes parallellt med
summaregisterna, vilket innebar att de
uppdateras och nollstalles automatiskt
tilsammans. Nollstélining av 'Sum' ger saledes
aven nollstalining av 'tot A' och nollstallning av
'tot A' ger aven nollstélining av 'Sum' o. s. v.

Displayen  atergadr  automatiskt till
viktvisning cirka 5 s efter senaste tryck pa en
omkopplare.

| LCD-3 har registerna 'batteribackup', vilket
innebar att de behaller sin information aven vid
spanningsavbrott.

6.61.3Resultatregister

Indikatorn har tvd summaregister 'Sum' och
'GSum' fér summering av axelvikterna. 'Sum’
nollstalles alltid nar en ny vagning borjar.

'GSum' maste darimot nollstéllas manuellt
frn panelen. 'GSum' kan t. ex. anvandas for att
summera en hel dags/veckas véagningar.
Registerna nollstalles manuellt genom att man
trycker pa '0' nar registret visas pa displayen.
Nollstélining av 'GSum' ger aven nollstalining av
'Sum'.

Summa vikt ('Sum' &'GSum') registerna kan i
texten innehalla ett 't', vilket innebar att summan
ariton i stallet for kg. T. ex. 'Sumt'.

Displayen atergar automatiskt till
viktvisning cirka 5 s efter senaste tryck pa en
omkopplare.
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I LCD-3 har registerna 'batteribackup’, vilket
innebar att de behaller sin information aven vid
spanningsavbrott.

6.61.4Programparametrar

Parametrarna finns i SETUP och blir atkomliga
genom att man trycker 'A' nar 'PSEtUP' visas pa
displayen. U=Utgangslage.

6.61.4.1 Programmering av ingangar

Ingdngarna kan programmeras for att fa
samma funktion som en eller flera omkopplare
pa fronten. Omkopplarna har ett varde enligt bild
6.61.3. Genom att ange ett varde for 'In0' och
'In1' kan man t. ex. programmera ingangarna for
att nollstalla indikatorn (0) och avsluta vagningen
(F). Vardet 1 och 16 anges da for'iIn0'
och'In1'.Programmering av ingangar:

scaLeomaTic®

e0 o1 o2 o3 LCD-3

0.0 [kg

@ )04 PRINT < A

0[] & &l F ]

e — )
ATERST. TARA COM SETUP SETUP

1+2 +4+ 8 +16 +32=063

Bild 6.61. 2
'In0' Programmering ingang O(U = 1=> 0)
'In1' Programmering ingang 1(U = 16=>F)

Om 'In0' och 'In1" satts till 0 fungerar
ingdngarna som en binar taravaljare (0-3). Se
6.61.12.

Notera installningarna (Bilaga Z) eller skriv
ut dem pa printer.

6.61.4.2 Programmering av parametrar

'P2' Tidsférdréjning (0-255 s) avslut
vagning. U=15s.
‘P9’ Summa register division (1, 10, 100

& 1000). Delar summan med ovan
vid visning for att ge mdjlighet till
stérre summa an vad som annars
kan erhallas med 6 siffror. Beroende
av installning av 'P9' och 'dp’
Overgar displayen till att visa vikten i
ton (Sum t) i stallet. U=100.

‘P10’ Lépande utskrift:
0= Ingen lépande utskrift. U.
1 = Resultat utskrift.
2= Som 1 men utskrift av
axelvikter.
3= Som 2+ 3"fyll i rader".
4= Som 3 men for panelprinter.

'P25' Tidsfordrojt val av Installning och
Klocka i operatérsmenyn:
0="«"U.
1="4«"+ 8 s. Hall omkopplaren
inne i minst 8 s for att valja
funktion.

‘P37 Trimma 0-punkt fran operatérsmeny
(0-25):
0 = Ej majligt (U).
X = Mgjligt om vikten inom X
skaldelar

Notera installningarna (Bilaga Z) eller skriv ut
dem pa printer.

Nar indikatorfunktionen (IF) andras satts alla
programparametrar till utgangslage. Detta kan
man aven gora manuellt genom att man i SETUP
stegar till det ladage som visar A/D-
omvandlarvardet och haller 'F' inne i 3 s.

6.61.5Installningar

Instéllning kan ske fran panelen i normal drift.
Genom att trycka pa 'F'+'1’ kommer man {ill
OPerators VAL menyn (Bild 6.61.4).

Féljande val kan goras:

Instéliningar:

'0-tol' O-toleransgrans'vag klar for

vagning'.

'nY A’ Ny axel. Viktandring for att
indikera ny axel.

'tom' Tomgrans. Vikt >'tom'
startar vagningen.

Pri nt:

'P Inst' Utskrift av installningar.

'P rESU' Utskrift av resultatregister.

'P SEtU' Utskrift av SETUP.

Klocka

'klockA' Stall datum och tid.

'SETUP' Ga till SETUP.

'SErvic' Drifttid i timmar.

'Ct ms' Endast for servicepersonal.
Grundi:

Tryck '« "' i minst 8 s for att aterga till
grundinstalining.

InSiGn:

In0000 Provning av insignal INO, IN1,
IN2 & IN3.

LC-Sign:

Visar insignalen fran lastcellerna i mV/V.
Tryck ’ <’ for att aterga.
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Tryck for att
andra varde

Tryck for att
starta utskrift

Bild 6.61. 3

Valjmed '«'.Om 'P25'=1 tryck '« ' i 8 s for att
valja Installning.

Displayen atergar automatiskt till

viktvisning cirka 20 s efter senaste tryck pa
en omkopplare.

6.61.6Visning resultatregister

Genom att trycka pa 'gl' kan man stega
genom resultatregisterna. Fdljande visas:

'tot A' Antal vagda axlar senaste
vagning.

'Sum’ Summaregister vikt senaste
vagning.

'Gtot A' Grand Total antal vagda axlar.

'GSum'’ Grand summaregister vikt.

"' Axelvikt 1.

I I

'9' Axelvikt 9.

GSumma vikt ('GSum’) registerna kan i texten
innehalla ett 't', vilket innebar att summan ar i ton
i stallet for kg. T. ex. 'GSumt'.

Displayen atergdr automatiskt till
viktvisning cirka 5 s efter senaste tryck pé en
omkopplare.

6.61.7Axelviktregistrering

Nar vagningen startat sker registrering av
axelvikt nar vikten >tomvikt och vikten ar stabil.
Nar registrering sker indikeras det pa displayen
genom att displayen forst blinkar till och darefter
visas den registrerade axelvikten ett kort
o6gonblick foljt av ett nytt blink och visning av
summavikten. Nar summavikten visas blinkar 'B'
&'N' indikeringarna och trafikljuset visar
GRONT fér att meddela chaufféren att han kan
fortsatta.

Nar vikten andras mer an installd vikt
atergar displayen till att visa vikten igen.
Trafikljuset atergar GULT.

6.61.8Utskrift

Slututskrift kan ske automatiskt pa printer om
'P10'>1. Vid 'P10'=1 sker endast utskrift av
summavikteni o6vrigt sker utskrift av axel nr,
axelvikt och delsumma samt en totalsumma for
samtliga vagda axlar nar vagningen avslutas. De
tva sista raderna skrivs endast ut om taravikt
valts.

1 3230 kg Summa: 3230 kg
2 4310 kg Summa: 7540 kg
3 6010 kg Summa: 13550 kg
4 5230 kg Summa: 18780 kg

2002-08-05 08.15 Summa: 18780 kg
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De tva sista raderna skrivs endast ut om
taravikt valts.

Genom att trycka pa 'PRINT' kan man nar som
helst erhalla en utskrift av samtliga axlar och
summa.

6.61.9Aterstallning program

Programsekvensen kan latt aterstallas med
'F'+'ATERST.' ('0'). Om indikatorn verkar'last' kan
det bero pa att programsekvensen ar startat.
Aterstéall programmet.

6.61.10 Kommunikation

Det generella kommunikationsprogrammet (Se
pkt 7) kan anvandas med féljande register:

SR Set Register

SRO1 O-tolerans

SR04 Ny axel

SR05 Tomvikt

RR Resultatregister

RRO1 Totalt antal axlar ('tot A")
RRO02 Summa vikt ('Sum’)

RRO03 Grand Total anltal axlar ('Gtot A")
RR04 Grand summa vikt ('GSum’)
RR05 Axelvikt 1

I I

RR14 Axelvikt 9

Nollstallning (Skriv 0 till registret) av RR04 ger
aven nollstalining av RR02.

6.61.11 Panelfunktioner

| axeltrycksvagprogrammet har vissa indiker-
ingar en anna funktion an normalt:

'B/N' Blinkare nar summavikten visas

| axeltrycksvagprogrammet har vissa omkopp-
lare en annan funktion an normalt:

' Avslutar vagningen

6.61.12 Taravikt

Om 'In0' och 'In1' bagge satts till 0 fungerar
ingangarna som en binar (0-3) taravaljare. Lage
0 innebar att nagon taravikt ej anvandes och 1-3
innebar att installd taravikt nr. 1-3 dras ifran vid
slututskrift.

For installning av taravikter se 2.10.
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6.62 Spannmalstork (IF62)

Indikator  fér  automatisk  styrning av
spannmalstork.

Denna indikatorfunktion anvandes for en auto-
matisk styrning av en spannmalstork.

Torken fylls med spannmal och ingaende vatte-
halt matas in. Utgaende (Onskad) vattenhalt stalls
ocksa in. For att start skall ske maste utgaende
vattenhal vara>0 och ingdende vatten-
halt>utgaende vattenhalt. Nar torken fyllts pa (Vikt
> tom) och vattenhalterna matats in ar torken klar
for start. Detta indikeras med blinkande OUT3
(KLAR-lampa).

Mangden vags av och torkning sker genom att
en brannare startas. Torkningen sker tills
vattenhalten  sjunkit till  Onskad utgaende
vattenhalt. D& stédngs brannaren av och pannan
kyls liksom spannmalen. Kylningstiderna ar
installbara.

Utgangen  OUTO  (Pannflakt) har en
‘franslagsfordréjd' funktion med installbar tid for att
kyla pannan nar bréannaren stdngs av. Denna tid
aterstalls ej nar programsekvensen aterstalls.

Ingangen INO anvandes som "start torkning" och
IN1 for att "frysa vikten" nar man koér runt
spannmalen i torken.

Torkning kan stoppas och aterstartas och
aterstart kan aven ske efter spanningsavbrott. For
att vikten skall hinna na upp till verklig vikt efter
inkoppling av natspanningen ar program-
funktionerna blockerade i PO tid.

Da pannflakten ar igang nar slutvikten avkanns
kan man &aven vid start av torkningen registrera
ingdende vikt nar pannflakten ar igang. Denna
fiunktion startas nar P1>0. P1 ar den tid som finns
mellan start av pannflakt och viktregistrering for
att flakten skall hinna upp i varv.

6.62.1Inkoppling

Inkoppling av spanningsmatning,ingangar och
utgangar sker pa det 15-poliga kontaktdonet
markt 'l/O & POWER' enligt bild 6.62.1.

6.62.2 Resultatregister

Indikatorn har 2 summaregister 'l Sum' och
'GSum' for summering av ingaende och utgaende
spannmalsvikt. Dessa register nollstalles parvis
med '0' nar nagot av registerna visas.

Indikatorn har aven 2 "Grandsumma" register,
'IGSum' och 'UGSum' som kan t. ex. anvandas for
att summera en hel dags/veckas torkningar.
Registerna nollstalles manuellt genom att man
trycker pad '0' nar nagot registrerna visas pa
displayen. Nollstélining av 'lGSum'/'UGSum' ger
aven nollstallning av 'l Sum'/'U Sum'.

Displayen atergar automatiskt till viktvisning
cirka 5 s efter senaste tryck pa en omkopplare.
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Bild 6.62.1

I LCD-3 har registerna 'batteribackup’, vilket
innebar att de behaller sin information aven vid
spanningsavbrott.

6.62.3Programparametrar

Parametrarna finns i SETUP och blir atkomliga
genom att man trycker '« ' nar 'PSEtUP' visas pa
displayen. U=Utgangslage.
'PO' Tidsférdrojning (0-255 s) aktivering
styrprogram efter spanningstillslag.
U=15s.

'P1' Tidsférdrojning (0-255 s) registrering/
brannarstart.U=5 s.

'P25' Tidsfordrojt val av Instalining och
Klocka i operatérsmenyn:

0="«"U.
1="4«" + 8 s. Hall omkopplaren

inne i minst 8 s for att valja
funktion.

‘P37 Trimma O-punkt fran operatdérsmeny
(0-25):
0 = Ej magjligt (U).
X = Mgjligt om vikten inom X
skaldelar

Notera installningarna (Bilaga Z) eller skriv
ut dem pa printer.

Nar indikatorfunktionen (IF) andras satts alla
programparametrar till utgangsladge. Detta kan
man aven gora manuellt genom att man i SETUP
stegar till det lage som visar A/D-omvandlarvardet
och héller 'F'inne i 3 s.
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Tryck for att
andra varde

Tryck for att
starta utskrift

Bild 6.62.2 — Operators VAL meny

6.62.4Visning resultatregister

Genom att trycka pa 'g' kan man stega genom
resultatregisterna. Foljande visas:

'Ut %' Senaste UT-gaende vattenhalt.
I Sum'’ Summa vikt IN.

Displayen atergar automatiskt till viktvisning
cirka 5 s efter senaste tryck pa en omkopplare.

6.62.5Aterstallning program

Programsekvensen kan latt aterstallas med
'F'+ATERST.' (F’'+'0'). Om indikatorn verkar'last'
kan det bero pa att programsekvensen ar startat.
Aterstall programmet.

Observera att utgéngen for pannflakten ej
nollstalles.

6.62.6Visning under drift

Under drift (Torkning) kan man se mangden
spannmal i torken ('‘B' ar tand) eller aktuell
vattenhalt ('B' ar slackt). Vaxling sker med 'F'.

6.62.7Visning resultatregister

Genom att trycka pa 'gl' kan man stega genom
resultatregisterna. Foljande visas:

‘Ut %' Senaste UT-gaende vattenhalt.
I Sum' Summa vikt IN.

'U Sum’ Summa vikt UT.
'IGSum'’ Grand summa register vikt IN.
'UGSum'  Grand summa register vikt UT.

Displayen atergar automatiskt till viktvisning
cirka 5 s efter senaste tryck pa en omkopplare.

6.62.8Aterstallning program

Programsekvensen kan latt aterstallas med
'F'+ATERST.' (F'+'0"). Om indikatorn verkar'last'
kan det bero pa att programsekvensen ar startat.
Aterstall programmet.

Observera att utgangen for pannflakten ej
nollstélles.
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7 Kommunikationsprot.

Detta avsnitt behandlar:

Generellt kommunikationsprotokoll
Externt val av produkt frdn produktregistret

Onskat kommunikationsprotokoll vélies med
parametern 'Prc' i setup, se pkt. 3.2.5.1.
Kommunikation kan ej erhallas nar indikatorn ar i
ISETUP och SETUP. Onskad port vélijes med
'ComP' i SETUP. 'ComP' = 1 ar normal RS-232
och 'ComP' = 3 &r RS-485.

Observera att endast envags kommunikation
erhalles nar LCD-3 sander automatisk pa COM
3.

LCD-3 anvander samma interna
kommunikationskanal for COM 1 - COM 3 och
kan darfér inte kommunicera med dator samtidigt
som utskrift sker. Detta ger upphov Hill
kommunikationsfel. Vid RS-232 och XON/XOFF
sander LCD-3 XOFF for att stoppa
kommunikationen nar utskrift sker och XON nar
utskriften ar klar. Om printern inte ar ansluten eller
ej ON LINE férsoker LCD-3 sanda igen varje
sekund.

For saker kommunikation bor automatisk ut-
skrift ej anvandas utan koppla bort den i
SETUP tillsammans med PRINT-omkopplaren
pé fronten (‘PFu'=47).

7.1 Generellt protokoll

Med detta generella protokoll kan man lasa vikt,
status m.m. samt lasa och skriva i samtliga
register i LCD-3. Protokollet valjs genom att man i
SETUP satter'Prc' = 1 (Se 4.2.5.1).

Protokollet kan fungera pa tva vis. Genom att
satta 'ASn’' (Automatic Send no) = 0 kan LCD-3
styras externt. Med 'ASn' = 1-63 vals automatisk
sandning av 6nskat meddelande. Hur ofta LCD-3
skall sanda bestams med 'Si', (Send interval) i
steg om 50 ms. Sandningsintervallet 6kar ju fler
block som séndes. Meddelandet véljs genom att
anvanda en binar kod (1-63) som utvisar vilka
'block’ som skall sandas. Varje 'block’ bestar
normalt av 8 tecken. Vid séndning av flera block
kan blocken separeras med 'd1' och 'd2'.

LCD-3 kan aven styras externt genom att simu-
lera insignaler pa ingangarna IN[0] respektive
IN[1] och genom att simulera tryckning pa
frontpanelens omkopplare. En ‘eller' funktion
erhalles sa att indikatorn avkanner signal om t. ex.
IN[O]=1 eller bit 0 i den externa binara koden =1.
Samma galler fér panelen dar en binar kod
séandes som motsvarar det interna bindra varde
som en tryckning pa en omkopplare ger enligt bild
71.

Meddelandet till LCD-3 bestar av 2 tecken for
las

RD) respektive skriv (WR) foljt av 2 tecken for
data eller registeradress. Vid skrivning till LCD-3
svarar indikatorn med koden fér ACK (ASCII 6)
om det ar OK annars med koden for NAK (ASCII
21).

En sandning till/fran borjar alltid med
starttecknet 'S1' foljit av 'S2' och avslutas med
sluttecknen 'E1' och 'E2'. 'S2' och 'E2' uteldamnas
om de ar satta till 0. Meddelandet maste innehalla
minst ett starttecken och ett sluttecken varfér'S1'
och 'E1" e far wvara satta till 0.
Blockdelningstecknen 'd1' och 'd2' anvandes ej
vid sandning till LCD-3 utan endast vid sandning
av flera block fran LCD-3. Utgangsvarde i setup
ar'st1'= STX (ASCIl 2), 'E1'=CR och 'E2'=LF.
Ovriga=0.

Om COM 3(RS-485) med multidrop valjes
mottagare med en 2-siffig adress efter
startecknen. Nar LCD-3 svarar sandes den 2-
siffig adressen som ett extra block efter
starttecknen. | den fdljande beskrivning av
meddelanden till/ffran LCD-3 &r start och
sluttecknen samt eventuell adress uteldmnade
och skall laggas till vid sdndning om ej annat
anges.

Svarskoderna ACK och NAK fran LCD-3
sandes enskilt utan start och sluttecken.

7.1.1 Forbindelsekontroll (ENQ)

For att enbart kontrollera om en forbindelse
finns kan man anvanda ett foérenklat och snabbare
forfarande. Detta kan vara speciell anvandbart vid
multidrop (RS-485) nar man vill kontrollera vilka
enheter som ar anslutna. Genom att endast sanda
kontrolltecknet 'forfragan' ENQ (ASCII 5) till LCD-
3 kan man kontrollera férbindelsen. LCD-3 svarar
alltid med ACK efter 5 ms om férbindelse finns.
ENQ och ACK sandes alltid enskilt utom vid
multidrop.

Vid multidrop (COM 3- RS-485) maste man
aven ange till villken mottagare som forfragan ar
avsedd. Man staller in LCD-3 adressen under
'COM 3' (Se 4.2.5.4). Adress 0 ger ej multidrop.
Vid adress >0 lagger man till adressen forst (2
siffror 01-99). For att till exempel kontrollera om
det finns ett indikator med adress 5 anslutet,
sandes 'O5'+ENQ (3 tecken) utan start och
sluttecken. Om det finns ett indikator med adress
5 anslutet svarar det med ACK efter 5 ms.

7.1.2 IN-signaler (IN)

Genom att skicka en binar kod 00-03 till LCD-3
simuleras insignaler.

Ingaéngarna har binart varde nligt:
IN[O] =1
IN[1]1=2
Summan av ingangarnas varde sandes som en
2-siffrig kod 00-03.

For att lasa fran LCD-3 séandes 'RDIN' eller
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'RDINOO'. LCD-3 svarar med binarkoden '00-
03' om meddelandet ar OK annars med NAK.

For att skriva till LCD-3 sandes '"WRIN' féljt av
'XX'. T. ex. 'WRINO3'" som satter bagge
ingangarna till 1.

7.1.3 Panelomkopplare (PK)

Genom att skicka en binar kod 00-63 till LCD-3
simuleras knapptryckningar pa panelen.
Knapparna har binart varde enligt bild 7.1.
Summan av knapparnas varde sandes som en 2-
siffrig kod 00-63.

For att lasa fran LCD-3 sandes 'RDPK' eller
RDPKOOQ'. LCD-3 svarar med binarkoden '00-63'
om meddelandet ar OK annars med NAK.

scaLEOMATIC®

e0 o1 e2 o3 LCD-3

HHE

@ )04 PRINT < A

0 &l F ]

e e\
ATERST. COM SETUP SETUP

1+2 + 4+ 8 +16 +32=63

Bild 1 - Frontpanelkoder

For att skriva till LCD-3 sandes '"WRPK' foljt av
XX'. For att till exempel. simulera ett tryck pa
TARA sandes forst 'WRPKO04', vanta pa ACK,
sand 'WRPKO0OQ' for att aterstalla knappen och
vanta pa ACK igen.

7.1.4 Datum och tid

Klockan i LCD-3 kan lasas och stallas via
seriekanalen. For att lasa tiden fran LCD-3
sandes 'RDTIME' och for att lasa datum sandes
'RDDATE'. Tid och datum ar alltid 8 tecken vid
l&sning eller skrivning. LCD-3 svarar med
'TT:MM:SS' (Timme, minut & sekund) for tiden
och 'AA.MM.DD' (Ar, ménad & dag) fér datum om
meddelandet ar OK annars med NAK.

For att stalla tid sdndes 'WRTIME' direkt foljt av
TT:MM:SS' och for att stalla datum sandes 'WR-
DATE' direkt féljt av 'AA.MM.DD'.

7.1.5 Produktregister (PR)

Skrivning och lasning av produktregistret sker
genom att sanda 'WR' eller 'RD' foljt av typ 'PR’
och registernumret '00-99'. Vid  skrivning
tillkommer aven ett block med 8 tecken for vardet
som skall skrivas till registret. Decimalkomma kan
uteldmnas vid skrivning. Blockdelningtecknen 'd1'
och 'd2' anvandes e;j.

Nar man valjer produkt fran LCD-3 sparas pro-
duktnumret i'PROO'. 'PROO' innehaller saledes
senast manuellt valt produktnummer. Man kan
inte skriva till 'PROOQ'

For att till exempel lasa vardet i produktregister
36 sandes 'RDPR36'. LCD-3 svarar med vardet i
registret inklusive eventuellt decimalkomma om
meddelandet ar OK annars med NAK. Svaret
bestar alltid av totalt 8 tecken med 'leading zero
blanking' (T.ex. ' 45.2") dar tecken 1 ar '-' vid
negativt varde. ' ' = Mellanslag/Space.

7.1.6 Set Register (SR)

Set registren anvandes for installining/borvarde.
De anvanda registerna ar samma som operatdren
kan stalla in pa panelen t.ex. satsvikt, grov-,
finmatning, tolerans m.m. Skrivning och lasning i
registerna sker genom att sanda 'WR' eller 'RD'
folit av typ 'SR' och registernumret '00-99' pa
samma satt som vid produktregistret. Beroende
pa vald indikatorfunktion (IF) har registerna olika
funktioner. Andringar och tilldgg i
registerférteckningen ar beskrivet i avsnitt 6.

7.1.7 Resultat Register (RR)

Resultat registren anvandes for resultat av
vagningen. De anvanda registerna ar samma som
operatoren kan se frdn pa panelen t.ex. antal
satser, summavikt m.m. Skrivning och I&sning i
registerna sker genom att sanda 'WR' eller 'RD'
folit av typ 'RR' och registernumret '00-99' pa
samma satt som vid produktrregistret. Beroende
pa vald indikatorfunktion (IF) har registerna olika
funktioner. Andringar och tillagg [
registerférteckningen ar beskrivet i avsnitt 6.

7.1.8 Sandn. vikt & status(SEND)

Vikt och status kan 'pollas’ (Begéaras) fran LCD-
3 med en binarkod 1-63 uppbyggd pa samma vis
som 'IN' och 'PK'. Ett svarsmeddelande fran LCD-
3 kan inehalla upp till 6 block. Samtliga block
innehaller 8 tecken. Om blockdelningstecken ar
installt sdndes de mellan blocken. Statusblocken
har 8 tecken som kan vara'1l' eller'0' och i
viktblocken ar det forsta tecknet polaritet. Blocken
har féljande varde:

1 Viktstatus =1 Tkn 1& Tkn 2 ar ett 2 siffrigt

[6Gpnummer som 6kas med 1
vid varje sandning.
Tkn 3: 1= Netto/0 = Brutto
Tkn 4: 1 ="0" (Vikt = 0)
Tkn 5: 1= Over/Under méat-
Omréadet
Tkn 6: 1= Stabil vikt
Tkn 7: 1 = Taravikt>0
Tkn 8: 1= Program startat
2 Bruttovikt =2 Bruttovikt
3 Displayvikt =4  Netto- eller Bruttovikt
4 Flode = 8 Fléde i kg/min
5 Summa vikt =16 (Resultatregister RR02)

6 Prog.status = 32 Tkn 1: Status utgang OUTI[O0]
Tkn 2: Status utgang OUT[1]

93/108



LCD-3 Viktindikator — Ver. 4.14

Tkn 3: Status utgang OUT[2]
Tkn 4: Status utgang OUTI[3]
Tkn 5: Status ingang IN[0]
Tkn 6: Status ingang IN[1]
Tkn 7: 1 = Larm

Tkn 8: 1= Sats klar

Summan av de block man onskar sant sandes
till LCD-3 med 'SEND' folit av den 2 siffriga
summan. Om meddelandet ar OK svarar LCD-3
med det begarda svarsmeddelandet annars
sandes NACK.

T. ex: 'SENDO5' ger sandning av
Viktstatus+Displayvikt (Brutto eller Netto beroende
av block 1 tecken 3).

Maximal kommunikationshastighet vid 'pollning’
ar vid 'IF'=1, 9600 baud och nar 2 block sands
cirka 16-20 ggr/s och vid 6 block cirka 8-10 ggr/s.

7.1.9 Automat. sandning (AUTO)

Automatisk sandning av vikt och status enligt
pkt. 7.1.8 startas genom att i SETUP satta
parametern 'ASn'=1-63 (Hardvaruvald) eller om
'ASn'=0, genom att sdnda meddelande 'AUTO'
foljt av binarkoden for énskat svar (Mjukvaruvald).
T.ex. startar meddelande

AUTO35' automatisk sandning av viktstatus,
bruttovikt och programstatus. Sandningen sker
med 'Si' installd intervall och stoppas med
meddelandet

AUTOOQ'. Automatisk sandning ar snabbare an
'pollad’.  Om  mijukvaruvald AUTO-sandning
anvandes bor man tillfalligt stoppa sandningen nar
man vill skriva/lasa'IN', 'PK’, 'SR' och 'RR'. Om
hardvaruvald sandning ar vald kan
skrivning/lasning skapa problem.

Observera att nar RS-485 (COM 3) anvandes,
kan LCD-3 inte ta emot data nar automatisk
sandning &ar startad (Hardvaru- eller
mjukvaruvald).

7.1.10Registerforteckning

Registerna numreras 00-99. Observera att alla
nummer ej anvandes och att dessutom
anvandningen kan skifta beroende pa vald
indikatorfunktion. ~F6r vissa av  program-
funktionerna tillkommer dessutom register. Se
respektive indikatorfunktion i avsnitt 6.

PR Produktregister

PROO Senast valda produktnummer
PRO1 Satsvikt produkt 1
I
1
PR99 Satsvikt produkt 99

SR Set Register

SR00 0-Tolerans (Rullbelastn. grans
IF51)
SRO01 Undre tolerans

SR02 Ovre tolerans
SR03 Automatisk justering (%)
SR04 Undre tomniva eller
aterfyliningsniva
SR05 Ovre tomniva eller aterfyliningsniva
SR06 Undre satsstorlek atuomatisk
satsvikt
SR07 Ovre satsstorlek atuomatisk
satsvikt
SR08 Forval antal satser
SR09 Forval vikt
SR20 Satsstorlek delsats
SR21 Satsstorlek produkt 1
[}
|
SR28 Satsstorlek produkt 8
SR29 Blandningstid
SR41 Grovmatning produkt 1
1
|
SR48 Grovmatning produkt 8
SR61 'Vara pa vag' produkt 1
[}
|
SR68 'Vara pa vag' produkt 8

RR Resultatregister

RRO00 Utvagd vikt senaste satsen
RRO1 Total antal satser
RR02 Summa vikt
RRO03 Grand total antal satser
RR04 Grand summa vikt
RRO05 Summa bestalld vikt (Kont. fléde)
RRO06 Summa utvagd vikt (Kont. fléde)
RR08 For internt bruk endast
I
|
RR12 For internt bruk endast
RR21 Utvagd vikt produkt 1 senaste
satsen
i
i
RR28 Utvagd vikt produkt 8 senaste
satsen
RR41 Summa utvagd vikt produkt 1
I
|
RR48 Summa utvagd vikt produkt 8
RR80 Kapacitet IF51
RR99 Internt A/D-omvandlarvarde

7.1.110vriga 'Register’

Ovriga register avfragas pa samma vis som
ovanstaende register:
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PV Indikatorns Program Version
SN Indikatorns SerieNummer
Ex: 'RDPV' ger svaret' 1.42'vid

programversion 1.42.

7.1.12Multidrop

Nar COM 3 anvandes (RS-485) kan flera LCD-3
kopplas pa samma tradpar. Man staller da in en
adress pa LCD-3 (‘'UA'=1-99). Normalt ar
adressen 0 men om den satts till 1-99 kravs ett 2
siffrigt extra adressblock efter starttecknet 'S1' och
'S2' for att ratt LCD-3 skall erhalla meddelandet.
Om blockdelningstecken anvandes sands det
aven mellan adressen och nasta block. Nar LCD-
3 svarar med ett meddelande innehaller aven
svaret adressen. Kontrolltecknen 'ACK' och 'NAK'
sandes dock av LCD-3 utan adress.

7.1.13Applikationsexempel
7.1.13.1 Enkel sandande viktindikator

Nar LCD-3 endast anvandes som en
viktindikator for att sanda vikten till en dator eller
ett styrsystem, anvandes indikatorfunktionen 1 (IF
=1). For att sdnda 1 block med endast ruttovikten
10 ggr/s pa RS-232-utgangen, anvandes till
exempel foljande installning:

'ISEtUP' 'IF 1
'SCALE' 'PFu’ 1 (Endast '0")
'ComP" 'COC' 1 (COM 1)
'Prc' 1 (Gen. protokoll)
'Ctl' 0 (Ingen)
'ASn’ 2 (Bruttovikt)
'Si' 2 (100 ms => 10/s)
'S1' 2 (STX)
'S2' 0
'd1" 0
'd2' 0
ET 13 (CR)
'E2' 10 (LF)
'‘COM 1" 'br 9600
'db’ 7
'PA' 2 (Jamn paritet)

'PFu'=1 innebar att alla omkopplare pa panelen
ar bortkopplade utom nolistallning (0). Genom att
satta 'ASn'=3 sandes i stallet 2 block, viktstatus
och bruttovikt.

Genom att satta 'ASn'=5 sandes 2 block med
viktstatus och displayvikt.

Displayvikt ar brutto- eller nettovikt beroende av
block 1 tkn 3 (B/N).

Se avsnitt 7.1.8.

'PFu'=1 innebar att alla omkopplare pa panelen
ar bortkopplade utom nollstalining (0).

Genom att satta 'ASn'=3 sandes i stallet 2 block,
viktstatus och bruttovikt. Genom att satta '"ASn'=5
sandes 2 block med viktstatus och displayvikt.

7.1.13.2 Fjarrstyrd viktindikator med
prog.

Nar LCD-3 anvandes som en viktindikator med
nagot av de automatiska programmen och
komplett fjarrstyrning med 'pollning’ &nskas,
anvandes till exempel féljande instélining. RS-
232-utgangen anvandes och om indikatorn
beordras sdnda automatist sker det 10 ggr/s:

'ISEtUP! "IF' X
'SCALE' 'PFuU’ 63
'ComP’ 'COC' 1 (COM 1)
'Prc' 1 (Gen. protokoll)
'Ctl' 1 (XON/XOFF)
'ASn’ 0
'Si' 2 (100 ms => 10/s)
'S1 2 (STX)
'S2' 0
'd1’ 0
'd2' 0
'E1’ 13 (CR)
'E2' 10 (LF)

7.1.13.3 Enkel 'pollad’ viktindikator

For att anvanda RS-485 (COM 3) och adress 1
anvandes foljande installning:

'ISEtUP' "IF' 1
'SCALE' 'PFuU’ 1 (Endast'0")
‘ComP" 'cocC 3 (COM 3)
'Prc' 1 (Gen. protokoll)
'CtI' 0 (Ingen)
'ASn' 0 (Bruttovikt)
'Si' 1
'S1' 2 (STX)
'S2' 0
‘a1’ 0
'd2' 0
'E1’ 13 (CR)
'E2' 10 (LF)
'COM 3' 'br' 9600
'db' 7
'PA' 2 (JAmn paritet)
'UA' 1 (Adress 1)

7.2 Ext.val fran produktreg.

Genom att satta 'Prc'=2 kan satsvikten aven
hamtas in fran produktregistret via ett externt
meddelande pa COM 1 fran dator eller
streckkodpenna. Programmet ar avsett for
streckkodpenna typ HP HBSW-8X00. Koderna
som skall sandas till LCD-3 ar 'P0O1' - 'P99' med
'CR'+'LF" i slutet. 'P' programmeras som
starttecken 'S1'. 'S2', 'd1' och 'd2' satts till 0. 'E1"
satts till 13 och 'E2' satts till 10. 'COC'=1
(Computer On Channel) vilket innebar RS-232
och 'Ctl'=1. 'ASn'=0 och 'Si' anvandes ej. COM 1
programmeras for 9600 baud och 8 databitar utan
paritet.
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Bilaga C - Modem

Modem for kommunikation

Detta avsnitt behandlar:

Inoppling av modem TD-22 som
svarsmodem Installning av parametrar for
LCD-3 Att komma igang

LCD-3 kan anvandas tillsammans med ett
automatiskt svarsmodem fér att ge mojlighet for
att ringa upp och avlasa vikten. Detta kan vara
speciellt anvandbart vid silo- och tankvagning
dar t. ex. en leverantor vill ha reda pa nar det ar
dags att fylla pa.

LCD-3:s program ar avsett for TD-22 modem
men kan anvandas tillsammans med likvardiga
modem. For att underlatta installationen
levereras TD-22 installt for applikationen och ar
darmed klart att anvandas direkt. Inga
installningar behdver goras.

Se till att modemet ar igang innan LCD-3
startas. Vid uppstart staller LCD-3 in modemet
automatiskt och testar det sedan var 10 s(TD &
RD blinkar kort). Efter att modemet svarat sander
LCD-3 forst ' LCD-3' och sedan'ID' féljt av ett 6-
siffrigt id nummer, t.ex. 'IDO00011". Id numret
sandes for att uppringaren skall kunna kontrollera
att ratt indikator ringts upp.

Darefter kan kommunikation ske enligt LCD-
3:s generella protokoll (Se pkt. 7). Om linjen ej ar
aktiv under en viss tid (to' = 60 s) kopplas den
automatiskt ner. Fére nedkoppling sander LCD-3'
TIMEOUT".

LCD-3
COM1

Screw-hlock
4—- for R3-232
connection
Light emitting
dicdes

25-pale D-sub
<4— for RS-232
connection
Line connection
RJ-12
Line connection N PWR
screw block £ connection
Bild C. 1

Inkoppling

Inkoppling av kommunikationskabel mellan
TD-22 och LCD-3 sker pa COM1 enligt bild C.1.
Anvand skarmad kabel. Inkoppling av linje och
matningsspanning sker enligt TD-22:s manual.

Installning av parametrar for LCD-3

Endast foljande 4 parametrar maste andras i
LCD-3:s grundinstalining. Par. 'mc' satts till 1 och
baud, databitar och paritet f6r COM1 &ndras till
9600, 8& 0. Se Pkt. 4.2.6. Kommunkationspar.
skall vara:

Kommunikation 'CSEtUP")

Dator (‘(ComP.")

'coC' 1 dr 0
'Prc’ 1 d2' 0
'Cl 0o Bl 13
'ASH’ o '‘E2° 10
'Si' 100__ 'me 1
'S1" 2 o' 60
'S2' 0o 9 0 /1

/1 Valfritt ID nummer kan naturligtvis anges.
COM1 ('Com 1"

br' 9600_
'db' 8
PA' 0 (Even)

Att komma i gang

Ett enkelt satt at testa funktionen ar via en PC
med ett PC-modem och terminalprogrammet till
Windows " 95/98. Det heter 'HyperTerminal' och
finns under Start-Program-Tillbehér-Kommuni-
kation.

Valj Arkiv-Egenskaper. Ga igenom paramet-
rarna. Skriv in telefonnummer och stall in
baudrate 9600, 8 databitar, ingen paritet och 1
stoppbit. Ange 'Skicka radslut med radmatning' i
ASCll-installningar. Spara installningarna.

Valj Samtal-Ring upp. Efter ett tag skall LCD-
3 svara med ' LCD-3' och installt id nr.
'IDXXXXXX' enligt det generella protokollets
format, d.v.s strangen startar med STX (ASCII 2)
foljt av 8 tecken och avslutas med CR+LF (ASCII
13 & 10). Modemet ar nu 'transparent’ och
kommunikation kan ske enligt det generella
protokollet.

Ex: Tryck Ctrl+B (STX) foljt av 'SENDO02' och
avsluta med 'Retur'. LCD-3 svarar med vikten.

Om inget sandes till LCD-3 under 60 s
sandes 'TIMEOUT' och LCD-3 kopplar sedan
ned linjen. Avbryt annars med Samtal-Koppla
fran.

96/108



LCD-3 Viktindikator — Ver. 4.14

Bilaga D — Pulsutgang
Viktpulser

Forutom att viktvardet kan foéras Over till ett
externt styrsystem via analogutgangen och
serieportarna kan vikten aven foras Over via
digitala raknepulser. For funktionen kravs
expansionskortet EXP4 och en pulsraknare eller
pulsrédknaringangar pa det externa styrsystemet.

Den externa pulsréknaren kan vara en 2 kanals
upp/ned raknare eller en 1 kanals raknare,
eventuellt med reset ingang.

EXP4 Signal | Riktning Ext. system

OouUT4 Upp > Réakna upp
OuUT5 Ned > Réakna ned
OuUT6 Reset > Nollst. raknare
IN5 Synk < Synkronisera

Pulsfrekvensen ar max 1 kHz. 0,5 ms pulser
med minimum 0,5 ms avstand. 24 VDC. Min 25
mA belastningsstrom pa utgangarna.

Parameter P36 anvandes:
P36 0 = Ingen pulsfunktion. U.

3 = Brutto - 1 puls/skaldel (d)
4 = Brutto - 1 puls/kg

5 = Brutto - 10 pulser/kg

6 = Brutto - 100 pulser/kg

7 = Netto - 1 puls/kg

8 = Netto - 10 pulser/kg

9 = Netto - 100 pulser/kg

P36=7-9 endast valbart i IF3 and IF4.

Bruttopulser (2 kanaler)

Vid P36>2 och P35<7 anvandes bruttovikten
och bade upp och ned rakning med nollstéalining.
Efter att spanningen slagits till pa LCD-3 sands
forst en Reset puls for att nollstalla raknaren och
sedan erfoderligt antal pulser tills den externa
réknaren har “synkroniserats” med LCD-3
bruttovikt. Efter hand som vikten andras skickas
upp- eller nedpulser sa att den externa raknaren
sedan foljer vikten.

Vid insignal Synk (IN5=1) sands forst en Reset
puls for att nollstélla raknaren och sedan
erfoderligt antal pulser tills den externa raknaren
har "synkroniserats” med LCD-3:s bruttovikt.

Nettopulser (1 kanal)

Vid P36>6 anvandes nettovikten och endast
upp rakning (IF4 Nedrakning) med eller utan
nollstalining. Pulser skickas endast efter att en
doseringssekvens startats och P17 tid I6pt ut.
Efter att en sekvens startats sands forst en Reset

puls fér att nollstélla raknaren darefter vantar
LCD-3 P17 tid och sedan sandes erfoderligt antal
pulser tills den externa raknaren har
"synkroniserats” med LCD-3:s nettovikt. Efter
hand som vikten Okar skickas upp pulser (IF4 Ned
pulser) sa att den externa raknaren sedan foljer
vikten.

Om endast en startimpuls ges till LCD-3 sker en
normal fylining tills satsvikten erhallits. Om
startsignalen daremot ligger kvar till efter P17 tid
stoppas doseringen nar startsignalen forsvinner.
Nagon toleranskontroll och efterrinningsjustering
sker da ej.

Efter doseringsstopp blockeras pulsutgangen
tills vikten ar registrerad da aterstaende pulser
sandes tills den externa raknaren har
"synkroniserats” med LCD-3 registrerade
nettovikt.

Fordelen med denna funktion &r att den i stort
fungerar som en dosering med volymmatare med
pulsutgang. Befintligt program i externt styrsystem
kan d& anvandas med mindre justeringar.

Nackdelen med denna funktion ar att om
vikten skulle minska efter att fyllningen
stoppas kan réknaren inte rdkna ned (IF4 Upp)
da endast en kanal anvandes.

Doseringssekvens

Bruttopulser (2 kanaler)

LCD-3 bade startar och stoppar doseringen.
Som satsvikt anvandes i LCD-3 installd satsvikt.

Automatisk dosering:

1 Startimpuls.

2 LCD-3 tarerar, ger reset och startar dosering.
3 Vanta pa P17 tid.

4 LCD-3 aktiverar pulsutgang.

5 LCD-3 stoppar dosering. Pulsutgangar fran.
6 Vanta pa registrerad vikt.

7 LCD-3 aktiverar pulsutgang.

8 Sats klar.

Nettopulser (1 kanal)

Det externa styrsystemet ger startsignal till LCD-
3 som sedan startar doseringen och det externa
styrsystemet stoppar den nar 6nskad satsvikt ar
uppnadd. Satsvikten finns da i styrsystemet.

Extern kontroll av dosering:

1 Startsignal TILL .

2 LCD-3 tarerar, ger reset och startar dosering.
3 Vanta pa P17 tid.

4 L.CD-3 aktiverar pulsutgang.

5 Startsignal FRAN nér vikt uppnatts.

6 Stopp dosering och pulser.

7 Vanta pa registrerad vikt.

8 LCD-3 aktiverar pulsutgang.

9 Sats Klar.
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Bilaga F — Faltbuss

Detta avsnitt behandlar:
Anybus Communicator for olika industriella
faltbuss standarder.

For att ansluta LCD-3 till olika faltbussar kan
modulen Anybus Communicator foér LCD-3
anvandas.

Faltbuss standarder som stdods

Anybus  Communicator  levereras  fullt
programmerad for LCD-3 och finns fér foljande
industriella faltbuss standarder:

Profibus DP
Devicenet
MODBUS Plus
CANopen
ControlNet
EtherNet/IP+MODBUS/TCP
CC-Link
LonWorks
Modbus RTU
FIP IO
Interbus
Profinet 1O
EtherCAT

Datameddelande A-a
Meddelande A-a har 8 byte ut och 8 byte in.

RS232 kommunikation anvandes mellan LCD-
3 modulen och LCD-3 maste programmeras for
kommunikation med modulen.

Foljande maste stallas in i SETUP:

‘ComP’ ‘COC’ =1
‘prc’ =11
‘Asn’ = 65
‘S’ =0.05
‘COMT’ ‘br =19200
‘db> =8
"PA" =0

LCD-3 uppdaterar Anybus Communicator 20
ganger/s.

UT-DATA fran modulen till BUSS

Byte Bit nr.
Byte 1 0-7

Loépande nummer 0-255
som Okas med 1 varje
gang mudulen uppdater-
as.

Byte 2

Signal INO
Signal IN1
Signal IN2
Signal IN3
Signal IN4
Signal IN5
Ej anvand
Ej anvéand

Byte 3

Signal OUTO
Signal OUT1
Signal OUT2
Signal OUT3
Signal OUT4
Signal OUT5
Signal OUT6
Signal OUT7

Byte 4

Endian (Se nedan)
1 = Nollstalld

1 = Overlast

1 = Stabil vikt

1 = Negativ polaritet
Ej anvéand

Ej anvand

1=1b

Byte 5

oONO O AP OWODN-_ONOCOAOPPOODN-_ONNOOCOAP>»PW®”WN-~O

-7 Scale parameter dp (0-3
decimaler)

Byte 6

?
3

Scale parameter d (0, 1,
2,5,10, 20 or 50)

Byte 7

Byte 8

Endian=0 (Motorola®)
0-7 Bruttovikt (MSB)

0-7 Bruttovikt (LSB)
Endian=1 (Intel®)

0-7 Bruttovikt (LSB)

0-7 Bruttovikt (MSB)

IN-DATA till modulen fran BUSS

Byte Bit nr. ‘ Data ‘
Byte 1 0 Endian:
0 = Motorola®
1= Intel®
1-7 Ej anvénd
Byte 2-8 Ej anvand
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Datameddelande C-a

Meddelande C-a har 16 byte ut och 8 byte in.
Utdata ar I/O-signaler, viktparametrar och vikt
samt 2 st summaregister.

RS232 kommunikation anvandes mellan LCD-
3 modulen och LCD-3 maste programmeras for
kommunikation med modulen.

Foljande maste stallas in i SETUP:

‘ComP’ ‘COC’ =
‘prc’ =12
‘Asn’ = 66
‘St =0.05
‘COMT’ ‘br  =19200
‘db’ =8
"PA’ =0

LCD-3 uppdaterar Anybus Communicator 20

ganger/s.

UT-DATA fr&n modulen till BUSS

Byte
Byte 1

Bit nr.

0-7

Data

Lépande nummer 0-255
som 6kas med 1 varje
gang mudulen uppdater-
as.

Byte 2

Signal INO
Signal IN1
Signal IN2
Signal IN3
Signal IN4
Signal INS
Ej anvand
Ej anvand

Byte 3

Signal OUTO
Signal OUT1
Signal OUT2
Signal OUT3
Signal OUT4
Signal OUT5
Signal OUT6
Signal OUT7

Byte 4

NOoO o0k WODN-_2ONOO OB~ ODN_22ONOO OO~ WDN-~O

Endian (Se nedan)
1 = Nollstalld

1 = Overlast

1 = Stabil vikt

1 = Negativ polaritet
Ej anvand

Ej anvand

1=1b

Byte 5 0-7 Scale parameter dp (0-3
decimaler)
Byte 6 0-7 Scale parameter d (0, 1,

2, 5, 10, 20 or 50)

Endian=0 (Motorola®)

Byte 7 0-7 Bruttovikt (MSB)
Byte 8 0-7 Bruttovikt (LSB)
Endian=1 (Intel®)
Byte 7 0-7 Bruttovikt (LSB)
Byte 8 0-7 Bruttovikt (MSB)

Endian=0 (Motorola®)
Byte 9 0-7 Sum register (MSB)
Byte 10 0-7 Sum register

Byte 11 0-7 Sum register

Byte 12 0-7 Sum register (LSB)
Endian=1 (Intel®)
Byte 9 0-7 Sum register (MSB)
Byte 10 0-7 Sum register

Byte 11 0-7 Sum register

Byte 12 0-7 Sum register (LSB)

Endian=0 (Motorola®)
Byte 13 0-7 Grand Sum regist. (MSB)
Byte 14 0-7 Grand Sum register

Byte 15 0-7 Grand Sum register

Byte 16 0-7 Grand Sum register (LSB)
Endian=1 (Intel®)

Byte 13 0-7 Grand Sum regist. (MSB)
Byte 14 0-7 Grand Sum register

Byte 15 0-7 Grand Sum register

Byte 16 0-7 Grand Sum register (LSB)

IN-DATA till modulen fran BUSS

Byte Bit nr. ‘ Data ‘
Byte 1 0 Endian:
0 = Motorola®
1= Intel®
1-7 Ej anvéand
Byte 2-8 Ej anvand

OBS! For IF51 ar summaregisterna i kg
medan nar dom presenteras pa LCD-3
displayen i ton.
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Decimalpunkt for vikt & summareg.

Vikt och summarergitervardena ar i heltal. For
korrekt varde maste de justeras med installd
decimapunkt dp som finns i (Byte 5).

Ex: viktvarde 1000 och dp=2 => 10.00 kg.

Vikt och summareg. presentation

Det finns 2 satt for mikroprocessorer i styr-
system m.m. att hantera varden/tal storre an 255
(1 byte), Little-Endian och Big-Endian. Little-
Endian kallas ibland for Intel” format da det
anvandes av Intel® processorer och Big-Endian
kallas ibland for Motorola® format da det
anvandes av Motorola® processorer.

For LCD-3 kan man valja dnskad format med
bit O (Little) i IN-DATA Byte:1. "Little”=1 ger Little-
Endian ord.

2 Byte brukar i PLC-sammanhang kallas for ett
"heltal” eller "ord” och 4 Byte foér "dubbelord”.

Skillnaden mellan de bada formaten att visa
ord ar att Big-Endian har "Mest Signifikanta Byte”
forst (Lagst adress) medan Little-Endian har
"Lagst Signifikanta Byte” forst.

Databitarna i varje Byte har dock samma plats
med "Lagst Signifikanta Bit” i slutet enligt:

76543210

Se bild pa nasta sida fér narmare beskrivning av
hur man laser data fran 10-DATA-minnet. For att
kopiera data till 10-DATA-minnet férfar man pa
motsvarande vis.

"Little-Endian”

System som anvander Little-Endian format
mikroprocessorer betecknar ett "ord” med 2 Byte
enligt:

LSB MSB
76543210 76543210
*1 *256

Adress 00  Adress 01

Dar LSB kommer forst (Lagst adress) och
anger "Lagst Signifikativa Byte” och MSB anger
"Mest Signifikanta Byte”.

Ett “dubbelord” (4 Byte) betecknas pa
motsvarande vis enligt:

LSB MSB
76543210 76543210 7654321 76543210
*1 *256 *65536 *16777216 .

Adress 00 Adress 01 Adress 02 Adress 03

"Big-Endian”
System som anvander Big-Endian format

mikroprocessorer betecknar ett "ord” med 2 Byte
enligt:

MSB LSB
76543210 76543210
*256 *1

Adress 00  Adress 01

Dar MSB kommer forst (Lagst adress) och
anger "Mest Signifikanta Byte” och LSB anger
"Lagst Signifikativa Byte”.

Ett “dubbelord” (4 Byte) betecknas pa
motsvarande vis enligt:

MSB LSB
76543210 76543210 7654321 76543210
*16777216  *65536 *256 *1

Adress 00 Adress 01 Adress 03 Adress 04.

Exempel: Talet 1025

Vid ord (2 Byte)
Binart: 00000100 00000001

Adress Little-Endian/Intel®  Big-Endian/Motorola®

00 00000001 00000100
01 00000100 00000001

Inkoppling till LCD-3
Anybus Communicator ansluts till LCD-3 med en
skarmad kabel:

LCD-3 Communicator
TXD 2 -----me- 2 RxD
ov 6 ———-- 50V
RxD 3 --—-—---- 3 TxD
Bottom View
PC Connector: /_\ Subnetwork Connector
1. GND A~ T
2 GND [ { [ 0 Pin no. | Description
3. RS232 Rx 1R 1 +5V OUT
4.RS232Tx |7 2 RS232 Rx
3 RS232 Tx
"4 NC
5 Signal GND
6 RS422 Rx+
Power ||
1.424VDC-... | | . JREaRe
2. GND 8 RS485+ | RS422 Tx+
9 RS485- / RS422 Tx-
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Anybus Communicator

Overview

A: Fieldbus Connector

This connector is used to connect the gateway to the fieldbus. It
may differ depending on fieldbus. Please refer to the ABC man-
ual for the fieldbus that will be used.

B: Configuration Switches

@)

: Status LEDs

D: PC-connector
This connector is used to connect the gateway to a PC for con-
figuration and monitoring purposes.
E: DF1 Subnetwork Connector
This connector is used to connect the gateway to the serial DF1 subnetwork.

F: Power Connector

This connector is used to apply power to the gateway.

Status LEDs

State Status RCON

# &
1 The behavior of LEDs 1 -4 is fieldbus specific. Please refer to the ‘9 8'8 ’io
2 respective ABC fieldbus manuals for details. ef N [c
3
4
5-Subnet Status ~ Off Power off
Green, flashing Running correctly, but one or more trans-
action error(s) have occurred
Green Running
Red Transaction error/ftimeout or subnet
stopped
6-Device Status  Off Power off -

Altemating Red/Green  Invalid or missing configuration

Green Initializing
Green, flashing Running
Red, flashing Contact the HMS support department

Configuration Switches

The configuration switches determines the basic communication settings
for the fieldbus interface. ! Normally, these switches are covered by a plas-
tic hatch. When removing the hatch, avoid touching the circuit boards and
components. If tools are used toopen the hatch, be cautious.

Note that these settings cannot be ch anged during runtime, i.e. the gate-
way must be restartedin order for any chan ges to have effect.

Please refer to the respective ABC fi eldbus manuals for information about
the settings of these switches.
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Bilaga Y - Nyheter
Nyheter i version 2.01
Ny indikatorfunktion IF7

Det finns en ny indikatorfunktion som ar
avsedd for automatisk dosering/blandning av 6
produkter med installning av satsvikter, tolerans
och blandningstid. Funktionen har en 4 bitars
bindrut gang och ar avsedd att anslutas till PLC
for avkodning.

Utskrift i indikatorfunktion IF31

Indikatorfunktionen har uppdaterats med
utskriftméjlighet.

Ny indikatorfunktion IF51

Det finns en ny indikatorfunktion som ar
avsedd for en bandvag.

Val av kg eller Ib

Det gar nu att f& panelen graderad i Ib i stallet
for kg. | ISETUP finns darmed ocksa ett nytt val
dar man kan ange om panelen ar graderad i kg
eller Ib for att det skall bli ratt pa utskrifter. Se 4.1.

Kopia av installningar

Det finns nu en mojlighet att efter att alla
installningar gjorts och testats géra en 'kopia' av
denna grundinstallning som sedan kan
aterstdllas av operatéren om han 'klantar' sig.
Aterstélining sker av bade parametrar och
installningar. Se. 4.10.

Automatiskt svarsmodem

LCD-3 kan anvandas tillsammans med ett
automatiskt svarsmodem for att ge mdjlighet for
att ringa upp indikatorn och avlasa vikten. Detta
kan vara speciellt anvandbart vid silo- och
tankvagning dar t. ex. en leverantor vill ha reda
pa nar det ar dags att fylla pa. Se Bilaga C.

Langre atergangstid i OP-valsmeny

Tiden for atergang till normalvisning pa
displayen har okats till 20 s nar ett menyval
visas. Det finns nu aven mojlighet att aterga
snabbare genom att trycka pa '0' nar ett menyval
visas (Text) pa displayen.

Om ett varde visas pa displayen ar
atergangstiden 10 s. Observera att om man
trycker pa '0' nar ett varde visas nollstalls vardet.
Ga darfor forst tillbaka till menyn. Se 2.7.

Snabbare stabil vikt vid orolig
signal

Det finns nu en mojlighet att fa snabbare stabil
vikt genom att det kopplas in en ny medelv-
ardesbildning nar vantan pa stabil vikt for

tarering eller registrering av vikten tar for lang tid.
Nytt val i parameter'P1'. Se. X.4.16.

ID-nummer
Man kan nu valja att ett ID-nummer skall matas
in i samband med start av vagning. Ny

parameter'P30'.

Val av funktion fér PRINT-knappen

Man kan nu vaélja vilken funktion PRINT-
knappen pa panelen skall ha. Ny parameter'P31'.

Externa tryckknappar for satsvikt
Om 10-option ar installerad kan man &andra
satsvikten eller valja produkt ur produktregistret

snabbare genom 2 externa tryckknappar. Nya
parametrar'P32' och 'P35'. Se. X.4.17.

Val av satsstorlek via startsignal-
langd

Genom att variera startsignalens langd kan
man valja olika satsstorlekar ur produktregistret.
Bor endast anvandas da inte satsstorlek kan
stallas via den seriell kommunikationen och nar

endast nagra fa olika satsstorlekar ar aktuella.
Nya parametrar 'P32' och 'P33'. Se X.4.17.

Forval antal satser eller mangd

Med parameter P34 kan man nu valja om man
vill ha mdjlighet att anvanda férval. Om 'P34'
satts till 0 kan inget forval stéllas in. Se X.6.10.

Extern installning av klocka

Det finns nu mojlighet att bade lasa och stalla
den interna klockan via det generella
kommunikationsprogrammet. Se 7.1.4.

Programversion och serienummer

Det finns nu mojlighet att bade lasa bade
programversion och serienummer via det
generella kommunikationsprogrammet. Se 7.1.4.

Nyheter i version 2.04
Ny indikatorfunktion IF61

Det finns en ny indikatorfunktion for en
automatisk axeltrycksvag.

Akkumulerande band i IF3 & IF4

Mojlighet att ansluta ett akkumulerande band
efter utmataren fér uppsamling av en sats.

Observera att vissa andringar eller nya
funktioner beror inte alla indikatorfunktioner.
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Nyheter i version 2.05
Ny indikatorfunktion IF62

Det finns en ny indikatorfunktion fér en automa-
tisk spannnmalstork.

Observera att vissa andringar eller nya
funktioner berér inte alla indikatorfunktioner.

Nyheter i version 3.0X
Ny A/D-omvandlare

| version 3.00 har LCD-3 forsetts med en ny
hogupplésande A/D-omvandlare med 20-bitars
upplésning. Det gamla A/D-omvandlarvardet har
nu ersatts med en visning av lastcellsignalen i
mV/V. Man kan nu aven valja om man vill ha ett
unipolart eller bipolart matomrade ('bi'). For att
underlatta service finns nu ett nytt val i
operatérsmenyn, 'LC-Sign', dar man kan se
insignalen i mV/V.

Maximalt antal skaldelar har darmed &ndrats
fran 10000 d till 30000 d.

Integrationstiden kan aven expanderas med en
ny parameter 'Eit’ (Utgangslage 1).

Observera att vissa &ndringar eller nya
funktioner berér inte alla indikatorfunktioner.

Nyheter i version 3.2X

Andrade beteckningar

| version 3.2X har “kalibrering” andrats till mer
korrekt “intrimning”. Se avsnitt 4.2.4. Darmed
andras “calibr’ till “trim”, "CALO0”, "CAL1” och
"CAL2” till trimningspunkt "trP0”, "trP1” och
"trP2”. Dessutom andras "ADO0”, "AD1” och "AD2”
till insignal ”"InS0”, "InS1” och "InS2” i mV/V.

Vid leverans ar indikatorn installt for att visa
lastcellsignalen i mV/V (X.xxx mV/V).

Nollpunktstrimmning

Fran version 3.22 kan man genom att satta
prmP[37]>0 trimma nollpunkten fran operators-
menyn. Se 2.7 4.

Observera att vissa andringar eller nya funk-
tioner berdr inte alla indikatorfunktioner.

Ny printer

Fran version 3.24 ar en ny printer Star
SP712MD tillagd och férvald som standardprinter.
COM2 parametrar ar darmed andrade till:

‘br' Baudrate = 9600.
'db’ Antal databitar = 8.
'PA' Paritet 0 = Ingen (No)

Andrad IF1

Fran version 3.24 ar P2 utgangslage i
instrumentfunktion 1 andrat till 1 = "Via PRINT pa
panelen”.

Observera att vissa &andringar eller nya
funktioner beror inte alla indikatorfunktioner.

Nyheter i version 3.4X

Ackumulerad vagning

| version 3.40 har i IF3 lagts till méjligheten att
gora ackumulerad fyllning utan tdmning mellan
satserna. Se 6.3.20.

Nyheter i version 3.44

Extern stordisplay

| version 3.44 finns nu ett kommunikations-
program foér en extern stordisplay typ RD 650. Se
3.11. Kan visa bruttovikt eller nettovikt.

Fér IF51 bandvag kan kapacitet eller
summavikt visas.

Ny satsviktsfunktion i IF51

| version 3.44 har en ny satsvagningsfunktion
lagts till. Den ger endast en utsignal vid uppnadd
satsviklt och stoppar ej pamatningen.

Nyheter i version 4.XX

Nyheter i version 4.00

| version 4.00 har en snabbare processor
ersatt den tidigare.

Nyheter i version 4.04

| version 4.04 visas "CF” (Kundfunktion) under
uppstarten efter "IF”.

Nyheter i version 4.14

| version 4.14 har Anybus Communicator
faltbussmodul lagts till.

Nyheter i version 4.16
IF11 justerad.
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Bilaga Z - Instéllningar
Aktuell installning LCD-3
Ser.nr:

Parameterandringsraknare 'Pc’

OBS! Instéllningsmoéjligheterna beror

pa vald indikatorfunktion (IF).
Indikatorfunktion (ISEtUP’)

IF? o nop’ .
'CF’ - 'ECS’
LA o I’ o
‘EPYr -
Programmering (SEtUP’)
n o 'St o
‘dp’ - ‘otr -
'd _ 'Fet _
'bi _ 'Ccn’ _
It _ 'Cp’ _
'Eit’ - 'Cd’ .
'F’ - 'kg/pls’ -
'Sd’ o 'PFU’ -
Bandvagspar. (IF51) (ConvEY’)
bEIt - "rolldi’
‘noPLS 'm PLS’
AT
Analogutgang (‘AnALOG")
‘Out’ - ‘Anlg’
‘OFF’

Trimning (‘trim’)
Nollpunktstrimning (‘trP0O’)
‘InSO’
Kéanslighetstrimning (‘trP1’ & ‘trP2

trw1’ ‘trw2’
‘InS1’ ‘InS2’

Dynamisk trimning bandvag
‘dyntr’

Kommunikation (CSEtUP’)
Dator (ComP.’)
'cocC’ 'd1’

'Prc’ 'd2’

)

'Ctr
'ASn’

'Sp

oy
<
COM (Com1’)

’br’
;dbv

A
COM (‘COM3’)

!br!
;db!

‘PA,

E1°
£

e

to'

N

COM ('ComZ2’)
‘br’

db’

‘PA

Printer (‘Pr Set’)
‘POC’

‘Pre

L’

‘tOF’

‘LU

‘L’

ANYBUS interface ((AnYbUS’)

‘LAY’

Programsetup (‘PSEtUP)

Programmering av utgangar

co
or
o
3

‘FO’
‘F10’
E2’
E3’

Programmering av ingangar

‘In0’
Programparametrar
ACF!

oy
PO
Py
P
Py
oy
P
.
7
P

‘In1’

‘Pg’
‘P10
‘P11
‘P12’
‘P13’
‘P14’

‘P15’
‘P16’
‘P17

105/108



LCD-3 Viktindikator — Ver. 4.14

‘P18’ _ ‘P28’ _ ‘P24’ _ ‘P34’
‘P19’ _ ‘P29’ _ ‘P25’ - ‘P35’
‘P20’ _ ‘P30’ _ 'P26’ - ‘P36’
‘P21’ _ ‘P31’ _ P27’ _ 'P37
‘P22’ _ ‘P32’ _

‘P23’ ‘P33’
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IF 1 IF 2 IF3 IF 7
InSt SALS SALS SAtS
GLOL SAtS Prod 1
GLOH InSt. SAtS Prod 2
GL1L -Grov InSt. Prod 3
GL1H VPV Prod 4
GL2L -tol VPV Prod 5
GL2H tol _tol Prod 6
GL3L tom tol SAtS
tom -tom -tol
GLO tom tol
GL1 Auto
GL?2 -tom
GL 3 tom
tom -Grov 1
_ -Grov 2
-Grov 3
-Grov 4
IF 4 IF5 IF 6 -Grov 5
SALS SAtS SALS -Grov 6
Prod 1 Prod 1 -vPv 1
SAtS Prod 2 - Prod 2 L -vPv 2
InSt. Prod 3 N SAtS o -vPv 3
Prod 4 . bl tid -vPv 4
VPV SAtS InSt. -vPv 5
-tOl InSt —t0| L -vPv 6
tol -tol —_— tol o
Auto tol — Auto -
Auto -
-FYLL -tom —
-tom
FYLL tom -
tom
-vPv 1
- -vPv 1
-vPv 2
- -vPv 2
-vPv 3
—_— -vPv 4
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IF 31
InSt

Nom v
Emb v
InSt.
-tol

tol
hast

tom

IF 61

InSt.
O-tol
nY A.

tom

IF 41 IF 42

SALS

SAtS . .

InSt. SAtS _

-vPvV - InSt.

-tom _ -Grov -

tom _ -vPv -
-tol _

_ tol _

Auto _
-tom -
tom -

IF 62

SAtS

S-kylt _

P-kylt _

tom

IF 51

InSt.

0-tol
-tol
tol
-tom

tom
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